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Vorwort

Hidden Champions - das sind Unternehmen, die mit innovativen
Produkten teils seit Jahrzehnten weltweit an der Spitze stehen,
doch fiir die Offentlichkeit verborgen bleiben. So war es auch
bis vor einigen Jahren in Stidwestfalen. Die Hidden Champions
waren da, doch kaum jemand in der Region und darlber hinaus
kannte sie.

Darum haben es sich die Industrie- und Handelskammern in
Stidwestfalen seit 2013 zur Aufgabe gemacht, diese Hidden
Champions zu suchen und zu identifizieren. Gemeinsam bringen
seither die IHKs Bestleistungen aus einer der stéarksten Industrie-
regionen der Republik an das Licht der Offentlichkeit. Mit Erfolg.
Die IHKs stellen nun bereits zum 5. Mal neue und aktualisierte
Erfolgsgeschichten vor. Und langst sprechen wir nicht mehr

von Hidden Champions, sondern von den Weltmarktfiihrern aus
Stdwestfalen. Understatement ist einem neuen und gesunden
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SIHK zu Hagen

Selbstbewusstsein gewichen. Die Wahrnehmung Stdwestfalens
als leistungsfahiger Industriestandort hat sich deutlich verbessert.

Die 166 Weltmarktfiihrer der 5. Auflage belegen: Die Wirtschafts-
region Stidwestfalen Gberzeugt durch eine breit gefacherte
industrielle Branchenstruktur mit Gberwiegend inhabergefiihrten
Unternehmen. Stellvertretend stehen sie damit auch fiir die
vielen anderen erfolgreichen Familienunternehmen aus
Stdwestfalen. Diese sind - obwohl vielleicht nicht (welt-)markt-
flhrend - oft kaum minder erfolgreich mit ihren innovativen
Produkten international unterwegs.

Lassen Sie sich inspirieren und Gberraschen von den
Bestleistungen der stidwestfalischen Weltmarktfihrer.

Wir wiinschen viel Freude bei der Lektiire!

Felix G. Hensel
Prasident
IHK Siegen
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GruBwort von Prof. Dr. Andreas Pinkwart

Sehr geehrte Damen und Herren,

Der Industrie- und Technologiestandort Sidwestfalen ist
heute ohne jeden Zweifel eine der ganz starken Saulen der
deutschen Wirtschaft. Hier, im Zentrum des leistungsstarken
Mittelstands, finden wir die Innovationstreiber - die versteck-
ten und oft gar nicht mehr so versteckten Weltmarktfiihrer.
Die Schwerpunkte der meist familiengefiihrten Unternehmen
liegen in den Bereichen Gesundheitswirtschaft, Lichttechnik,
Metallverarbeitung, Kunststoffverarbeitung, Elektrotechnik,
Maschinenbau, Recycling, Sanitdr und Holzwirtschaft. Eine
Schlisselbranche Stidwestfalens ist die Automotive-Industrie.
Mehr als 500 Unternehmen machen die Region zu dem
Standort flir Automobilzulieferer in Deutschland.

Stidwestfalen ist heute ein hervorragendes Beispiel fir eine
prosperierende Region im landlichen Raum. Die starken
Branchen sind bundesweite Leistungstrager. lhre industriellen
Kernkompetenzen pragen auch die Forschungsschwerpunkte
der regionalen Hochschullandschaft mit der Universitat
Siegen und der Fachhochschule Stidwestfalen. Es gibt also
einen gelungenen Mix aus Forschung und Wirtschaft - das
entscheidende Erfolgsrezept flir zukunftsweisende Innovation.
Hier wird es eindrucksvoll vorgelebt: Nur im Schulterschluss
mit der Industrie, der Wissenschaft und industrienahen
Dienstleistern werden wir die Sprunginnovationen schaffen,
die wir zur Erreichung unserer ehrgeizigen Klimaschutzziele
brauchen.

Der Schlissel, um den Wirtschaftsstandort Nordrhein-
Westfalen zukunftsfest zu machen, heit Innovation durch
High-tech auf Spitzenniveau. Gemeinsam mit unserer
Industrie wollen wir den Weg gestalten, wie ein Industrieland
die Klimaziele erreichen kann, ohne die Wettbewerbsfahigkeit
seiner industriellen Wertschopfungsketten zu verringern.
Dazu bedarf es in den kommenden Jahren groBer Innova-
tionsspriinge. Uber dieses Exportmodell kann die nordrhein-
westfalische Industrie als Exporteur groBtechnischer Ldsungen
einen wichtigen Beitrag zur Bewaltigung 6kologischer
Herausforderungen leisten. Wir wollen Nordrhein-Westfalen
bis 2030 zum weltweit innovativsten und umweltschonendsten
Industriestandort entwickeln. In Stidwestfalen liegt dabei
einer der Motoren flr diesen ambitionierten Anspruch. Und
ich bin Uberzeugt, das wird so bleiben.

Prof. Dr. Andreas Pinkwart
Minister fir Wirtschaft, Innovation, Digitalisierung und
Energie des Landes Nordrhein-Westfalen
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als Industrieregion Spitze in Deutschland

IW-Ranking: In NRW in fast allen Belangen Nr. 1

Siidwestfalen ist eine der bedeutendsten Industrieregionen
Deutschlands. Gemeinsam bilden die Unternehmen in den
Kreisen Olpe, Siegen-Wittgenstein, Soest, Hochsauerland
und dem Markischen Kreis die Region mit der hochsten
industriellen Dichte in NRW, die auch im Bundesvergleich
ganz vorne dabei ist.

Das renommierte Institut der deutschen Wirtschaft in Kéln
(IW) bestatigt dem Regionalmarketing-Verein Wirtschaft
fur Stidwestfalen e.V. nun schwarz auf weiB3, was die Region
bereits seit einiger Zeit von sich behauptet: Stidwestfalen
ist die gemessen am Beschaftigungsanteil des Produzieren-
den Gewerbes mit 47,4 % drittstarkste Region Deutschlands -
nach Schwarzwald-Baar-Heuberg (52,19%) und Ost-
wiirttemberg (48,9 %). Bei der Industriedichte, d.h. der

Zahl der Industriebeschaftigten je 1000 Einwohner, liegt
Stidwestfalen mit 167 NRW-weit mit groBem Abstand
vorne und im Bundes-Ranking (Bundesdurchschnitt: 106,
NRW: 100) auf Platz 6.

Auch beim Indikator der Bruttowertschépfung ist Stidwest-
falen als Industrieregion im deutschlandweiten Vergleich
vorn mit dabei. Sowohl absolut als auch beim Anteil des
Produzierenden Gewerbes an der gesamten Bruttowert-
schopfung der Region ist Stidwestfalen (Platz 8) unter den
Top 10 Deutschlands zu finden. Dass die Region hier im
Ranking etwas abfillt, liegt in erster Linie an der Dominanz
der Metallindustrie und einem dort tendenziell hdheren
Anteil an Vorleistungen, als er in anderen Branchen (blich ist.

Mit einer absoluten Wertschdpfung von 16,2 Mrd. € (2010)
ubertrumpft Stidwestfalen (Platz 6 - gleichauf mit Kéln)
andere ebenfalls industriestarke landliche Rdume in
Baden-Wirttemberg und Bayern. Hier sind mit Stuttgart,
Disseldorf und Miinchen groBstadtische Regionen

mit ihrem Umland schon wegen der deutlich héheren
Bevolkerungszahl naturgemaB wesentlich stéarker. Nur
beim Anteil der Bruttowertschépfung des Produzierenden
Gewerbes je Einwohner aber fallt Sidwestfalen aus den
Top 10 heraus (Platz 13).

Im Auftrag von Wirtschaft fur Stidwestfalen e.V. hat
IW-Consult GmbH Stidwestfalen anhand der finf
Indikatoren mit allen anderen 95 Raumordnungsregionen
in Deutschland verglichen. Die Grundlage bildeten die
aktuellen Daten der amtlichen Statistik.

Das Ranking von Stidwestfalen im Uberblick:

Indikator Rang
NRW | Deutschland

Anteil der sozialversicherungs- 1 3
pflichtig Beschaftigten im

Produzierenden Gewerbe

Industriedichte, d. h. Beschaftigte 1 6
je 1000 Einwohner

Anteil der Bruttowertschépfung 1 8
im Produzierenden Gewerbe

Bruttowertschopfung des 5 6
Produzierenden Gewerbes in Mrd. €

Bruttowertschopfung des 1 13
Produzierenden Gewerbes je Einwohner

Quelle: IW-Consult GmbH, Industrieregion Siidwestfalen, Kéln 2013
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An der Spitze steht man nicht durch Zufall

Der Bonner Wirtschaftswissenschaftler Prof. Hermann
Simon hat als Erster den Begriff der ,Hidden Champions"’
gepragt und deren Entwicklung kontinuierlich analysiert.

Er geht von global etwa 2800 Unternehmen aus, die
weltweit oder auf ihrem Kontinent zu den Top-3 Performern
ihres Marktes gehdren. Mehr als die Halfte dieser
Unternehmen hat ihren Sitz im deutschsprachigen Raum.

An der Spitze steht man nicht durch Zufall. Was sind nun
aber die Erfolgsgeheimnisse dieser Champions? Bernd
Venohr, Autor des Lexikons der deutschen Weltmarktfiihrer?,
sieht innovative Produkte mit Alleinstellungsmerkmalen,

die oftmals den Stand der Technik definieren, als Basis des
Markterfolges an. Hauptverkaufsargument ist der Wert

und nicht der Preis. Produktinnovationen entstehen aus
dem Lésen praktischer Kundenprobleme, was eine starke
Kundenorientierung voraussetzt.

Vor allem die vielen Mittelstandler oder Familienunter-
nehmen in Privatbesitz, die 859% der stidwestfilischen
Marktfiihrer stellen, verfolgen ausgepragte Nischen-
strategien. Dabei kommen ihnen die kurzen Entscheidungs-
wege sehr entgegen. Auch zahlreiche siidwestfalische
Champions haben sich auf eng abgegrenzte Teilméarkte
konzentriert, d. h. sie bieten maBgeschneiderte Produkte
und Dienstleistungen mit herausragenden Produkteigen-
schaften an. Vielfach werden kleine oder kleinste Markt-
segmente bedient, das aber weltweit, denn erst bei globaler
Vermarktung entstehen oft tragfahige Stlickzahlen.

Die Personalpolitik zeichnet sich in der Regel durch eine
groBe Stetigkeit und Langfristigkeit aus. Know-how und
Engagement der meist hoch qualifizierten Mitarbeiter
sind unverzichtbar fir den Markterfolg und werden
entsprechend wertgeschatzt. Attraktive Anreiz- und
Personalentwicklungssysteme sowie Investitionen in Aus-
und Weiterbildung sind Uberdurchschnittlich ausgepragt.
Umgekehrt ist auch die Loyalitdt der Mitarbeiter zur
Firma groB und damit auch die Bereitschaft, fir den
Kunden das Beste zu geben.

LHidden Champions eignen sich viel besser als Jahr-
hundertstars wie Microsoft oder Google als Vorbilder
und Lehrbeispiele, denn sie sind im Kern ,normale' Firmen,
die es aber durch bestimmte Strategien geschafft haben,
in ihren Mdrkten die Spitzenposition zu erreichen.

Diese Strategien beinhalten nachahmenswerte Lehren
fiir kleine wie fiir groBe Unternehmen.”

Prof. Hermann Simon

'Simon, Hermann; Hidden Champions -
Aufbruch nach Globalia, Frankfurt/M. 2012

2\enohr, Bernd; Lexikon der dt. Weltmarktfiihrer, KéIn 2010




Kriterien flr Bestleistungen
aus Sltdwestfalen

Stdwestfalens Stellung als eine der Top-Industrieregionen
Deutschlands ist der groBen Zahl mittelstandischer
Unternehmen zu verdanken. Ihr unternehmerischer Erfolg
resultiert meist aus dem erfolgreichen Besetzen von
Nischenmarkten.

Wann aber ist ein Nischenmarkt auch ein Weltmarkt?

Wie groB muss die Bedeutung eines Anbieters in einem
Welt- oder EU-Markt sein, um sich zu Recht Marktfiihrer
nennen zu kdnnen? Um hier keine Zweifel aufkommen

zu lassen und einem bundesweiten Vergleich Stand zu
halten, orientieren sich die IHKs am Lexikon der deutschen
Weltmarktfiihrer. Das erstmals 2010 von Dr. Florian
Langenscheidt und Prof. Dr. Bernd Venohr herausgegebene
Standardwerk enthalt mehr als 800 deutsche Unternehmen,
darunter auch zahlreiche aus Stidwestfalen.

Marktfuhrer sind danach alle Unternehmen, die quantitativ
oder qualitativ zu den umsatzstarksten Top 3 ihres Marktes
zdhlen. Um als Welt- oder EU-Marktfiihrer aus Stidwestfalen
eingestuft zu werden, missen folgende Kriterien vorliegen.

a) Klassifizierung als siidwestfalisches Unternehmen
Das Unternehmen muss seinen Sitz in Sidwestfalen, d. h. in
den Bezirken der IHKs Arnsberg, Hagen oder Siegen haben.
Es muss eine Eigenstandigkeit des Unternehmens und die
operative Flihrung aus Stidwestfalen heraus bestehen.

Im Team fiir Siidwestfalen
Amsberg Hagen Siegen

b) Klassifizierung als international relevantes Produkt
oder Dienstleistung
Relevant sind nur solche Produkte oder Dienstleistungen,
die mindestens europaweit abgesetzt werden. Eine Ausnahme
bilden neue Technologien, die auf Grund ihrer Aktualitat
noch keine internationale Verbreitung erfahren haben, ein
derartiger Markt jedoch absehbar ist. Ein Produkt oder eine
Dienstleistung kann hingegen irrelevant sein, wenn die
Beschreibung des Marktes zu eng oder unsinnig ist. Einen
Weltmarkt fiir ,Sauerlander Bier" etwa gibt es nicht.

¢) Marktfiihrerschaft nach quantitativen und
qualitativen Kriterien maglich

Marktflihrerschaft kann neben der Quantitat auch in einer

qualitativen Rolle zu finden sein. Es kann durchaus Unter-

nehmen geben, die einen Markt technologisch oder qualitativ

dominieren und somit entscheidend pragen, ohne die

hochsten Umséatze zu verzeichnen. Auch hier kann man

von Marktfiihrerschaft (bzw. Qualitits- oder Technologie-

flhrerschaft) sprechen, die aufgrund weicherer Kriterien

jedoch schwerer zu belegen ist.

Konkrete Belege oder nachvollziehbare Hinweise als
objektive Nachweise flr eine behauptete Weltmarktfihrer-
schaft waren den Industrie- und Handelskammern daher
bei der Ermittlung der Marktfihrer besonders wichtig.
Diese Belege haben die Kammern in den meisten Féllen

in Abstimmung mit den Unternehmen in zahlreichen
Einzelgesprdchen ermittelt und intern dokumentiert.

171
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Wer wird in der finften Auflage

erstmals portraitiert?
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ABUS August Bremicker S6hne KG

0]

ABUS zahlt zu den international flihrenden Herstellern von
SchlieB- und Sicherheitstechnik. Zum Produktportfolio
zéhlen unter anderem Schldsser flr Fenster, Tiren, Fahrréder
und Motorrdder. Auch Alarmanlagen, Rauchwarnmelder,
SchlieBanlagen, Videolberwachungssysteme sowie Smart
Home Losungen und Fahrradhelme zdhlen zum Angebot des
Wetteraner Sicherheitsexperten. Im Bereich der Vorhang-
und Zweiradschldsser ist ABUS Weltmarktfiihrer. Das in
Wetter an der Ruhr ansdssige Familienunternehmen widmet
sich seit mehr als 90 Jahren der Aufgabe, ,das Leben sicherer
zu machen" und steht mit seinen innovativen und hoch-
wertigen Produkten weltweit fiir Sicherheitslésungen zum
Schutz von Leben und Sachwerten.

Die Aktivitdten von ABUS gliedern sich in die Unternehmens-
bereiche ,Haussicherheit”, ,Objektsicherheit” und ,Mobile
Sicherheit" Das Unternehmen verfiigt neben dem Hauptsitz
in Wetter Uber weitere Standorte in Deutschland in Rehe,
Pfaffenhain und Affing. Produziert wird auch an diversen
internationalen Standorten, unter anderem in China.
Darliber hinaus ist ABUS in rund 21 weltweiten Nieder-
lassungen in Europa, Brasilien und den USA présent.

ABUS August Bremicker Sohne KG
Altenhofer Weg 25

58300 Wetter (Ruhr)

\\ 02335634-0

X1 info@abus.de

= www.abus.com

Security Tech Germany

Insgesamt arbeiten mehr als 3.500 Mitarbeiter fir das
Unternehmen.

Die ABUS August Bremicker S6hne KG und ihre Tochter-
gesellschaften liegen zu 100 Prozent in den Handen der
Familie Bremicker. Die Firmeninhaber berufen die Geschafts-
fuhrung und stehen fiir eine Unternehmensphilosophie ein,
die auf den Prinzipien des christlichen Glaubens basiert.
ABUS bekennt sich zum Produktionsstandort Deutschland
und setzt auf einen bewussten Umgang mit Umwelt und
Ressourcen. Heute wird das inhabergefiihrte Unternehmen
in der vierten Generation von Mitgliedern der Griinder-

familie geleitet.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Vorhang-
und Zweiradschldsser

® ca. 3.500 Mitarbeiter/innen

Meilensteine

1924

Griindung von ABUS durch August Bremicker und
einigen seiner Séhne. Erstes Produkt ist das Vorhang-
schloss ,Iron Rock”.

1957

Eréffnung des Produktionsstandortes Rehe im Wester-
wald. Heute werden dort hochwertige Produkte

fur die Unternehmensbereiche Haussicherheit und
Mobile Sicherheit entwickelt und produziert.

1958

ABUS bringt als erstes Unternehmen Messing-
Vorhangschldsser in Deutschland auf den Markt.
1971

ABUS produziert das erste Hochbiigelschloss und
serfindet” damit ein Produkt, das weltweite Bekannt-
heit erlangt: das Fahrrad-Biigelschloss.

1979

Markteinfiihrung des ersten Fensterzusatzschlosses.
1993

Verselbststandigung des Unternehmensbereichs
.Mobile Sicherheit".

2015

ABUS eroffnet mit der ABUS Security World am
Unternehmensstammsitz in Wetter eine Marken-
erlebniswelt mit einer Gber 1.000 gm groBen
Ausstellungsflache und firmeneigenem Museum.
2018

Sukzessive Erweiterung des Angebots an

Smart Home Lsungen, beispielsweise mit einem
elektronischen Terrassentirschloss.




Achenbach Buschhitten
GmbH & Co. KG

Mit der Kraft einer Lokomotive und der Prazision eines
Uhrwerks produzieren Folienwalzwerke von Achenbach
Buschhiitten diinnste Aluminiumfolie in Bandbreiten bis
2.200mm und Geschwindigkeiten von mehr als 2.000 m/min
(ca. 130km/h). Bei besten Oberflachenqualititen wird das
Walzband bis an eine minimale Stérke von 4,5 um (0,0045 mm)
abgewalzt, was der Dicke von einem Drittel eines mensch-
lichen Haares entspricht. Zum Vergleich: Im Dauerbetrieb
wirde es ein Hochleistungsfolienwalzwerk von Achenbach
schaffen, die ganze Welt in 15 Tagen und 6 Stunden einmal
um den Aquator herum mit Alufolie einzuwickeln. Alumini-
umfolien finden beispielsweise in Verbundverpackungen fir
Lebensmittel oder Pharmaprodukte Einsatz, als Kondensator-
folie, Kabelummantelung oder Haushaltsfolie.

Mit einem Weltmarktanteil von rund 75% ist Achenbach
Weltmarktfiihrer fiir Aluminiumfeinband- und -folienwalz-
werke. Weltgeltung genieBt das Unternehmen zudem mit
Aluminiumband- und Schwermetallwalzwerken, mit Walz-
werkautomatisierungssystemen, Walzolfeinstfiltrationsanlagen
und Abluftreinigungsanlagen. Mit der Erweiterung des
Produktprogramms um hochproduktive Schneidmaschinen
fir Aluminiumfolien und anspruchsvollste Verbundmaterialien
schreibt Achenbach eine weitere beeindruckende Erfolgs-
geschichte. Immer besteht der technische Fortschritt

Achenbach Buschhiitten GmbH & Co. KG
Siegener StraBe 152

57223 Kreuztal

\ 02732799-0

1 info@achenbach.de

2 www.achenbach.de
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in der Kombination aus maBgeschneidertem Prazisions-
maschinenbau und modernster Automatisierungstechnik.

Derzeit setzt man bei Achenbach in Sachen Innovation

neben Projekten zur modellbasierten Anlagenautomatisierung
oder zum energie- und ressourceneffizienten Anlagenbetrieb
besonders auf die digitale Anlagenvernetzung einer gesamten
Produktionsstatte: Entsprechend der Idee eines ,Internet der
Dinge" werden die verschiedenen Maschinen und Anlagen
zur Herstellung von Walz- und Schneidprodukten dabei
miteinander vernetzt. Webbasierte Software von Achenbach
unterstiitzt die damit noch weitergehende Optimierung des
gesamten Produktionsprozesses im Kundenunternehmen.
Hierbei setzt man auf kiinstliche Intelligenz und maschinelles
Lernen und arbeitet in regionalen und tberregionalen
Netzwerken mit anderen Unternehmen zusammen.

Dahinter steht eine (iber 560-jahrige Firmengeschichte eines
Familienunternehmens im klassischen Sinne: 100% unabhén-
gig, eigentlimergeflihrt und mit viel regionalem Engagement

tief verwurzelt im Siegerland.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Aluminiumfeinband-
und -folienwalzwerke

® 380 Mitarbeiter

Meilensteine

1452

Eisenhammer durch die drei Briider Busch

1846

EisengieBerei durch die drei Briider Achenbach

1911

Aufbau des Walzwerkbaus durch Dr.-Ing. Ernst Barten
1950

Spezialisierung auf NE-Metallwalzwerke, Export-
tatigkeit durch Dr.-Ing. Ernst-Heinrich Barten

1976

Internationalisierung, Automatisierungs- und
Verfahrenstechnik durch Dipl.-Ing. ETH Axel E. Barten
2006

Erweiterung des Produktprogramms um den
Folienschneidmaschinenbau

2016

Digitale Transformation:

Anlagenvernetzung im Produktionsprozess

durch Dipl.-Wirt.-Ing. André E. Barten

(1]



I Im Team fiir Sidwestfalen
) Amsberg Hagen Sicgen

ALANOD GmbH & Co. KG
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Nach der Griindung 1975 in Wuppertal hat sich die Firma
ALANOD GmbH & Co. KG in nur drei Jahrzehnten zum
Weltmarktfihrer in der Veredlung von Aluminiumbandern
zu hochreflektiven Qualitaten entwickelt.

Heute versteht sich ALANOD als Spezialist in der Ober-
flachen- und Aluminiumveredelung, die die unterschied-
lichsten Prozesstechniken kombinieren und zielgerichtet
zum Einsatz bringen kann. Anodisieren, im Hochvakuum
beschichten (PVD) und individuell entwickelte Lack-
System-Technologie an einem Standort konzentriert,
machen ALANOD zum idealen Partner, wenn richtungs-
weisende Oberflachen gefragt sind.

ALANODs hochqualitative Produkte werden fiir die Be-
leuchtungsindustrie, den Sektor der Tageslichtsysteme,
aber auch fir Anwendungen im dekorativen Bereich,
der Automobil- und Computerindustrie, sowie fiir solare
Anwendungen gefertigt und international vertrieben.

Als mittelstdndisches Unternehmen beschaftigt ALANOD
allein am Hauptsitz in Ennepetal 380 Mitarbeiter. Weltweit
sind 415 Betriebsangehdrige tatig, welche im Jahr 2014

ALANOD GmbH & Co. KG
EgerstraBe 12

58256 Ennepetal

\. 02333986-500
02333 986-555

X1 info@alanod.de

2 www.alanod.com

alanod

CREATE THE DIFFERENCE

fur die Veredlung und den Umsatz von ca. 20.600 t
Bandmaterial und einen konsolidierten Umsatz von
145 Mio. € sorgten.

Verantwortungsbewusstsein gegenlber der Umwelt und
neue innovative Produkte zu gestalten, ist das kontinuier-
liche Ziel von ALANQD. In enger Zusammenarbeit mit den
meist langjahrigen Industriepartnern und internationalen
Forschungseinrichtungen, strebt ALANOD sténdig nach
Optimierung und Ausbau ihrer fiihrenden Position.

Somit ist es nur konsequent, dass das Unternehmen tber
ein integriertes und zertifiziertes Qualitats- & Umwelt-
managementsystem nach EN ISO 9001/14001 und einem
Energiemanagementsystem nach ISO 50001 verfgt.

Weltmarktfiihrer in der Veredlung von Alu-
miniumbandern zu hochreflektiven Qualitaten
® 415 Mitarbeiter weltweit

® 145 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1975

Griindung des Unternehmens

1994

Einfiihrung der Produktgruppe MIRO® mit 95 %

Lichtgesamtreflexion, spater mit MIRO-SILVER® 98%

2000

Einstieg in die Entwicklung & Produktion von

Solarthermischen-Oberflachen

2010

Inbetriebnahme der Solar-Fabrik/Sol-Gel Lackieranlage

2012

ALANOD Holding GmbH beteiligt sich an

WhiteOptics LLC

2013

Griindung des Joint Ventures ALANOD-XXENTRIA

Technology Materials Co. Ltd. mit Sitz in Taiwan

2014

- ALANOD tbernimmt BlueTec GmbH & Co. KG

- ALANOD investiert in zwei weitere Eloxalanlagen
und beteiligt sich an der Alcotec Coil Technology
GmbH

2015

40 Jahre ALANOD

&

Daten und Fakten




aquatherm-Unternehmensgruppe

Vom Handwerksbetrieb in der Garage zum Weltmarktfihrer.
So Iasst sich in wenigen Worten die Erfolgsgeschichte
von aquatherm zusammenfassen. Den Grundstein legte
1973 Gerhard Rosenberg mit der Griindung einer Firma
fur Warmwasser-FuBbodenheizungssysteme. Anfanglich
dienten die Garage und Kellerrdume des Inhabers als
Firmensitz und Produktionsstatte.

Seitdem ist viel passiert. In den vergangenen 40 Jahren
hat sich aquatherm zum weltweit flihrenden Hersteller
von Kunststoff-Rohrleitungssystemen aus Polypropylen
fiir den Anlagenbau und die Haustechnik entwickelt.

Zu den Einsatzgebieten zéhlen Trinkwasseranwendungen,
Heizungsanlagenbau, Brandschutz-Sprinklersysteme,
Klima- und Kaltetechnik sowie Fldchenheiz- und Kihl-
systeme. Das Sortiment umfasst mehr als 17.000 Artikel
in sieben Produktlinien.

aquatherm Produkte finden sich weltweit in den unter-
schiedlichsten Gebdudearten und Schiffen wieder. Dazu
zdhlen z.B. die Elbphilharmonie in Hamburg, die Kranh&duser
in K&ln, die Mall of Berlin, das Europdische Patentamt in
Den Haag, der Agbar-Turm in Barcelona, verschiedene

aquatherm GmbH
Biggen 5

57439 Attendorn

\\ 02722950-0
02722 950-100
X info@aquatherm.de
= www.aquatherm.de

! Im Team fiir Siidwestfalen
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aquatherm

state of the pipe

olympische Statten in Athen, Peking, Sydney und Vancouver,
zahlreiche Top-Hotels und Resorts u. a. der internationalen
Ketten Hyatt, Hilton und Marriott, der Dubai Frame sowie
AIDA Clubschiffe. Aber auch in der Heimat des mittel-
stdndischen Familienunternehmens kommen die vielfaltigen
Rohrleitungssysteme zum Einsatz. Beispielsweise in den
St.-Ursula-Schulen in Attendorn oder den Sauerland
Pyramiden in Lennestadt.

Um die weltweite Verfligbarkeit der Produkte zu garantieren
und lokalen Service zu bieten, arbeitet aquatherm rund

um den Globus in mehr als 70 Lander eng mit langjdhrigen
Partnern zusammen. Das Unternehmen beschéaftigt ca.

600 Mitarbeiter in Deutschland, Italien, England, USA und
Kanada. Produziert wird ausschlieBlich an den beiden
deutschen Standorten in Attendorn (Hauptsitz) und
Radeberg. Daher kénnen sich Kunden in aller Welt auf
innovative und sichere PP-R Rohrleitungssysteme hdchster
Qualitat ,100% Made in Germany" verlassen. Geleitet wird
das Familienunternehmen heute in der zweiten Generation
von den Briidern Dirk, Maik und Christof Rosenberg.

Daten und Fakten

Weltweit flihrender Hersteller von Rohrleitungs-
systemen aus Polypropylen fiir den Anlagenbau
und die Haustechnik

® ca. 600 Mitarbeiter weltweit

Meilensteine

1973

Griindung durch Gerhard Rosenberg

1980

Entwicklung des ersten PP-R Sanitarrohrleitungs-
systems weltweit (aquatherm green pipe)
1992

Erdffnung des Zweigwerkes in Radeberg

2005

Entwicklung des Flachenheiz- und Kiihlsystems
aquatherm black system

2006

Entwicklung eines PP-R Rohrleitungssystems
flr Sprinkleranlagen (aquatherm red pipe)
2010

Ubernahme der Geschaftsfiihrung durch die

2. Generation

2017

Erdffnung der neuen Rohrfertigung

13l
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ASO GmbH
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R " SENTIR

Die Automation in allen Bereichen sicher gestalten -

das ist das Ziel des Weltmarktfiihrers fur taktile Sensoren
zur Personenabsicherung. In Lippstadt entwickelt, produ-
ziert und vertreibt ASO Safety Solutions Sicherheitskontakt-
elemente wie Kontaktleisten, -matten und -puffer sowie
Lichtgitter als optische Sicherheitssensoren, Steuerungen
und individuelle, kundenbezogene Sensorlésungen fiir die
verschiedensten Markte weltweit. Daflir wurden eigens
Tochtergesellschaften in Frankreich und den USA sowie
eine Vertriebsgesellschaft in England geschaffen.

ASO-Produkte sorgen auf vielfaltige Weise fiir Sicherheit
in der Produktion und am Arbeitsplatz und schitzen so
jedes kostbare Gut - Mensch und Material gleichzeitig.

Zu finden sind ASO-Produkte an Tlren, Toren, auto-
matischen Maschinenanlagen, im Bereich der Ground
Transportation sowie in Freizeit- und Vergniigungsparks.
Uberall dort stoppen sie Bewegungsabliufe mit Gefahren-
potenzial sekundenschnell und zuverlassig.

ASO GmbH

Antriebs- und Steuerungstechnik
HansastraBe 52

59557 Lippstadt

\ 029419793-0

02941 9793-299

X1 aso-eu@asosafety.com

B www.asosafety.de

“5“ Safety

Alles begann 1984 mit der Griindung der ASO GmbH

in Salzkotten als Anbieter von innovativen Produkten und
Dienstleistungen der Antriebs- und Steuerungstechnik.
Der frith gepflegte regelmaBige Erfahrungsaustausch

mit Kunden brachte das Unternehmen dazu, sich ganz

im Sinne der Kunden dem steigenden Sicherheitsbediirfnis
in Industrie und Gesellschaft zu widmen. So entstanden
neue Produktideen fir vielfaltige Anwendungen, bei
denen die Sicherheit in den Produktionsabldufen immer
im Vordergrund steht.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir taktile Sensoren
zur Personenabsicherung

Meilensteine

1984

Gruindung in Salzkotten als Unternehmen der
Antriebs- und Steuerungstechnik

2000

Patentanmeldung fiir Kontaktleisten beim
europdischen Patentamt

2002

Weltweite Patentanmeldung fiir Kontaktmatten
2004

Griindung der ASO Safety Solutions Inc.

in Rockaway, New Jersey/USA

2009

Europdisches Patent fiir Sicherheitskontaktleisten
2010

Er6ffnung einer Vertriebsgesellschaft in England
20M

Inbetriebnahme der eigenen Extrusionsanlage
2012

Einflihrung des Plug’N’Sense Systems fiir
Kontaktleisten

2014

Verlagerung des Hauptsitzes von Salzkotten
nach Lippstadt

2016

ASO erweitert die Geschaftsfiihrung:

Daniel Verhufen wurde zum CFO berufen

und verantwortet die operativen Bereiche
Einkauf, Finanzen und Vertrieb

2018

Inbetriebnahme einer zweiten Extrusionsanlage
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Albrecht Baumer GmbH & Co. KG BKUMER

Die Albrecht Baumer GmbH & Co. KG ist seit liber 70 Jahren
fihrender Hersteller von Anlagen und Maschinen zum
Schneiden, Bearbeiten, Kleben und Transportieren von
Schaumstoffen. In diesem Bereich hat sich Baumer als
mittelstdndisches Unternehmen vom Pionier zum weltweiten
Marktfiihrer entwickelt. Bereits 1954 wurde die erste
Schaumstoffschneidemaschine nach Ubersee verschifft,
heute dominiert mit 859% das Exportgeschaft.

Durch kundenspezifisches Engineering und intelligente
Services sichert Baumer die Zukunft seiner Kunden aus der
Schaumstoffindustrie. Denn als Marktfiihrer bietet das
Unternehmen nicht nur ein umfassendes Spektrum an
Schaumstoffschneidemaschinen und Transportanlagen,
sondern maBgeschneiderte, umfassende und intelligente
Konzepte fiir Ihre Produktion. Baumer bietet schliisselfertige
Anlagen, Steuerungen fiir komplexe Prozessabldufe und
Optimierung in der Produktion - 70 Jahre Erfahrung,
hochqualifizierte Ingenieure und Techniker, permanente
Weiterentwicklung und Innovationen und enge Partner-
schaften mit den Kunden werden gepflegt, getreu dem
Motto: Customized performance.

Albrecht Baumer GmbH & Co. KG
Asdorfer StraBe 96-106

57258 Freudenberg

\ 02734289-0

02734 289-289

1 contact@baeumer.com

2 www.baeumer.com

Baumer treibt bei den Innovationen in Maschinen und
Anlagen die Entwicklung am Polyurethan-Markt voran.
Insbesondere die Matratzen-, Mobel-, Automobil- und
Verpackungsindustrie schatzt die Maschinen von Baumer
aufgrund ihrer Technologieflihrerschaft, Qualitét,
Zuverlassigkeit und der enormen Flexibilitat.

Die Albrecht Baumer GmbH & Co. KG produziert die
Maschinen und Anlagen ausschlieBlich in Deutschland.
Schneidwerkzeuge werden zusatzlich auch in den USA
gefertigt. Eigene Vertriebs- und Serviceniederlassungen
gibt es in den USA, Japan und China. Der Vertrieb wird
durch externe Partner in 75 Ldndern gestiitzt.

Nina Patisson und Jan Henrik Leisse fiihren das Familien-
unternehmen in vierter Generation. Gegriindet wurde das
Unternehmen 1946 von Albrecht Bdumer sen. in seiner

Heimatstadt Freudenberg.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich Maschinen

und Anlagen zum Schneiden, Bearbeiten,
Kleben und Transportieren von Schaumstoffen
und dhnlichen Materialien

® 363 Mitarbeiter weltweit

® 66 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1946

Griindung durch Albrecht Badumer sen.
1954

Auslieferung der ersten Schaumstoffschneidemaschine
1980

Griindung Baumer of America, USA

1996

Griindung Baumer of Japan, Japan

2004

Eréffnung von Werk 2 in Freudenberg mit
der Schneidwerkzeuge-Produktion

2007

Griindung eines Joint-Venture
Greenacress Baumer in Stidafrika

2009

Griindung Baumer of Shanghai

2015

Ubernahme des Produktportfolios und der
Verkaufsaktivitdten von Lamit

2017

Zertifizierung als familienfreundliches Unternehmen

15
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Bender + Wirth GmbH & Co.

16l

Bender + Wirth beliefert die weltweite Leuchtenindustrie
bereits seit 1899 mit qualitativ anspruchsvollen Kompo-
nenten. Das heutige Produktportfolio umfasst LED-Halter,
LED-Verbinder und Lampen-Fassungen.

Gemeinsam mit flihrenden LED- und Lampenherstellern
entwickelt und produziert das Unternehmen neue Sockel-
systeme flr klassische Lampen und moderne LED-Technik.

Die Fokussierung auf LED Haltersysteme in 2014 ist der
jingste Meilenstein in der Geschichte von Bender + Wirth.
Die mittlerweile den Markt dominierende LED-Technik
sorgte fiir einen starken Umsatzriickgang bei klassischen
Fassungen. Mit der LED Halter Serie 430 erarbeitete sich
das Unternehmen jedoch seinen Platz am neu entstehenden
Markt.

Bender & Wirth GmbH & Co.
VolmestraBe 161

58566 Kierspe

\ 02359 669-0

X1 sales@bender-wirth.de
2 www.bender-wirth.com

BENDER
+WIRTH

Neben der hervorragenden Qualitat sorgte vor allem die
schnellen Anpassbarkeit der LED Halter fur eine schnell
wachsende Nachfrage. Die Markteinfiihrungszeit fiir neue
Varianten liegt bei gerade einmal einem Tag.

Uber 250 COBs sind mittlerweile im Standardkatalog
gelistet, was nahezu jede beliebige Kombination von COBs
und optischen Systemen ermdglicht. In den vergangenen
vier Jahren entstanden so ca. 1.000 Varianten.

Die Serie 430 ist damit die mit weitem Abstand umfang-
reichste am Markt. Diese Vielfalt an Mdglichkeiten macht
Bender + Wirth zum Weltmarktfiihrer von Haltersystemen
fur COB LEDs.

Das Traditionsunternehmen aus Kierspe hat den durch die
LED-Technik ausgelésten Wandel erfolgreich bewaltigt.
Durch Uberlegte Verdanderungen und gezielte Entwicklungen
gelang es erneut, sich die Marktfiihrerschaft zu sichern.

Bender + Wirth erzielte im Jahr 2017 mit 40 Mitarbeitern
einen Umsatz von knapp 5 Mio. Euro. Das Unternehmen
befindet sich zu 100 Prozent in Familienbesitz.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer bei Sockelsystemen
fiir Beleuchtungselektronik sowie von
Haltersystemen fiir COB LEDs

® 40 Mitarbeiter

® 5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1899

Griindung durch Hermann Bender
1945

Fokussierung auf Lampenfassungen
2014

Fokussierung auf LED Haltersysteme




Behr-Hella Thermocontrol GmbH IBIiQTf&E1

Die Behr-Hella Thermocontrol GmbH (BHTC), ein Gemein-
schaftsunternehmen der MAHLE Behr GmbH & Co. KG und
der Hella GmbH & Co. KGaA, ist weltweit eines der fiihren-
den Unternehmen im Bereich Klimaregelung, Bedienung &
Anzeige im Kraftfahrzeug fiir die Automobilindustrie.

1999 wurde BHTC als Joint Venture der Behr GmbH & Co. KG
und der Hella GmbH & Co. KGaA gegriindet und ist heute
mit rund 2.390 Mitarbeitern - davon mehr als 540 Entwick-
lungsingenieure - weltweit vertreten. Standorte sind
Lippstadt/Deutschland (Hauptsitz), Farmington Hills/USA,
San Miguel de Allende/Mexiko, Shanghai/China, Pune/
Indien, Tokio/Japan, Sofia/Bulgarien und Tampere/Finnland.

Der Umsatz betrug im Geschéaftsjahr 2017 rund
458 Millionen Euro.

Behr-Hella Thermocontrol GmbH
Hansastral3e 40

59557 Lippstadt

\ 02941 66-6000

=5 02941 66-6001
info@bhtc.com
www.bhtc.com

0 (4 [
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BHTC ist ein Spezialist fiir Klimaregelungssysteme sowie
Anzeige- und Bedieneinheiten im Automobil. Dies kénnen
klassische Klimabediengerdte mit hoch intelligenten
Regelalgorithmen aber auch modernste Displays mit
Touch- und Gestensteuerung sein.

Unabhidngig von Umgebungs- und Fahrbedingungen
leisten die perfekt aufeinander abgestimmten Produkte
einen wesentlichen Beitrag zum entspannten und sicheren
Fahren.

Hohe Forschungsintensitdt und Technologiekompetenz
in den Bereichen Elektronik, Software und Mechanik
garantieren die zukunftsweisende Weiterentwicklung.

Modernste Produktionstechnologien an 8 Standorten
stellen die wettbewerbsfahige Herstellung der Produkte
weltweit sicher.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Klimaregelung, Anzeige
und Bedienung fiir die Automobilindustrie

® 2.390 Mitarbeiter weltweit

® 458 Mio.€ Umsatz

Meilensteine
1999
Griindung BHTC in Lippstadt (Hauptsitz)

Griindung der weltweiten Standorte
2002

BHTC Inc. in Farmington Hills, Michigan, USA
2004

BHTC Co. Ltd. in Shanghai, China

2006

BHTC Ltd. in Pune, Indien

2007

BHTC K.K. in Tokio, Japan

2013

BHTC EQOD in Sofia, Bulgarien

2015

BHTC Mexico S.A. de C.V. in San Miguel de Allende,
Mexiko

2017

BHTC Finland Oy in Tampere, Finnland
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BERGHOFF Group
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Die international operierende BERGHOFF Group gehort seit
iber 30 Jahren mit ihren Standorten in Deutschland, der
Schweiz und den USA zu den Weltmarktfiihrern im Supply-
Chain-Management rund um die mechanische Bearbeitung
hochkomplexer Komponenten und Baugruppen.

Im Rahmen von strategischen Partnerschaften und des
von ihr entwickelten 3-Step-Vertical-Integration-Process®
verbessert BERGHOFF gemeinsam mit seinen Kunden
Produktionsprozesse und Iasst als Technologiefiihrer neue
Bearbeitungsverfahren auf Basis einer einzigartigen
Fertigungsinfrastruktur zum Vorteil seiner Kunden vor dem
Wettbewerb in die Supply Chain einflieBen. BERGHOFF-
Spezialisten beschéaftigen sich standig damit, wie sie dazu
beitragen konnen, die Produkte ihrer Kunden wettbewerbs-
fahiger zu machen.

Berghoff Group
Langenheid 1

57489 Drolshagen

\ 0276321279-0
02763 21279-79
X1 info@berghoff.eu
2 www.berghoff.eu

i BEerRGHOFF

pure performance absolute precision

Fir innovative Unternehmen mit hochsten Anspriichen ist
BERGHOFF kompetenter Partner als Supply-Chain-Manager
von mechanischen Komplettldsungen, weil BERGHOFF die
Ideen der Kunden von der Entwicklung bis zur fertigen
Komponente zuverladssig in die Realitdt umsetzt.

BERGHOFF ist kein einfacher mechanischer Fertiger,
sondern ein Supply-Chain-Manager mit eigener High-
Tech-Fertigung.

Die BERGHOFF-Strategie basiert darauf, Bestehendes
zu optimieren und sich gleichzeitig neu zu erfinden.
So erweitert BERGHOFF seine Kompetenzen in Additive
Manufacturing oder Kinstlicher Intelligenz, um auch
zukilinftig Technologieftihrer zu bleiben.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir hochkomplexe
mechanische Komponenten und
Baugruppen in der Supply-Chain

© 220 Mitarbeiter

® 50 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1984

Griindung als 1-Mann-Betrieb durch Ulrich Berghoff
Strategie: mechanische Lohnfertigung

2006

Familiennachfolge durch Eintritt von Oliver Bludau
Strategie: Entwicklung zum Supply-Chain-Partner
fiir hochinnovative Unternehmen

2009

Neubau einer der modernsten, konstant klimatisierten
Produktionen der Welt

Erstmalige Zertifizierung nach EN9100 fir die

Luft- und Raumfahrt

2013

Erwerb der RUAG Mechanical Engineering AG

mit Fertigungsmaglichkeiten bis 5.500 mm

Eintritt in die USA durch Aufbau einer High-Tech
Produktion in Alabama

2017

Erfolgreiche Rolls Royce-Auditierung und
Re-Audit EN9100 mit ,zero deviation”

Strategie: Innovationsfiihrer durch Additive
Manufacturing und kiinstliche Intelligenz
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bilsteingroup®
Ferdinand Bilstein GmbH + Co. KG febill swac

kette: von Werkzeugbau und Zerspanung tber die Harterei bis hin
zur Qualitatssicherung mit eigenem Priiflabor.

Neben technischen VerschleiBteilen fir die Produktmarken febi,
SWAG und Blue Print werden hier auch Komponenten fiir
verschiedene Industriezweige hergestellt - darunter Antriebs-
und Getriebewellen sowie Kupplungsnaben. Auch zahlreiche
Fahrzeughersteller im PKW- und NKW-Bereich verlassen sich
auf Zulieferteile aus der bilstein group Engineering.

Die Ferdinand Bilstein GmbH + Co. KG ist einer der weltweit
fihrenden Hersteller und Lieferanten von PKW- und NKW-Ersatz-
teilen im Independent Aftermarket. Das in siebter Generation
familiengeflihrte Unternehmen wurde 1844 gegriindet und ist
dem Standort Ennepetal bis heute treu geblieben.

Unter der Dachmarke bilstein group vereint Ferdinand Bilstein
die international bekannten Produktmarken febi, SWAG sowie
Blue Print und bietet mehr als 60.000 verschiedene Ersatzteile fir
alle gdngigen PKW- und NKW-Modelle. Das Unternehmen verfligt
lber 21 internationale Tochtergesellschaften und Vertretungen

in mehr als 70 Lindern. Damit z4hlt die bilstein group zu den Daten und Fakten

weltweit fiihrenden Akteuren im freien Ersatzteilmarkt.

Weltmarktfiihrer fiir PKW- und NKW-Ersatzteile
im Automotive Aftermarket

® 2.100 Mitarbeiter
® 566 Mio. € Umsatz

Ein besonderes Merkmal ist die Herstellerkompetenz: Die bilstein
group ist nicht nur Lieferant, sondern fertigt auch ausgewahlte
Ersatzteile in einer modernen Produktionshalle in der Nahe

des Hauptstandorts in Ennepetal. Auf 10.000 Quadratmetern

Meilensteine
Fertigungsfldche biindelt das Unternehmen unter der Marke 1844
bilstein group Engineering nahezu die vollstdndige Produktions- Unternehmensgriindung durch
Ferdinand Daniel Bilstein
1921

Einstieg in den automotiven Aftermarket und die
Erstausristung der Automobilindustrie

................................................................................ 1990
Beginn der Internationalisierung: Griindung der
ersten Auslandsniederlassung in GroBbritannien

2012

Einflhrung der Dachmarke bilstein group
Ferdinand Bilstein GmbH + Co. KG 2017
WilhelmstraBe 47 Neubau einer 10.000 m2 groBen Produktionshalle
58256 Ennepetal in Ennepetal

\ 02333911-0 g
X info@bilsteingroup.com
= www.bilsteingroup.com
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BIW Isolierstoffe GmbH

|20

Die BIW Isolierstoffe GmbH hat sich auf die Silicon-
Verarbeitung spezialisiert und nimmt auch bei den Kabel-
Schutz-Systemen eine Vorreiterrolle ein. In beiden Sektoren
ist das Unternehmen Weltmarktfiihrer. Die technologische
Marktfuhrerschaft des Unternehmens lasst sich unter
anderem auf die einmalige Kombination von Silicon mit

technischen Textilien, insbesondere Glasseide, zurtickflihren.

BIW verarbeitet jahrlich 4.500 Tonnen Silicon und realisiert
eine Variantenvielfalt von bis zu 160.000 verschiedenen
Artikeln, die auch kurzfristig nachbestellt werden kénnen.

So werden heute formgefertigte Funktionselemente,
Dichtungen, gewebearmierte Schlduche und Profile fir die
Medizintechnik, fiir die Pharmaindustrie und die Luftfahrt
entwickelt und hergestellt. BIW ist in der neuen Flugzeug-
generation von Airbus genauso vertreten wie in modernen
Dialysegeraten. BIW fertigt dartiber hinaus 60 Mio. Meter
kundenspezifische Kabelschutzsysteme pro Jahr, die
vornehmlich in der Automobilindustrie sowie der Energie-
und Elektrotechnik Anwendung finden.

BIW Isolierstoffe GmbH
PregelstraBe 5

58256 Ennepetal

\. 023338308-0
02333 8308-10
X1 info@biw.de

2 www.biw.de

When it comes
to competence

Das nach den ISO-Normen 9001, 16949, 13485, 14001 und
50001 sowie bei ,Investors in People" zertifizierte Familien-
unternehmen versteht sich als Partner und Problemldser
fur seine mehr als 5.000 Kunden. BIW unterhélt als einziger
europdischer Hersteller im Silicon-Bereich ein eigenes
Technologie-Zentrum. Hier kdnnen nach Kundenwunsch
Prototypen und eigene Silicon-Mischungen erstellt

und qualifiziert werden. Durchschnittlich 5% des Jahres-
umsatzes flieBen in Forschung und Entwicklung.

Das Unternehmen wurde 1971 von Werner Stoffels und
Gerd Oberhoff in Schwelm gegriindet. Schon 1975 gelang
die Kombination zwischen Silicon und Glasseide. 1986
verlagerte BIW die Produktion nach Ennepetal-Oelking-
hausen und wuchs dort kontinuierlich. 1990 tGbernahm
Sohn Ralf Stoffels zusammen mit Dr. Markus Wiethoff
die Leitung des Unternehmens. Anfang 2017 wurde im
Familienunternehmen der Generationswechsel von der
2. in die 3. Generation vollzogen. Heute beschaftigt BIW
rund 500 Mitarbeiter und erwirtschaftet weltweit einen
Jahresumsatz von 72 Mio. €.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Silicon-Verarbeitung
und Kabelschutzsysteme

® 500 Mitarbeiter

® 72 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1971

Neugriindung der BIW

1986

Umzug in das Industriegebiet Oelkinghausen
2007

Er6ffnung Technologiezentrum

2010-2015

Erweiterung der Fertigungsstatte in Ennepetal
2014

Griindung BIW China, Kunshan

2015

Griindung BIW Polska, Wroclaw (Breslau)
2017

Generationswechsel 2. zu 3. Generation

2018

Erweiterung des Produktionsstandortes Ennepetal
um weitere 12.000 m?




BJB GmbH & Co. KG

Die BJB GmbH & Co. KG beliefert Unternehmen der
Leuchten-Industrie sowie Hersteller von Hausgerdten mit
Beleuchtungsldsungen und Komponenten. Das Unterneh-
men ist Weltmarktfiihrer fir LED Connectoren. Wenn es um
andere LED-Schnittstellen-Ldsungen geht, gilt BJB als einer
der wichtigsten Ansprechpartner. Rund 2.000 Produkte fur
die Verbindung von Leuchtmittel zur Stromquelle sind im
Angebot, z.B. SMD Klemmen und COB LED Anschluss-
elemente. Als Spezialist flir wechselbare LED-Lichtquellen
bietet BJB nachhaltige Produktlésungen an. AuBerdem hat
das Unternehmen rund 200 Automatisierungsldsungen

bei Herstellern von Leuchten installiert, die unter hoher
Geschwindigkeit die Leuchten montieren, verdrahten und

BJB GmbH & Co. KG
Werler StraBe 1
59755 Arnsberg

\ 02932982-0
02932 982-8201
X info@bjb.com
= www.bjb.com
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Technology for Light

testen. Zahlreiche Hausgerate - vom Backofen bis zur
Gefriertruhe - werden von Produkten der BJB GmbH und
Co. KG beleuchtet, die je nach Einsatzgebiet Kalte, Nasse
oder Hitze aushalten missen. Auch in diesem Segment ist
BJB Weltmarktfuhrer. Die Starken des Unternehmens liegen
in dem Zusammenspiel von Kundennéhe, der Umsetzung
von Kundenwiinschen durch die Entwicklung neuer
Produkte sowie einer rationellen Fertigung mit hochstem
Qualitatsstandard.

Von 700 Mitarbeitern arbeiten rund 500 in Deutschland.

Der jéhrliche Umsatz liegt bei rd. 90 Mio. Euro, davon
werden 80% auBerhalb Deutschlands erwirtschaftet (2014).
Produziert wird am Stammsitz in Arnsberg sowie in Spanien,
den USA und China. Eigene Vertriebsniederlassungen in
GroBbritannien, Italien, Japan, Taiwan und Vertriebsbiiros

in Brasilien und Katar sowie 50 Vertretungen starken die
internationale Ausrichtung des Unternehmens, das sich seit
rund 150 Jahren in Familienhand befindet und von Dieter
und Philipp Henrici gefiihrt wird.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Lampenfassungen
und LED-Schnittstellen-Ldsungen

® 700 Mitarbeiter
® 90 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1867

Griindung als Fabrik fir Petroleumlampen durch
F. W. Brékelmann, F. Jager und G. Busse

1911

Produktionsumstellung auf Glihlampensockel
1924

Herstellung von Lampenfassungen

1983

Herstellung von Hausgerateleuchten

1995

Entwicklung von Automatisierungslésungen
2000

Herstellung von LED-Verbindungstechnik
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Bombardier Transportation GmbH
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Mit 64 Produktions- und Technikstandorten in 26 Landern
und 19 Servicezentren an Kundenstandorten in aller Welt
ist Bombardier Transportation der weltweit fihrende
Bahntechnikanbieter.

Bombardier Transportation deckt das gesamte Spektrum
der Bahnverkehrslésungen ab, von kompletten Ziigen

tiber Subsysteme, Wartungsdienstleistungen und System-
integration bis zur Signaltechnik. Weltweit sind Gber
100.000 Bombardier Schienenfahrzeuge und Lokomotiven
im Einsatz. Die weltweit 39.850 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter flihren Bombardiers stolze Tradition als Anbieter
von ausgekllgelten Schienenverkehrslésungen fort.

Der Standort Netphen (Dreis-Tiefenbach) ist das weltweite
Kompetenzzentrum fiir Drehgestelle (Bogies). Seit mehr

als 100 Jahren werden dort maBgeschneiderte Drehgestell-
Lésungen fiir den nationalen und internationalen Schienen-
verkehr produziert. Der in Slidwestfalen gelegene Standort,
der unternehmensintern als ,Standort Siegen" bekannt ist,
ist zudem seit 1996 der Hauptsitz des Geschaftsbereichs
Drehgestelle. Weltweit gehdren zum Geschaftsbereich
Drehgestelle insgesamt acht Standorte in sieben Landern.

Bombardier Transportation GmbH
SiegstraBe 27

57250 Netphen

\ 0271 702-0

0271 702-460

=1 www.transportation.bombardier.com

BOMBARDIER

the evolution of mobility

Das BOMBARDIER FLEXX-Drehgestell-Portfolio bietet
branchenweit die groBte Auswahl an technisch ausgereiften
Drehgestell-Losungen und deckt die gesamte Bandbreite
an Schienenfahrzeugen ab (U-Bahnen, Regional- und
Nahverkehrszlge, StraBen- und Stadtbahnen, ein- und
doppelstdckige Elektro- und Dieseltriebziige (mit und ohne
Neigetechnik) sowie Reisezugwagen, Lokomotiven und
Hochgeschwindigkeitsziige). FLEXX-Drehgestelle basieren
auf der jahrzehntelangen Erfahrung sowie der technischen
Expertise des Siegener Teams, das durch innovative
Entwicklungen zu einer kontinuierlichen Starkung des
Portfolios beitragt.

Neben Fahrwerksldsungen fiir interne und externe Kunden
wird ein komplettes Service-Leistungsspektrum lber die
gesamte Lebensspanne der FLEXX-Drehgestelle hinweg
angeboten.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer bei Hochgeschwindigkeits-
drehgestellen und Drehgestellen mit Neigetechnik
® 39.850 Mitarbeiter weltweit,

davon 706 Mitarbeiter am Standort Siegen
® 85 Mrd. US-Dollar Konzernumsatz

Meilensteine

1873

Griindung einer Schmiede durch C. E. Weiss
1904

Produktion erster Glterwagen fiir Kohletransport
1927

Fertigung von Drehgestellen fiir Eisenbahnwagen
1971

Griindung der ,Waggon Union GmbH, Berlin"
1996

Spezialisierung auf Drehgestelle fiir den
Passagierverkehr

2001

Ubernahme von Adtranz, Siegen wird
Kompetenzzentrum fiir Drehgestelle

201

Inbetriebnahme des Radsatzzentrums

2014

Inbetriebnahme des Bogie Technical Center (BTC)




BORBET GmbH

Die Borbet GmbH mit Hauptsitz in Hallenberg-Hesborn und
acht weiteren Standorten ist einer der flihrenden Hersteller
von Leichtmetallrddern fiir die Automobilindustrie und den
Fachhandelsmarkt weltweit. Das bereits 1881 von Gustav
Borbet gegriindete Unternehmen begann zunachst als
MessinggieBerei in Altena. Nach der neuen Standort-
griindung in Hesborn im Jahre 1962 entwickelte sich das
Unternehmen durch Erweiterungen der Produktion in den
1980er Jahren schnell zu einem der fiihrenden Hersteller
von Leichtmetallrddern.

Mit der Vorstellung des BORBET A-Rades erzielte das
Unternehmen 1987 einen Welterfolg. Der weltweit wach-
sende Bedarf an hochwertigen Leichtmetallrddern ermdg-
lichte schnell weitere Investitionen und Akquisitionen im
In- und Ausland, um das Unternehmen weiter auszubauen.

BORBET GmbH
HauptstraBe 5

59969 Hallenberg-Hesborn
\ 029843010

02984 301110

X1 info@borbet.de

......... 2007
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BORBET

LEICHTMETALLRADER

Doch auch durch innovative und patentierte Technologien
etablierte sich BORBET als zuverldssiger Partner der
Automobilindustrie.

Zu diesen Technologien zahlt das NatureWheel, ein
Verfahren zur Gewichtsreduktion mit Einsatz natirlicher
Komponenten. Des Weiteren garantiert das Undercut-
Verfahren bei reduziertem Materialeinsatz und verringertem
Gewicht hohe Robustheit und Stabilitdt. AuBerdem kann
mit dem FlowForming bei unverandert geringem Material-
einsatz und Gewicht eine bedeutend héhere Festigkeit
erreicht werden. Durch das innovative Laserverfahren
ExaPeel lassen sich Oberflachen individuell gestalten und
Kundenwiinsche gezielt erfillen.

Das alles macht BORBET zum zuverldssigen Partner der
internationalen Automobilindustrie und des weltweiten
Fachhandels. Zahlreiche Auszeichnungen unserer Kunden
und namhafter Institutionen belegen unsere Leidenschaft

flir Leichtmetall.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Leichtmetallrader
® 4800 Mitarbeiter
® 1,17 Mrd. € Umsatz

Meilensteine

1881

Griindung durch Gustav Borbet in Altena/Westfalen
1962

Peter Wilhelm Borbet griindet den heutigen
Firmenhauptsitz in Hallenberg-Hesborn

1977

Start der Produktion von Leichtmetallrddern
1987

Vorstellung des BORBET A-Rads

2003

NatureWheel - Verfahren zur Gewichtsreduktion
mit Einsatz natiirlicher Komponenten

Produktion mit Undercut-Technologie
2008

Integration des FlowForming-Verfahrens

in den Herstellungsprozess

2012

Entwicklung ExaPeel

(Laserverfahren zur Oberflachengestaltung)
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BSW Berleburger
Schaumstoffwerk GmbH
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Die BSW Berleburger Schaumstoffwerk GmbH ist einer der
fuhrenden Anbieter von Produkten aus polyurethangebun-
denem Gummigranulat und Schaumstoffen. Diese sorgen
in den verschiedensten Anwendungskontexten fiir Schutz,
Elastizitdt und Dammung. Zu einem der Weltmarktfiihrer
gehort BSW im Bereich Sportbdden. Die Produktpalette
umfasst u.a. Sportmatten, Innen- und AuBBensportbdden
wie Tartanbahnen und Hallenbdden, Fallschutzbdden fir
Kinderspielplatze, Antirutschmatten zur Ladungssicherung,
Bodenbeldge oder Systeme zur Schwingungsisolierung und
Kérperschallentkopplung in Industrie, Bau und Gewerbe.
Die Abnehmer sind vorwiegend Unternehmen der Bau-
und Sportindustrie. Der Weltklasse-Sprinter Usain Bolt ist
Werbetrager des Unternenmens, lief auf einer Tartanbahn
von BSW seine Weltrekorde und trainiert auf seinem
Stltzpunkt auf Jamaika ebenfalls auf einer von BSW
hergestellten Kunststofflaufbahn.

BSW Berleburger Schaumstoffwerk GmbH
Am Hilgenacker 24

57319 Bad Berleburg

. 02751 803-0

02751 803-109

X1 info@berleburger.de

2 www.berleburger.com

Mit rund 500 Mitarbeitern erzielte die BSW Berleburger
Schaumstoffwerk GmbH 2014 einen Umsatz von ca.

100 Millionen Euro. BSW verkauft seine Produkte tber ein
weltweites Netzwerk von tber 80 Handlern, eigenen
Verkaufsbiiros und den Tochtergesellschaften in Australien,
Amerika, Dubai, China und der Schweiz. In zahlreichen
Ldndern hat BSW mehrere Handels- und Vertriebspartner
fur unterschiedliche Produktgruppen, andere Auslands-
partner sind teilweise fur ganze Regionen zustandig.

Gegriindet 1954, produzierte das Unternehmen zunachst
Schaumstoffprodukte. Ende der 1960er Jahre startete BSW
mit der Verarbeitung von Gummi und anderen Rohstoffen
und konnte dabei u. a. auf einige vom Unternehmen selbst
entwickelte Verfahren zurtickgreifen.

Daten und Fakten

Einer der Weltmarktfiihrer fiir Produkte aus
polyurethangebundenem Gummigranulat und
Schaumstoffen fiir den Bereich Sportbdden

® 500 Mitarbeiter

® ca. 100 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1954
Gruindung durch Karl Pdppel und Carl Schneider

1972
Entwicklung des PU-Gummi-Werkstoffs Regupol®




BURG F. W. Liling KG

a

gURG

Die BURG F.W. Lilling KG ist ein Hersteller von SchlieB-
systemen. Bekannt wurde das in vierter Generation geflihrte
Familienunternehmen durch seine Vorhdngeschlosser: Das
erste in Handarbeit gefertigte BURG-Schloss wurde bereits
im Jahr 1890 verkauft. Heute setzt BURG auf innovative
mechanische und elektronische SchlieBsystemlésungen,
einerseits flr die industriellen Hersteller von Metallerzeug-
nissen, Bliromdbeln, Beschldgen und Schaltschranken.
Andererseits entwickelt das Unternehmen hochwertige
Gesamtlosungen fir seine Objektkunden, wie Fitness- und
Wellness-Einrichtungen. Hierbei liegt ein besonderer Fokus
auf der Weiterentwicklung schliisselloser Systeme. BURG
bietet hierbei L6sungen mit Code, RFID-Technologie und
energieeffizienter Funktechnologie, die eine kabellose
Vernetzung von SchlieBsystemen mdglich macht.

BURG-Produkte zeichnen sich aus durch einfache Bedie-
nung, Wertigkeit und Qualitdt. Das Unternehmen setzt
auf widerstandsfahige Metallkomponenten aus Zamak.
Das Unternehmen fertigt gemaB den Anforderungen

der DIN ISO 9001:2015. Eins hat sich seit fast 130 Jahren
nicht gedndert: Der Anspruch an Qualitat.

BURG F.W. Liiling KG
HegestraBe 6

58300 Wetter

. 023356308-0
X info@burg.de
= www.burg.de
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BURG

Bestes fur SchlieBsysteme.
The best in lock options.

Den Grundstein des Unternehmens legte Friedrich Wilhelm
Liling. Er begann nach dem Abschluss seiner Lehre als
Schlossmacher in Wetter-Volmarstein mit der Herstellung
von Vorhdngeschldssern und griindete dazu am

1. Juli 1890 sein Unternehmen. Am Anfang produzierte

er mit vier Angestellten im Keller seiner Wohnung -
damals reine Handarbeit. Seine ersten Schldsser lieferte

er seinen Kunden Gber 20 Kilometer zu FuB aus. Acht Jahre
spater zog er in die HegestraBe, die noch heute Verwal-
tungssitz des Unternehmens ist. Das Unternehmen wuchs.
1975 wurde die erste Zinkdruckgussmaschine gekauft.
Heute ist die Fertigung mit Zinkdruckguss (Zamak) eine
der Kernkompetenzen des Unternehmens. Hinter der Marke
steht ein starkes Team: 240 Mitarbeiter an drei Standorten.
Neben seinem Stammsitz in Wetter (Ruhr) unterhlt das
Unternehmen Produktionsstédtten im benachbarten Hagen
sowie in Tisa (Tschechien). Mit dem Anspruch stets die
perfekte Losung zu finden, auch fur individuelle Kunden-
anfragen, bietet BURG Entwicklung, Fertigung, Montage
und Service aus einer Hand.

Daten und Fakten

Flihrender Hersteller von mechanischen
und elektronischen SchlieBsystemen

® 240 Mitarbeiter

Meilensteine

1890

Grindung durch Friedrich Wilhelm Liiling

1975

BURG beliefert die Industrie erstmals mit
Produkten aus Zinkdruckguss

1995

In der Tschechischen Republik entsteht die

erste Auslandsniederlassung

2008

BURG entwirft ein Produktprogramm fiir

die Mébelindustrie

2013

Bau eines neuen Produktionsstandortes in Hagen
2015

BURG erschlieBt die Fitness- und Wellnessbranche
mit elektronischen Spindschldssern

2018

BURG stellt die kabellose Vernetzung von Spind-
SchlieBsystemen verschiedener Standorte vor
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burgbad AG
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Die burgbad AG aus Schmallenberg-Bad Fredeburg ist
flhrender Hersteller von hochwertigen Mdbeln und
Einrichtungskonzepten fiir das Bad. Burgbad steht fir
innovative Einrichtungskonzepte fiir das Bad im wohnlichen
Kontext. In Kooperation mit der Sanitéarindustrie und mit
ausgewahlten Sanitar-Fachbetrieben I6st burgbad auch die
ausgefallensten Kundenwiinsche.

Die Ausnahme hat es verdient zur Regel zu werden - das ist
das zentrale Leitmotiv, mit dem burgbad dazu beigetragen

hat, dass das Bad immer mehr als Wohnraum entdeckt wird.

Mit kundenspezifischen Losungen wird der vorhandene und
oft beengte Raum optimal genutzt. Sei es in Form von
Einzelmodulen als Unterbau unter den Waschtisch, als
Verkleidung der Badewanne oder als Wandmodul in Form
eines kompletten, maBgefertigten Innenausbaus. Die Marke
burgbad bietet unzahlige kreative Losungen zur Verwirk-

burgbad AG

Kirchplatz 10

57392 Schmallenberg
. 029749617-0
029749617-278
X1 info@burgbad.com
= www.burgbad.com

burgbad

lichung von individuellen, stilsicheren Badern in hoher
asthetischer und technischer Qualitdt. Das ist nur mdglich,
weil das Unternehmen groBen Wert auf qualifizierte
Mitarbeiter legt, denen eine hohe Eigenverantwortung fiir
ihr Produkt zugestanden wird.

burgbad wurde 1946 im stdwestfalischen Bad Fredeburg,
heute ein Ortsteil der Stadt Schmallenberg, gegriindet. Der
vor Uber flinfzig Jahren getroffenen Entscheidung, sich von
der Produktion von Holzbaukasten und Regalen auf die
Herstellung von Badmadbeln zu spezialisieren, folgte die
gezielte Erweiterung von Portfolio und Knowhow. Seit 2010
ist das international agierende Unternehmen mit Produkti-
onsstandorten in Bad Fredeburg, Greding, Lauterbach-
Allmenrod sowie im franzdsischen Nogent le Roi 100 %ige
Tochter der ECZACIBASI-Gruppe. Der Weg burgbad's durch
50 Jahre Badmdbel-Entwicklung wird begleitet von
zahlreichen Awards, wie z.B. dem IF product design award.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer bei individuellen Badmabel-
Losungen im hochwertigen Segment

® Rund 700 Mitarbeiter

® Rund 95 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1946

Griindung einer Holzwaren-Fertigung

in Bad Fredeburg

1966

Beginn der Produktion von Badezimmer-

und Arzneischrdnken

1981

Umfirmierung in Burg-Badmobel GmbH

1990

Erwerb der Kama Bad GmbH in Greding

2005

Einfiihrung individueller Raumkonzepte fiir Bader
2010

die Eczacibasi-Gruppe (TR) wird alleiniger Aktionar
2011

burgbad bringt als erster Anbieter dreidimensionale
Fronten auf den Markt

2013

Einfiihrung von unsichtbaren Wasserabldufen und
unsichtbaren Befestigungen




Busch-Jaeger
Elektro GmbH

Die Busch-Jaeger Elektro GmbH ist Weltmarktfihrer fur
Schuko-Steckdosen und Schalter. Jahrlich werden mehr

als 60 Mio. Steckdosen an den deutschen Produktionsstand-
orten in Lidenscheid und Bad Berleburg-Aue hergestellt.

Mit einem breiten Produktspektrum gehort Busch-Jaeger

in vielen Bereichen zu den Marktfiihrern der Gebdude-
installationstechnik. Dazu zdhlen Dimmer, Bewegungsmelder,
Systeme der Tirkommunikation bis hin zu ganzheitlichen
Bedienkonzepten fiir die integrierte Gebdudetechnik

im Smart Home und Smart Building. Exportiert werden

die Produkte in mehr als 60 Lander.

Der Unternehmenserfolg basiert auf einer ausgepragten
Innovations- und Markenstrategie, die in vielen Patenten
und einem hohen Bekanntheitsgrad ihren Niederschlag
findet. Besondere Leistungen in den Bereichen Technik und
Design wurden vielfach ausgezeichnet. Allein in den letzten
drei Jahren erhielt Busch-Jaeger 48 Designpreise. Durch
strategische Kooperationen mit anderen Marktfiihrern wie
Miele, Philips, Gardena oder Bang & Olufsen konnten
ganzheitliche Losungen fiir verschiedene Zielgruppen
realisiert werden.

Busch-Jaeger Elektro GmbH
FreisenbergstraBe 2

58513 Liidenscheid

\ 02351 956-0
023511700

X info.bje@de.abb.com
= www.busch-jaeger.de
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© BUSCH-JAEGER
\

Zahlreiche Uberregional bekannte Gebdude wie z. B.

der International Airport Peking, die Music Hall Helsinki,
der K&-Bogen in Disseldorf oder das RheinEnergieStadion
in KéIn sind mit Technik von Busch-Jaeger ausgestattet.

Den Grundstein fir die Erfolgsgeschichte legten die
Unternehmensgriinder Heinrich Jaeger und Friedrich
Wilhelm Busch bereits 1881 mit der Entwicklung der
Edison-Lampenfassung. Heute hat das Unternehmen,

das von Adalbert M. Neumann (CEQ), Jirgen Hgener und
Michael Janzen geflihrt wird und mehr als 1.300 Mitarbeiter
beschéftigt, eine starke Stellung innerhalb der ABB-Gruppe.
Eine Kultur des Miteinanders steht im Zentrum der
Personalpolitik.

Die Mitarbeiter als Markenbotschafter sind entscheidend

fur den Erfolg von Busch-Jaeger.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir SCHUKO-Steckdosen
e \itarbeiter: ca. 1.300 in Deutschland
® Umsatz 2016: mehr als 300 Mio. €

Meilensteine

1879

Griindung der Fassondreherei Heinrich Jaeger
1881

H. Jaeger und FW. Busch entwickeln Fassungen
fur Edison Lampen

1899

Busch-Exzenterschalter

1926

Gebrider Jaeger erhalten das dlteste ,SCHUKQ"
Schutzrecht als Gebrauchsmuster

1969

Busch-Jaeger Elektro GmbH wird Teil der BBC,
seit 1988 ABB-Gruppe

1987

Markteinfiihrung Bewegungsmelder
.Busch-Wachter"

1996

Integration ,Busch-Powernet EIB" in den
Européischen Installationsbus (EIB/KNX)
2007

Neues Logistikzentrum in Liidenscheid

2014

Markteinflihrung des Haussteuerungssystems
.Busch-free@home"

_
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Busch & Muller KG

.............................................................................. 2007
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Am 1. September 1925 griindeten der Kaufmann

Willy Maller und der Werkzeugmachermeister August Busch
die OHG Busch & Miller in Meinerzhagen. Das Produktions-
programm bestand damals aus der Herstellung von
Katzenaugen (Riickstrahlern) fiir Fahrrader.

Zur heutigen Produktpalette des Familienunternehmens
gehdren vor allem Fahrradscheinwerfer und -riicklichter,
aber auch Fahrradzubehor wie Riickstrahler, Dynamos,
Rickblickspiegel, Kettenschitzer, Seitenstitzrader flr
Kinderfahrrader und vieles mehr. Ein zweites Standbein
stellt die Produktion von Riickspiegeln fiir motorisierte
Zweirader dar.

Die wohl bedeutendste Entwicklung der letzten Jahre aus
dem Hause Busch & Miller sind die Scheinwerfer mit der
|Q-Lichttechnik. LICHT24 - das weltweit erste Tagfahrlicht
flr Fahrrader, die LineTec Technologie fiir Ricklichter

fiir bessere Abstandserkennung sowie BrakeTec, die
Bremslichtfunktion flr Fahrrader sind weitere originare

Busch & Miiller KG
Auf dem Bamberg 1
58540 Meinerzhagen
\ 02354915-6
X1 info@bumm.de
= www.bumm.de

busch+muller

Erfindungen von Busch & Miller. Aber auch schon vorher
war Busch & Miiller Vorreiter und Trendsetter fiir Nach-
ahmer in aller Welt.

Die neueste Entwicklung 1Q-X ist der erste LED-Dynamo-
scheinwerfer, der eine Lichtstarke von 100 Lux bietet,
spezielle Varianten fir E-Bikes sogar 150 Lux. (In den
friihen 2000ern waren noch 10 Lux der Standard damaliger
Halogenscheinwerfer.)

Inzwischen ist das Unternehmen mit Dr. Rainer Mdiller und
dessen Sohn Guido in zweiter und dritter Generation in
Familienbesitz. Dem Standort Meinerzhagen ist man stets
treu geblieben. Idee, Technologie, Design, Werkzeugbau,
Kunststoff- und Metallverarbeitung, Galvanik-Artikel von
Busch & Miiller sind alle ,Made in Germany"

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir dynamobetriebene
Fahrradscheinwerfer und -riicklichter

Meilensteine

1925

Unternehmensgriindung

1953

Aufnahme der Produktion von Riickblickspiegeln
1992

Weltweit erstes Fahrrad-Riicklicht mit
kondensatorgespeister Standlichtfunktion

1992

Aufnahme der Produktion von Dynamo-Scheinwerfern
1993

Erste Produktion von Batterie-Scheinwerfern
2005

Erster flir den Dynamobetrieb zugelassener
LED-Fahrradscheinwerfer

Lichtrevolution |Q-TEC-LED-Fahrradscheinwerfer
2012

LUXOS, der 90-Lux-Scheinwerfer mit Lenkerschalter
und USB-Lademdglichkeit

2015

|Q-X, der erste Dynamoscheinwerfer, der die
100-Lux-Marke erreicht

_




Leuchten BUSCH GmbH

Die Firma Leuchten BUSCH GmbH, seit tGber 30 Jahren in
Menden (Sauerland) anséssig, hat sich zum Ziel gesetzt,
durch eine spezialisierte Fertigung in Deutschland, Kunden-
wiinsche optimal zu erfillen. Der Anspruch, exklusive
Leuchten mit hauseigenem Design zu fertigen, ist dem
Unternehmen sehr wichtig.

Die Erzeugnisse des Unternehmens wurden im benachbarten
Ausland bereits fiir ihre Energieeffizienz ausgezeichnet.

Kiinftig wird die Leuchten BUSCH GmbH auch die Herausfor-
derung annehmen, an Designausschreibungen teilzunehmen.

Durch eine permanente Weiterentwicklung, die sich nicht
nur intern, sondern auch in Zusammenarbeit mit Zuliefe-

Leuchten BUSCH GmbH
Holzener Stral3e 56

58708 Menden

\* 0237363030
0237364187

1 info@leuchten-busch.de
22 www.leuchten-busch.de
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Leuchten

Innovative Lichtideen

rern vollzieht, ist es der Leuchten BUSCH GmbH bereits im
Jahr 2010 gelungen, LED-Einbauleuchten zu entwickeln, die
keine Betriebsgerdte bendtigen. Der direkte Anschluss an die
in Europa tibliche Netzspannung von 230-240 V vereinfacht
die Installation sowie die Wartung wesentlich. Diese
Eigenschaft in Verbindung mit der hervorragenden Effizienz
der modernen LED-Lichttechnik macht diese Innovation
einzigartig. Die Marktflihrung im heimischen Raum konnte
bis zum Jahre 2012 zur europaweiten Marktfiihrung
ausgebaut werden. Dass die Zulieferbetriebe in Stidwestfalen
ansdssig sind, erleichtert die Realisierung groBer Heraus-
forderungen in Technik und Design wesentlich.

Das Unternehmen wurde 1980 gegriindet und wird seit
2002 in der zweiten Geschaftsflihrungsgeneration geleitet.

Die innovative Zusammenarbeit mit Zulieferbetrieben
manifestiert sich derzeit in einer LED-Leuchten-Generation,
die in eine neue Dimension an Lichtausbeute und Energie-
effizienz eintritt. Es wurden Losungen fir jede Decken-
konstruktion und Einbautiefe entwickelt. Diese stehen jetzt
in Form eines Sortimentes zur Verfligung.

Daten und Fakten

Europaweiter Marktfiihrer fiir
Hochvolt-LED-Einbauleuchten

® 25 Mitarbeiter

Meilensteine

1980

Unternehmensgriindung

2000

Beginn der Fertigung LED-technischer Erzeugnisse
2010

Fertigstellung der ersten
Hochvolt-LED-Einbauleuchtenserie

201

Weiterentwicklung der Hochvolt-LED-
Einbauleuchtenserie und Erweiterung in

neue Anwendungsfelder

2015

Ausbau der Produktpalette Hochvolt-LED-Einbau-
leuchten zu einem Sortiment

2018

Erweiterung der Produktpalette durch Smart-Home-
Produkte (via App. steuerbar)
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CENTROTHERM
Systemtechnik GmbH
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Die CENTROTHERM Systemtechnik GmbH ist der technisch
europaweit flihrende Anbieter von Kunststoff-Abgassystemen
fiir Heizungsanlagen in der Brennwerttechnik und ist ein
Tochterunternehmen der bérsennotierten CENTROTEC
Sustainable AG in Brilon. Die CENTROTEC-Gruppe ist auf
Nachhaltigkeit ausgerichtet, fokussiert sich auf Energie-
sparlésungen im Gebaude und beschaftigt weltweit

ca. 3.000 Mitarbeiter.

Mit Produkten aus den Geschaftsbereichen ,Abgas”, ,Liftung”
und ,Automotive” liefert CENTROTHERM komplette Systeme,
aber auch individuelle Einzell6sungen fiir namhafte OEM-
Kunden. Der Bereich ,Abgas" stellt das Kern-Geschéaft der
CENTROTHERM dar. Hier hat sich das Briloner Unternehmen
auf die Entwicklung, Herstellung und den Vertrieb von
Abgassystemen flir Brennwertgerdte an OEM-Kunden in
Europa spezialisiert und gehért hier zu den Marktfiihrern.

Das Produktprogramm mit tiber 1.000 Komponenten ist

im Markt nahezu einzigartig und umfasst alle flir Montage,
Betrieb und Wartung notwendigen Einzelkomponenten -
von Revisionselementen (iber Ausdehnungskompensatoren
bis hin zu passenden Dachdurchfihrungen.

CENTROTHERM Systemtechnik GmbH
Am Patbergschen Dorn 9

59929 Brilon

. 02961 9670-0

X1 info@centrotherm.com

£ www.centrotherm.com

«€eéntrotherm

Systemtechnik

Der Geschéftsbereich ,Automotive” hat sich auf die Entwick-
lung, Herstellung und den Vertrieb von Leichtbau-Produkten
aus Kunststoff-Verbundwerkstoffen spezialisiert. Im Bereich
Liftung" arbeitet das Unternehmen an Lésungen fiir die
Wohn- und Industrieraumbeliftung. Die speziell fiir Warme-
rlickgewinnungsgerate entwickelten Rohrsysteme ermég-
lichen den Einbau auch auf beengtem Raum. Durch das
innovative Design kénnen Kosten und Zeit bei der Montage
gespart werden. CENTROTHERM-Produkte zeichnen sich durch
maximale Energie-Effizienz, geringe Betriebskosten sowie
montagefreundliches Design aus. Die Liftungssysteme sind
antistatisch und antibakteriell ausgestattet und erfiillen damit
die hochsten Anspriiche an ein gesundes Raumklima.

Neben diesen Aktivitdten steuert CENTROTHERM von Brilon
aus die Schwesterfirma CENTROTEC JI Asia Pte. Ltd. in Asien,
die Kunst-Reet als patentiertes Dachsystem herstellt und
vertreibt, sowie die Tochtergesellschaften Centrotherm

Eco Systems, Amerika, Centrotherm Gas Flue Technologies,
Italien, sowie Centrotherm Gas Flue Technology, China.

Daten und Fakten

Marktfiihrer in Europa bei der Abgassystemtechnik
® ca. 200 Mitarbeiter in Brilon
® ca. 35 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1994

Unternehmensgriindung

1998

Borsengang der Centrotec Sustainable AG
2000

Griindung der Centrotherm Gas Flue
Technologies (Italien)

2009

Grindung der Centrotherm Eco Systems (USA)
2010

Integration Centrotec Composites GmbH als Bereich
+Automotive"

Einflihrung Liftungstechnik

2013

neue Pulverbeschichtung und Metallfertigung/
LaserschweiBen

2015

Griindund der Centrotherm Gas Flue Technology
(China)




CONEC

Elektronische Bauelemente GmbH

Als fiihrender Hersteller von Steckverbindern entwickelt,
produziert und vermarktet CONEC weltweit Produkte fur die
Applikationsfelder Automatisierungs-,Telekommunikations-
und Energietechnik, Maschinenbau, Agrarwirtschaft,
Medizintechnik, Transportwesen und Luftfahrt. Seit 1985
zahlt CONEC zu den weltweit flihrenden Anbietern von
Steckverbindern mit integrierter Filtertechnologie.

Bei steigenden Datenlibertragungsraten und Betriebs-
frequenzen wird es immer wichtiger die Funktion elektrischer
Gerate und Anlagen im gemeinsamen Umfeld sicher zu
stellen, und einen stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten.

CONEC arbeitet mit verschiedensten Filtertechnologien,
unter anderem mit der von CONEC patentierten Planarfilter-
Technologie. Hiermit kann eine qualitativ hochwertige
Filterung in den hohen Frequenzbereichen gewahrleistet
werden.

Als Standard bietet CONEC den sogenannten C-Filter
an. Bei diesem einstufigen Tiefpassfilter ist jeder Kontakt

CONEC Elektronische Bauelemente GmbH
Ostenfeldmark 16

59557 Lippstadt

\\ 02941 765-0

02941 765-65

1 info@conec.com

2 www.conec.com
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TECHNOLOGY IN CONNECTORS™

des Steckverbinders mit einem Kondensator zum Steck-
verbinder-Geh3use (Masse) verbunden. Weitere mégliche
Varianten, die je nach Problemstellung zum Einsatz kommen
konnen, sind der zweistufige LC und der dreistufige PI-Filter
(C-L-C), die in verschiedenen Steckverbinder-Konfigurationen
ebenfalls im Standardprogramm verfiigbar sind.

Die neue CONEC SlimCon Filter Serie ist eine sehr kompakte
Ausflihrung von IP67 dichten D-SUB Steckverbindern mit
einem einteiligen Zinkdruckgussgehduse. Der Gehaduse-
ausschnitt fur die CONEC SlimCon Filter Serie entspricht
dem anderer Standard D-SUB Steckverbinder, damit werden
keine neuen Ausschnitte bendtigt und es ist eine Umriistung
von Standard IP20 Systemen auf das IP67 System der

Serie CONEC SlimCon Filter mdglich.

Aufgrund seiner Konstruktionsform wird eine Reduzierung
der notwendigen Montageflache von 48% bis 52 %
gegenlber einem Standard IP67 geschiitzten Filter D-SUB

Steckverbinder erzielt.
Daten und Fakten

Weltweiter Innovations- und Qualitatsfiihrer
fiir D-SUB, High Density D-SUB/Combination
D-SUB Filtersteckverbinder

® 650 Mitarbeiter

® 70 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1978

Griindung des Unternehmens in Lippstadt

1990

Griindung der CONEC Corporation Canada

1993

Griindung der American Corporation USA

1996

Grindung der CONEC S.R.0. Tschechien

2006

Griindung der CONEC Int. Trading Co. Ltd. China
(Shanghai)

2011

Erweiterung der Produktionsflache in Lippstadt
auf ca. 12.000 m?

2016

Einfiihrung der Produktline CONEC SuperCon® Hybrid
2017

Ausbau der Produktions- und Verwaltungsflache in
Lippstadt um insgesamt 3.000gm
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DANGO & DIENENTHAL
Unternenmensgruppe
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Die Firma DANGO & DIENENTHAL wurde als Nichteisenmetall-
gieBerei im Jahr 1865 von August Dango und Louis Dienenthal
gegrindet. Seit der Jahrhundertwende (1901) verlagerte sich
das Kerngeschaft auf den Sondermaschinenbau. Das Familien-
unternehmen wird heute in der fiinften Generation durch
Rainer Dango und Arno Dienenthal gefiihrt.

Neben dem Griindungsstandort in Siegen hat die Unterneh-
mensgruppe DANGO & DIENENTHAL SIEGEN (DDS) Tochter-
gesellschaften mit Produktions- und Servicestandorten in
Stdafrika, Nordamerika, Indien, Japan, Russland, Mozambique
und Saudi Arabien.

Heute umfasst die Produktpalette der DANGO & DIENENTHAL
Maschinenbau GmbH insbesondere Handlinglésungen fiir
Freiform- und Gesenkschmieden sowie Ringwalzanlagen,
Technologie fir Reduktionséfen und Abschlacktechnologie fir
Stahlwerke. Die DANGO & DIENENTHAL Filtertechnik (DDFT)
vertreibt Filtersysteme sowie Separatoren zur Reinigung von
Fliissigkeiten in Industriebetrieben.

Seit 2003 werden Abstichtechnologie und Messtechnologie
von TMT - Tapping Measuring Technology, einem Gemein-

DANGO & DIENENTHAL

Hagener Straf3e 103

57072 Siegen

\ 0271401-0

0271 401-4210

X1 contact@dango-dienenthal.de
=1 www.dango-dienenthal.de

S
DANGO & DIENENTHAL

schaftsunternehmen von DANGO & DIENENTHAL in Siegen
und PAUL WURTH in Luxemburg, verantwortet.

Im Jahr 2012 kamen Gber DANGO & DIENENTHAL Hollerbach
GmbH automatisierte Handhabungssysteme fiir die Warme-
behandlung dazu. Seit 2015 bietet DANGO & DIENENTHAL
Umformtechnik GmbH Walzenbiegemaschinen fiir Bleche
sowie Induktionsbiegemaschinen flir Rohre an. Ebenso werden
Modernisierungen flr hydraulische IHU-Anlagen angeboten.

Das Unternehmen HENCON BV mit Sitz in den Niederlanden
gehort seit Ende 2015 ebenfalls zur Unternehmensgruppe
und komplettiert das Portfolio mit Spezialfahrzeugen fir die
Aluminium- und Bergbauindustrie.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Schmiede- und Handhabungs-
technologie, Chargier- und Abschlacktechnologie
sowie Filtertechnologie, Spezialfahrzeuge fiir den
Aluminium-Herstellungsprozess

® ca. 720 Mitarbeiter weltweit

® ca. 110 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1865

Griindung durch August Dango und Louis Dienenthal
1901

Beginn des Spezialmaschinenbaus |

erste Stichlochstopfmaschine

ab 1930

Wandel zum Spezialmaschinenbauer: erste Chargier-
maschine (1933), erster Schmiedemanipulator (1936)
1978

Griindung DANGO & DIENENTHAL Maschinenbau GmbH
1982-1999

Griindung der Tochtergesellschaften in Stidafrika,
Nordamerika, Indien und Japan

1990

Griindung DANGO & DIENENTHAL Filtertechnik GmbH

Griindung TMT - Tapping Measuring Technology GmbH/
Sarl

2012

Griindung DANGO & DIENENTHAL Hollerbach GmbH
2015

Griindung DANGO & DIENENTHAL Umformtechnik GmbH
Die Unternehmensgruppe HENCON wurde Gibernommen




Danieli Germany GmbH

Danieli Fréhling, weltweit bekannt als Hersteller von
Anlagen auf allerhdchstem Qualitdtsniveau, besteht aus
einem Team von derzeit circa 130 Mitarbeitern. Gegriindet
im Jahr 1947 betreut das Unternehmen vom Standort
Meinerzhagen aus anspruchsvolle Kunden auf der ganzen
Welt bei der Erstellung von Bandanlagen und Walzwerken.

Danieli Fréhling steht fiir technologische Marktfiihrerschaft,
welche flir den Kunden unmittelbare Vorteile in deren
Produktion bietet und durch partnerschaftliche, langjahrige
Zusammenarbeit den Vorsprung in Technologie und
Kosteneffizienz sichern hilft.

Danieli Germany GmbH
Scherl 12

58540 Meinerzhagen

\\ 02354 7082-0

02354 7082-200

X info@danieli-froehling.de
= www.danieli-froehling.de
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DANIELI

GERMANY

2

Das Unternehmen ist nach DIN EN SO 9001 und 45001
zertifiziert. Getragen von einer iber 70-jahrigen Erfahrung
plant, konstruiert und montiert Danieli Fréhling Anlagen
zur Bearbeitung von Bandmaterial, welche durch unser
Fachpersonal in Betrieb genommen werden und weltweit
MafBstabe setzen.

Kundennutzen und Kostenoptimierung bei héchsten
technischen Anspriichen sind selbsternanntes Ziel und
Verpflichtung. Daflr und als Synonym fiir qualitativ
hochwertige Anlagen ist Danieli Fréhling weltweit bekannt.

Motivierte und kreative Mitarbeiter sind ein wesentlicher
Bestandteil des Erfolgs von Danieli Frohling. Diese bilden
dabei die Basis des Unternehmens und werden kontinuier-
lich gesucht und gefordert.

Seit 1999 gehdrt das Unternehmen zur internationalen
Danieli-Gruppe, einem der fihrenden Anlagenbauer in der
Metallindustrie.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Walzwerke
und Scherenanlagen

® ca. 130 Mitarbeiter

® ca. 60 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1947

Griindung der Josef Fréhling GmbH & Co. KG
1999

Ubernahme durch die Danieli Gruppe

2004

Lieferung des ersten Flex-Walzgeristes
(tailor-rolled blanks)

2007

Bezug des neuen Betriebsgeldndes in Meinerzhagen
2010

Lieferung des ersten Diamond Mill-Aluminium-
walzgeriistes

2016

Erste Aluminiumband-Besdumanlage mit

1800 m/min Geschwindigkeit

2017

Verschmelzung der Josef Fréhling GmbH in die
Danieli Germany GmbH
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DESCH Antriebstechnik
GmbH & Co. KG
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Die DESCH Antriebstechnik GmbH & Co. KG ist Weltmarkt-

fihrer bei speziellen Antriebssystemen und bietet Produkte,
Losungen und Leistungen entlang des gesamten Antriebs-

strangs an.

DESCH ist weltweit fihrender Hersteller auf dem Gebiet der
Kupplungstechnologie, z. B. flir Baumaschinen, Kunststoff-
und Landmaschinen oder Pumpen. Als globaler Marktfuihrer
produziert und vertreibt DESCH Planeten- und Sonder-
getriebe flr Zentrifugen, Parabolantennen und Priifstande
sowie komplette Pressenantriebe. Diese Produkte finden
Einsatz in Werkzeugmaschinen, Portalfrdsmaschinen,
Exzenterscheren, Richt- und Ziehmaschinen, Stanzen, Pressen
und Walzanlagen. Die Business Unit Service/Customer
Support bietet Ingenieurleistungen im Bereich Support und
Montage, sowie Maschinen-Diagnose-Service vor Ort und
durch Fernwartung. Die Spitzentechnologie der Prazisions-
antriebe und die Beratungs- und Servicekompetenz werden
weltweit sehr geschatzt.

DESCH Antriebstechnik
GmbH & Co. KG
KleinbahnstraBe 21
59759 Arnsberg

\\ 02932 300-0
02932 300-899
X1 info@desch.com
2 www.desch.com

SMART DRIVE SOLUTIONS

DESCH beschaftigt 290 Mitarbeiter in Arnsberg. Auslands-
niederlassungen befinden sich in Kanada, Amerika, China,
Brasilien und Italien.

Als Heinrich Desch sen. die Firma 1906 griindete, beschaf-
tigten sich der Ingenieur und einige Fachkrafte vor allem
mit Transmissionen. Spater verlagerte sich die Geschafts-
tatigkeit auf das Gebiet der mechanischen Antriebe, die
seit 1922 in der eigenen EisengieBerei gefertigt wurden.
1926 trat Heinrich Desch jun. in das Unternehmen ein.

In den folgenden Jahrzehnten entwickelte DESCH zahl-
reiche Innovationen, u.a. auf dem Sektor Planetengetriebe-
bau. Nach dem plétzlichen Tod von Heinrich Desch jun.
ubernahm sein Sohn Alexander P. Desch 1967 die Firmen-
leitung und baute die Produktpalette entscheidend aus.
2005 trat Hendrik Desch in das Unternehmen ein und
2009 folgte ihm sein Bruder Olaf Desch. Seit 2009 fiihrt
Hendrik Desch das Unternehmen in vierter Generation

als CEO.

Weltmarktfiihrer bei speziellen Antriebssystemen
entlang des gesamten Antriebsstrangs
® 290 Mitarbeiter

Meilensteine

1906

Das Unternehmen wird von Heinrich Desch sen.
gegriindet. Anfanglich steht die Reparatur im
Vordergrund

1922

Eine EisengieBerei wird Teil der Firma, in der
nun Antriebselemente gefertigt werden

1926

Heinrich Desch jun. tritt in das Familien-
unternehmen ein

1930

Mit dem Aufbau einer Vertriebsorganisation
entsteht ein neuer Anspruch: Fiir jede Maschine
der richtige Antrieb

1967

Nach dem Tod von Heinrich Desch jun. Ubernimmt
Alexander P. Desch die Geschaftsfiihrung

2009

Mit Hendrik P. Desch leitet die mittlerweile
vierte Generation das Unternehmen

Daten und Fakten




Deutsche Holzveredelung
Schmeing GmbH & Co. KG

Die Deutsche Holzveredelung Schmeing GmbH & Co. KG
ist der weltweit fihrende Hersteller von Kunstharzpressholz,
welches hauptsdchlich als thermische Isolierung fir
Flussiggastanker und als elektrische Isolierung fiir GroB-
transformatoren zum Einsatz kommt.

Heute produziert die Deutsche Holzveredelung an zwei
Standorten (Sokolov, Tschechien und Kirchhundem-Wiir-
dinghausen, Deutschland) jahrlich knapp 6.000t dehonit®
Kunstharzpressholz. Unter Zugabe von Harz werden
Buchenholzfurniere in einem speziellen Pressverfahren
miteinander verleimt. Der dabei entstehende Werkstoff
dehonit® zeichnet sich insbesondere durch seine thermisch
wie elektrisch besonders geringe Leitfahigkeit, geringes
Gewicht, Wasserfestigkeit, Homogenitdt sowie mechani-
sche Festigkeit aus.

Vor allem aus den erstgenannten Griinden ist dehonit® die
erste Wahl bei der Herstellung von thermisch isolierenden
Tanklagern fir Flissiggastanker sowie bei der elektrischen
Isolierung von GroBtransformatoren. Aber auch bei der
Herstellung von Spezialtliren, Turngeraten, Teilen flr den
Rennsport, Musikinstrumenten und Flugzeugpropellern
kommt dehonit® Kunstharzpressholz zum Einsatz.

dehonit® Deutsche Holzveredelung Schmeing GmbH & Co. KG

Wiirdinghauser Strale 53
57399 Kirchhundem

\ 02723772-0
02723 772-233

X1 info@deho.de

L www.dehonit.de

! Im Team fiir Siidwestfalen
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leading in compressed laminated wood

Vertrieben werden die Produkte der Deutschen Holz-
veredelung Uber insgesamt drei Niederlassungen und neun
Vertriebspartner auf der ganzen Welt.

In Wiirdinghausen wird das Material gepresst, zugeschnit-
ten, geschliffen und es finden alle weiteren Bearbeitungs-
schritte wie Oberflachenbearbeitung, Bohrungen, die
Bearbeitung durch CNC-Frasen, die Herstellung von
Fertigteilen und bei Material fiir den Elektrobereich eine
Prifung auf Metalleinschliisse statt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Kunstharzpressholz als
thermische Isolierung fiir Fliissiggastanklager
und als elektrische Isolierung fiir GroBformatoren
 Mitarbeiter: ca. 110 Mitarbeiter

(davon ca. 50 in Deutschland)
® Umsatz: ca. 19 Mio. €

Meilensteine

1934

Griindung durch Alfons und Ewald Schmeing
1957

Aufnahme der Produktion fir die Transformatoren-
Industrie

1996

Griindung der dehonit-Falke s.r.0. in Tschechien
1999

Inbetriebnahme zwei neuer Pressen sowie erste
GroBbestellung fir den kryogenischen Markt
2007

Kapazitdtserweiterung um 35% durch Investition
in zahlreiche neue Maschinen wie einen neuen
Furniertrockner, eine 12-Etagige Presse und eine
5-Achs-CNC-Maschine

2010

Erweiterung der CNC-Bearbeitungskapazitét
sowie der Fabrikflache

2014

Neubeschaffung 6000 t-Presse

2017/18

Investition in 2 weitere
CNC-5-Achs-Bearbeitungszentren
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Millionen von Menschen rund um den Globus nutzen
Produkte von Dometic. Sie alle teilen die Leidenschaft
unterwegs zu sein - ob als Reisemobilist, Bootsbesitzer,
Lkw-Fahrer, Camping- und Outdoorfan. Dometic-Produkte
erfillen diese Grundbedirfnisse auf der Reise beim Kochen,
Frischhalten von Lebensmitteln, der personlichen Hygiene
und sorgen flir ein angenehmes Reiseklima.

Dometic GmbH

In der Steinwiese
57074 Siegen

\ 0271692-0
0271 692-300
X1 info@dometic.de
O www.dometic.de

> DOMETIC

Mobile living made easy.

In 1922 wurde die Absorptionskiihlung von den schwedi-
schen Ingenieuren Carl Munters und Baltzar von Platen
entwickelt und daraufhin stetig weiterentwickelt. Im Laufe
der Jahre fokussierte sich die heutige Dometic GmbH am
deutschen Hauptsitz in Siegen auf die Produktion von
lautlosen Absorberkihlschréanken fur Caravans, Reisemobile
und Hotels.

Weltweit stattet Dometic rund 5.000.000 Zimmer hoch-
klassiger Hotels mit seinen Minibars aus und auch in der
Reisemobil- und Caravanbranche gehért Dometic zu den
gréBten und bedeutendsten Zubehorspezialisten. Jeder
Caravan und jedes Reisemobil hat mindestens ein Dometic-
Produkt an Bord - meist ist dies der KiihIschrank aus
Siegen. Am deutschen Hauptsitz in Siegen befindet sich auf
rund 38.000 m2 die weltweit modernste Fabrik fir diese
gerduschlosen Kihlschranke.

Von 2007 bis 2018 wurde Dometic von der Zeitschrift
promobil und Caravaning bei der Leserwahl ,Die besten
Marken" als beste Marke fiir Kiihlschranke ausgezeichnet.
Damit ist Dometic seit Einflhrung des Awards in der
Kategorie Kiihlschranke auf Platz 1.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich Absorber-
kiihlschranke fiir Caravans, Reisemobile
und Absorber-Minibars fiir Hotels

® 6.500 Mitarbeiter, davon 462 in Siegen

Meilensteine

1921

Griindung als Siegas Metallwaren, dann Firmierung
als Silo, danach Electrolux und seit 2002 Dometic
2015

Dometic geht an die Borse. Seitdem werden die
Unternehmensanteile an der Stockholmer Borse
gehandelt




dormakaba Gruppe

Ganz gleich, wo innovative und verlassliche Zutritts- und
Sicherheitslésungen gebraucht werden, haufig sind dort
Produkte und Ldsungen der dormakaba Gruppe zu finden:
in Hotels, Shops, Sportstatten, Flughadfen, Krankenhausern,
zu Hause oder im Biro.

Denn dormakaba ist eines der Top-3-Unternehmen im
Weltmarkt flr Zutritts- und Sicherheitsldsungen, das alles
rund um den sicheren Zutritt zu Gebduden und Radumen
aus einer Hand anbietet.

Zum umfangreichen Produktportfolio gehéren beispiels-
weise Tlrbeschlage, Zutrittssysteme, Zugangskontrolle,
Services, SchlieBanlagen und -systeme, Zutrittsldsungen
fiir Hotels, Tresorschldsser, Glasbeschlagsysteme, Schlissel-
rohlinge und -frasmaschinen sowie bewegbare Wande.

Mit mehr als 16.000 Mitarbeitenden und zahlreichen
Kooperationspartnern ist das Unternehmen in 130 Ldndern
der Welt zu finden. So bietet es weltweit zukunftsfahige
Produkte, Lésungen und Services an, die das Sicherheits-
geflihl nachhaltig starken.

dormakaba International Holding GmbH
Dorma Platz 1

58256 Ennepetal

\ 02333793-0

1 info@dormakaba.com

L www.dormakaba.com/de-de
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dormakaba 4

Entstanden ist das Unternehmen im Jahr 2015 durch einen
Zusammenschluss der schweizerischen Kaba Gruppe und der
in Ennepetal anséssigen Dorma Gruppe. Auch wenn der
Unternehmenssitz der borsennotierten dormakaba Gruppe
nun in Zirich (Schweiz) ist, so nimmt der Standort Ennepetal
nach wie vor eine wichtige Rolle in der Organisation ein:
Zum einen befindet sich hier die Zentrale fiir die Aktivitaten
von dormakaba in Deutschland, Osterreich und der Schweiz
sowie der Sitz einiger zentraler Gruppenfunktionen. Zum
anderen bildet das Werk das mechatronische Kompetenz-
zentrum in der Produktionsorganisation, wo bspw. ein
GroBteil der weltweit bekannten dormakaba TirschlieBer,
wie der TS 98 XEA, entwickelt und produziert wird. Insgesamt
sind am Standort in Ennepetal rund 1.300 Mitarbeitende

beschaftigt.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer flir Zutritts- und
Sicherheitslosungen

® mehr als 16.000 Mitarbeitende weltweit
e rund 2,25 Mrd. Euro Jahresumsatz

Meilensteine

1862

Grlindung der Schlosserei und Kassenfabrik durch
Franz Bauer in der Schweiz (spater Kaba)

1908

Griindung der Dorken und Mankel KG in Ennepetal
(spater: Dorma)

1934

Patentierung des Wendeschliissels durch Kaba
1950

Einstieg in das TirschlieBergeschaft durch Dorma
1960

Erfindung des Drucktastenschlosses durch Kaba
1962

Einflihrung der ersten automatischen Tlrsysteme
durch Dorma

1975

Einflihrung des ersten automatischen Safesystems
durch Kaba

1978

Erste Dorma Produktionsstatte in Singapur

1995

Bdrsengang und Umbenennung in Kaba

2008

Einflihrung des Kaba RCID-SchlieBsystems TouchGo
2015

Zusammenschluss zur dormakaba Gruppe
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Aloys F. Dornbracht GmbH & Co. KG
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Die Aloys F. Dornbracht GmbH & Co. KG mit Hauptsitz in
Iserlohn ist ein international agierender, familiengefiihrter
Hersteller und Entwickler hochwertiger Design-Armaturen
und -Accessoires sowie Technologien fiir Bad und Kiiche.
Hochqualifizierte Mitarbeiter und modernste Produktions-
technologien gewahrleisten Manufakturqualitdt auf
hochstem Niveau.

Die hochwertigen Armaturen werden ausschlieBlich in
Deutschland produziert, die Zulieferer kommen tberwiegend
aus der Region Studwestfalen. Neben Designarmaturen
gewinnen zunehmend digitale Lésungen sowie gesundheits-
férdernde Anwendungen wie Gisse an Bedeutung. Mit dem
intelligenten, offenen System Smart Water hat Dornbracht
als einer der Ersten die Chancen und Mdglichkeiten der
Digitalisierung auf die Lebensrdaume Bad und Kiiche tber-
tragen. Zu den Referenzprojekten von Dornbracht gehdren
beispielsweise die Luxuswohnungsbauprojekte One57

und 432 Park Avenue in New York City, die Austin Station

in Hong Kong und Apartimentum, das Luxus-Smart-Home-

Aloys F. Dornbracht GmbH & Co. KG
Kobbingser Miihle 6

58640 Iserlohn

\ 02371433-0

02371 433-232

1 mail@dornbrachtgroup.de

=2 www.dornbracht.com

DORN
BRACHT

Apartmentprojekt von Xing Griinder Lars Hinrichs in
Hamburg. Dornbracht ist Teil der Dornbracht Group, die mit
Alape zwei Premiumanbieter fiir Bad und Kiiche vereint. Die
Group beschaftigt weltweit 1.049 Mitarbeiter und erzielte
2017 einen Umsatz von 171,1 Mio. Euro. Das Unternehmen
befindet sich zu 100% im Besitz der Familie Dornbracht.

Unter dem Markenclaim ,Culturing Life" erweitert
Dornbracht kontinuierlich sein Fundament aus Design-

und Wasserkompetenz. Das langjahrige Kulturengagement
im Rahmen der Culture Projects liefert daftir immer neue
Impulse und treibt die Innovations- und Technologiefiihrer-
schaft in Bad und Kiiche voran.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Design-Armaturen
 1.049 Mitarbeiter (Dornbracht Group)
® 171,1 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1950

Aloys F. Dornbracht und sein Sohn Helmut
griinden das Unternehmen in Iserlohn

1952

Patentierung des ersten ausziehbaren Auslaufs
1985

Entwicklung der ersten Design-Armatur

in Kooperation mit Sieger Design

1992

Modell Tara als Archetyp der modernen
Kreuzgriffarmatur

2001

Dornbracht tlbernimmt Alape (Goslar)

2003

Erstes Ritualbad und Serie MEM

2010

Die Dornbracht Ambiance Tuning Techique (ATT)
ermdglicht die Programmierbarkeit von Dusch-
Szenarien

2013

Mit der Smart Water Technologie tbertragt
Dornbracht die Mdglichkeiten der Digitalisierung
in die Lebensrdaume Bad und Kiiche

2017

Das Konzept LifeSpa hebt die Idee einer gesund-
heitsorientierten Badgestaltung auf eine neue Stufe.
Spezielle Wasseranwendungen in einer modularen
Architektur ermdglichen individuelle Gesundheits-
und Wellnessférderung zu Hause.




DST Dauermagnet-
SystemTechnik GmbH

DST Dauermagnet-SystemTechnik GmbH gehort weltweit
zu den flihrenden Anbietern von Dauermagnetkupplungen
fur Pumpen und Rihrwerke. In vielen Bereichen der
Verfahrenstechnik ist heute aus Umweltschutzgriinden eine
leckagefreie Kraftiibertragung nicht mehr wegzudenken.
Hochtoxische oder aggressive Medien erfordern hermetisch
dichte Antriebe fiir Pumpen und Riihrwerke.

Immer haufiger kommen daher Dauermagnetkupplungen
zum Einsatz, die auch dem steigenden Umwelt- und
Sicherheitsstreben in optimaler Weise entgegen kommen.
Selbst hohe Drenmomente sind schonend und sicher durch
die GefaBwandungen hinweg zu lbertragen.

Ein signifikanter Leistungsvorteil der DST-Magnetkupplung

ist die VerschleiBfreiheit gegentiber dynamischen Dichtungen.

Der daraus resultierende Wettbewerbsvorteil fiir die Kunden

DST Dauermagnet-SystemTechnik GmbH
HoénnestraBe 45

58809 Neuenrade

\ 02394 616-80

02394 616-81

X1 info@dst-magnetic-couplings.com
2 www.dst-magnetic-couplings.com
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schafft weltweit stark wachsende Einsatzgebiete in der
Chemie- und Kunststoffindustrie.

Das im Jahr 1991 in Hattingen gegriindete Unternehmen
gehort seit 1998 zur Echterhage-Gruppe. Am Standort
Neuenrade beschaftigt DST 42 Mitarbeiter und erzielte im
Jahr 2014 einen Umsatz in Héhe von 7,5 Mio. Euro. Das
Unternehmen produziert ausschlieBlich in Neuenrade.

Die Exportquote liegt bei etwa 50 Prozent. Eine Vielzahl
externer Vertriebspartner sichert die Prasenz auf wichtigen
Auslandsmarkten.

Derzeit liefert DST die groBten bislang gefertigten Dauer-
magnetkupplungen mit einem Drehmoment von 11.000 Nm
an einen groBen Rihrwerkshersteller.

Die DST Dauermagnet-SystemTechnik GmbH wird unter
dem Dach der Echterhage Holding von Jiirgen Echterhage
geflhrt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Dauermagnetkupplungen
fiir Pumpen und Riihrwerke

® 42 Mitarbeiter

® 7.5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1991

Grlindung des Unternehmens

1998

Ubernahme der DST Dauermagnet-SystemTechnik
GmbH, Hattingen, zusammen mit Partner und
Geschaftsfiihrer Heinrich Wittschier durch die
Echterhage-Gruppe

2000

Umzug nach Neuenrade
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dy-pack Verpackungen
Gustav Dyckerhoff GmbH

|40]

dy-pack Verpackungen Gustav Dyckerhoff GmbH mit
Hauptsitz im stidwestfalischen Wenden ist mit seinen knapp
250 Mitarbeitern sowie weltweit 8 Vertriebsstandorten als
Hersteller von speziellen Verpackungen seit mehr als

60 Jahren ein strategischer Lieferant in den Branchen
Chemie, Baustoffe und Nahrungsmittel. dy-pack versteht
sich als Spezialist papierbasierter Verpackungslésungen fur
schwer abzufiillende Schiittgliter und solche, die eines hohen
Produktschutzes (z. B. Hygiene, Feuchtigkeit) bedtirfen.

Hohe Qualitdt und patentgeschitzte Neuentwicklungen
sind ein wichtiger Pfeiler der Unternehmensstrategie.
dy-pack hat nicht den Anspruch, quantitativer Weltmarkt-
flihrer zu sein, sondern setzt durch hochinnovative
Produkte den Industriestandard als qualitativer Weltmarkt-
fuhrer mit patentgeschitzten Neuentwicklungen, wie

z. B. VLS-Hochbarriere-System mit schneller Entliftung,
Offnungshilfe LEOS, Aroma-Schutz ,safedy-innen”,
verkiirztes Thermoventil ,TZ-DY" und staubdichter Sack
Li-dy" Weitere Innovationen sind zum Patent angemeldet,
wie z. B. der regendichte Sack ,Shower proof” und die
.dy-vest"-Konstruktion fiir Papiersdcke fiir die Reinraum-
Produktion von Lebensmitteln.

dy-pack Verpackungen
Gustav Dyckerhoff GmbH
Im Ruttenberge 1

57482 Wenden

. 02762 920-0

02762 920-118

X1 info@dy-pack.com
= www.dy-pack.com

\y dypack

... creating added values.

Zahlreiche Anerkennungen von Kunden und Preise von
internationalen Verbanden sind Beleg fiir die Innovations-
kraft von dy-pack Verpackungen. So geht auch die wohl
wichtigste Auszeichnung der Branche - der Eurosac Award -
seit mehr als 7 Jahren ohne Unterbrechung an dy-pack.

In den 70er und 80er Jahren 6ffnete sich das Unternehmen
fiir internationale Méarkte erst in Nah- und dann in Fernost.
Dem folgte in den 90er und 2000er Jahren die Griindung
zahlreicher Auslandsstandorte. Aus dem 1997 neu erbauten
Gebdude in Wenden werden mittlerweile mehr als 40 Lander
weltweit mit den in Deutschland entwickelten und kunden-
individuell produzierten Verpackungslésungen beliefert.

Daten und Fakten

Technologiefiihrer in Europa bei papierbasierten
Verpackungsldsungen fiir feine Pulver
® 250 Mitarbeiter

Meilensteine

1864

Grindung Dyckerhoff & S6hne (spater Dyckerhoff
Zement AG)

1885

Transport von 8.000 Holzfassern per Schiff fiir das
Fundament Freiheitsstatue

1950

Gruindung der Sauerlander Papiersackfabrik
Gustav Dyckerhoff

1975

Erste Kunden in Nahost

1990

Umbenennung in dy-pack Verpackungen

Gustav Dyckerhoff GmbH im Zuge der weiteren
Internationalisierung

1991

Erster Auslandsstandort Frankreich, weitere folgten
in England, USA, Malaysia, Mexiko, Indien, Jordanien
2006

Erste Universalventilsackanlage weltweit

2012

Erstes staubfreies Offnungssystem Leos (Eurosac Award)
2014

Shower Proof (Eurosac Award)

2016

erste digitale GroBformatventilsackanlage weltweit
2017

dy-vest (Eurosac Award)




ecom GmbH

Die ecom GmbH stellt seit 1985 innovative Messgerate zur
Abgasanalyse, zur Druckmessung sowie zur Diagnose her.
Die Entwicklung und Produktion erfolgt aufgrund der
neusten Normen, gesetzlichen Bestimmungen und als
konsequente Reaktion auf Kundenwiinsche ausschlieBlich
in Deutschland. Es kann somit behauptet werden, dass die
Produkte, die unter der Marke ecom® vertrieben werden,
nicht nur ,Made in Germany" sondern ,Made in Iserlohn"
sind.

Das Kerngeschaft des weltweit um die 110 Mitarbeiter
beschaftigenden Unternehmens - die Abgasanalyse -
ermdglicht die optimale Einstellung von Verbrennungs-
anlagen mit dem Ergebnis eines geringeren Brennstoff-
verbrauchs bei verringerter Umweltbelastung.

ecom GmbH

Am GroBen Teich 2
58640 Iserlohn

\ 02371945-5

=3 0237140305
info@ecom.de
www.ecom.de
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ecom

Zu den Anwenderkreisen und Kunden stehen weltweit
nicht nur das Schonsteinfeger- und Heizungsbauhandwerk
sondern die gesamte Brenner- und Kesselherstellerindustrie
und ihre Serviceunternehmen, Blockheizkraftwerke, usw.
und dies weltweit. Denn Energieeinsparungen und Ver-
brauchsminimierung sind angesichts der knapp werdenden
fossilen Ressourcen ein Thema, das alle Ldnder der Erde
ldngst Gbergreifend betrifft.

In Deutschland agiert ecom flachendeckend mit einem
eigenen AuBendienst. Dariiber hinaus ist das Iserlohner
Unternehmen weltweit — zum Teil mit eigenen Nieder-
lassungen - in fast 40 Landern aktiv. Getreu dem Unter-
nehmens-Slogan ,Wir produzieren Lebensqualitat!”
entspricht es der Philosophie des Unternehmens, hoch-
wertige Messtechnik mit intelligenten Funktionen und
Services zu verbinden: Kiirzeste Messzyklen, eine struk-
turierte, intuitive Geratebedienung sowie ein umfangreiches
Servicepaket stehen bereits seit Uber 32 Jahren fiir Kunden-
zufriedenheit auf hochstem Messtechnik-Niveau.

Daten und Fakten

Weltweit fiihrender Hersteller fiir

portable Abgasanalyse zur Verbrennungskontrolle
auf elektrochemischer Basis

® 110 Mitarbeiter weltweit

® 41 Vertriebspartner

Meilensteine

1987

ecom® wird zur fiihnrenden Marke in der Schweiz
1993

Griindung der Tochterunternehmen in Frankreich
und USA

e 2003 e

Erstes Abgasanalyse-Messgerat mit Funkibertragung
2013

Erste APP fiir Messdatenubertragung auf
Smartphones (i0S und Android)

2016

Erstes portables Messgerat mit 4 Messverfahren

in Kombination
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Eibach Industries GmbH

42|

Mit der Griindung im Jahre 1951 in Deutschland hat
Heinrich Eibach den Grundstein fiir die heute weltweit
tatige Eibach Gruppe gelegt. Nach dessen friihem Tod
im Jahre 1967 hat sein Sohn Wilfried das Unternehmen
tbernommen und zur heutigen Bedeutung gefiihrt.

Eibach ist heute ein in der 3. Generation geflihrtes mittel-
stdndisches Familienunternehmen mit tber 500 Mitarbeitern
weltweit und entwickelt, produziert und vertreibt seine
Produkte auch tber eigene Produktionsstandorte in
Deutschland, USA und China. Daneben bestehen eigene
Engineering- und Vertriebstochterfirmen in UK, Australien
und Sudafrika.

Uber eigenstandige Geschiftspartner ist Eibach in mehr
als 80 Landern der Welt vertreten. Weltweit ist Eibach als
federflihrende Marke fur Motorsportfedern und sportliche
Fahrwerkssysteme im Automotive Sektor bekannt.

Uber viele erfolgreiche Jahrzehnte hat sich Eibach zur
unbedingten Top-Marke im Motorsport weltweit entwickelt.
Man ist auf allen Erdteilen in praktisch allen Motorsportserien,
in denen Fahrwerke genutzt werden, bekannt und prasent.

Eibach Industries GmbH
Am Lennedamm 1
57413 Finnentrop

. 02721511-0
02721 511-111

X1 info@eibach.de

£ www.eibach.com

Die Forderung nach speziellen Kennlinien und Leistungs-
parametern, kleinsten Toleranzen, Gewichts- und BaumaB-
optimierungen sowie Zuverlassigkeit unter extremer
Dauerbelastung bei gleichzeitig maximaler Lieferflexibilitat
machen den Motorsport fiir Eibach zum idealen Testfeld
fur alle weitergehenden Produktentwicklungen.

Weltmarktfiihrer bei Fahrwerksfedern fiir den
Motorsport, Automotive Performance Suspension
und Sportfahrwerken

® (iber 520 Mitarbeiter weltweit, davon 380 im Inland
® ca. 85 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1951

Griindung durch Heinrich Eibach

1967

Ubernahme des Unternehmens durch den Sohn
Wilfried Eibach

1982

Entwicklung der ersten Rennsportfedern fiir das
heute weltweit beriihmte ERS System von Eibach
(Eibach Race Spring System)

1987

Griindung eines Produktionsstandorts in den USA
2012

Griindung eines Produktionsstandorts in China
2015

Inbetriebnahme eines zweiten Produktionsstandorts
in Deutschland (N&he Finnentrop)

Daten und Fakten




EJOT Holding GmbH & Co. KG

EJOT ist eine mittelstandische Unternehmensgruppe aus der
metallverarbeitenden Industrie und europdischer Marktfiihrer
in der Verbindungstechnik. Die Keimzelle der heutigen

EJOT Gruppe ist die frihere Schraubenfabrik Adolf Bohl im
westfalischen Berghausen. Mit der Zeit fiihrten Wachstum,
Firmenzukdufe und Diversifikationen zu einem Unterneh-
mensverbund, der heutigen EJOT Gruppe mit Sitz in Bad
Berleburg. Die EJOT Kunden kommen in erster Linie aus der
Automobil- und Zulieferindustrie, der Telekommunikations-
branche und dem Baugewerbe. EJOT bietet eine breite Palette
innovativer Verbindungselemente, insbesondere gewinde-
furchender Schrauben fir Metalle und Kunststoffe, technische
Umformteile aus Kunststoff und Metall sowie das Komplett-
programm fiir die Befestigung der AuBenhiille von Geb3uden.

Mit der DELTA PT® fir die Direktverschraubung in Kunst-
stoffe, oder flir metallische Werkstoffe, der ALtracs® Plus
und SHEETtracs®, setzt das Unternenmen weltweit Standards
in der Verbindungstechnik und unterhalt ein weltweites
Lizenzprogramm. Darliber hinaus wurden Berechnungs-
programme entwickelt mit denen man Verbindungen
verlasslich kalkulieren kann. Im Bereich der Scheinwerfer-
Verstellsysteme ist EJOT in Zusammenarbeit mit einem
amerikanischen Joint Venture ASYST Technologies in
Nordamerika seit Jahren Marktfiihrer. Der Geschaftsbereich
WDVS bietet leistungsstarke Spezialdiibel zur Befestigung
von Dammstoffen in Systemen zur AuBenwandddmmung.

EJOT Holding GmbH & Co. KG
Im Herrengarten 1

57319 Bad Berleburg

\ 02751529-0

02751 529-559

X info@ejot.de

= www.ejot.de
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EJOT

Speziell die Tellerdlbel der ejotherm® Familie mit Europaischer
Technischer Zulassung sorgen fiir einen sicheren Halt in allen
Bau- und Dammstoffen.

EJOT erarbeitet in partnerschaftlicher Entwicklung mit den
Kunden die Losungen fir deren Flige- und Befestigungsprobleme.
Dabei ist es das Ziel, durch die Verwendung ,intelligenter"

EJOT Produkte die Qualitat der Verbindung sicherzustellen und
die Systemkosten der Verbindung zu senken.

Daten und Fakten

Europa-Marktfiihrer in der Verbindungstechnik
® (iber 3.100 Mitarbeiter weltweit
® 507 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1922

Grlindung der Firma Adolf Bohl, Berghausen

1960

Ubernahme durch Hans W. Kocherscheidt als Erbe
1965

Erwerb der Firma Eberhard Jaeger in Bad Laasphe
1971

Aufnahme der Kunststoff-Fertigung in

Bad Berleburg-Berghausen

1993

Erwerb des Schraubenwerks Tambach GmbH

in Thiiringen

2003

Einflhrung einer neuen Gruppenorganisation mit
den Sparten Verbindungstechnik, Kunststofftechnik
und Baubefestigungen

2013

Neubau EJOT Taicang, China

Eroffnung des Automotive Centers Stidwestfalen
2014

Grlindung von Joint Ventures in Indien und Brasilien
2015

Erdffnung des Tech Centers in Wixom, Detroit
Erdffnung des Logistikcenters ,Industrie” in

Bad Berleburg

2016

Grlindung EJOT Japan LLC

2017

Erwerb des finnisches Bolzenanker Herstellers Sormat
Tod des Senior-Chefs Hans-Werner Kocherscheidts
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EMG Automation GmbH
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Die EMG Automation GmbH aus Wenden im Kreis Olpe

ist mit ihren Tochterunternehmen weltweiter Technologie-
und Marktfiihrer in der Fertigungsautomatisierung,
Qualitatssicherung und Antriebstechnik. Die Unternehmen
der EMG-Gruppe stellen Technologie und Kunde in den
Mittelpunkt der Aktivitaten und haben sich so als Partner
und Problemldser in den relevanten Méarkten etabliert.

EMG bietet seinen Kunden kompromisslose Verldsslichkeit
gepaart mit intelligenter Innovation. MaBgebliche Effizienz-
steigerungen aller Produktionsschritte liegen im Zentrum
des Leistungsangebotes. Zentrale Anwendungsbereiche

fur Serienprodukte, Einzelkomponenten und fiir komplexe
Systemldsungen der EMG-Gruppe sind kontinuierliche
Produktionsprozesse in den Branchen Metall, Papier und
Kunststoff sowie in der Folien- und Reifenindustrie. Die
Lésungen im Bereich der Bandlaufregelungen und quali-

EMG Automation GmbH
IndustriestraBe 1

57482 Wenden

\ 02762612-0

02762 612-237

X1 info@emg-automation.com
= www.emg-automation.com

tatssichernden Systeme bieten die Sicherheit des jahre-
langen Weltmarktfiihrers und die Dynamik des Innovations-
treibers. Ausgehend von einem tiefen Verstandnis fir

die Anforderungen des Marktes bereiten die EMG-Unter-
nehmen gemeinsam mit ihren Kunden den Weg fir

neue Anwendungen und Geschéftsfelder der Zukunft.

Die EMG-Gruppe ist mit eigenen Unternehmen oder
Salespartnern in mehr als 90 Landern weltweit vertreten
und bedient tber 10.000 Kunden. Ein wesentlicher Erfolgs-
faktor fir die bestehende Weltmarktfihrerschaft ist die
konsequente Kundenausrichtung in Landessprache und mit
vor-0Ort-Service.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer in der Regelungs-
und Antriebstechnik

Marktfiihrer bei qualitdtssichernden Systemen
in der Metall und Nicht-Metall Industrie

® 1068 Mitarbeiter
® 197 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1946

Griindung der EMG Elektromechanik GmbH
Produktion von Bremsliftgerdten und Bandlauf-
regelungen fiir die Stahlindustrie

1970er Jahre

Markteintritt in die Verpackungsdruck und
Reifenindustrie mit Regelungstechnik

1976

Beginn der Internationalisierung Griindung der
EMH Eletromecanica e Hidraulica Ltda., Brasilien.
Weitere Standorte in Indien, Japan, USA und
China folgen

1989

Bremsliftmarke Eldro wird zur ISO-Norm
1990

Strategischer Ausbau des Produktportfolios:
Qualitatssichernde Systeme Nicht-Metall

1999

Strategischer Ausbau des Produktportfolios:
Qualitatssichernde Systeme Metall

2011

Akquisitionen: AccuWeb (USA), betacontrol
2015

Akquisition: eltromat




ERCO GmbH

Die ERCO Lichtfabrik mit Sitz in Ludenscheid ist ein
fihrender Spezialist fur Architekturbeleuchtung mit LED-
Technologie. Das 1934 gegrlindete Familienunternehmen
operiert weltweit in knapp 40 Ldndern mit lber 60 Tochter-
gesellschaften, Niederlassungen und Vertretungen.

Seit 2015 basiert das Produktprogramm vollstdndig auf
LED-Technologie. Unter dem Leitmotiv ,light digital”
entwickelt, gestaltet und produziert ERCO in Liidenscheid
digitale Leuchten mit den Schwerpunkten lichttechnische
Optiken, Elektronik und Design.

Die Lichtwerkzeuge entstehen in engem Kontakt mit
Architekten, Lichtplanern und Elektroplanern und kommen
primér in den folgenden Anwendungsbereichen zum
Einsatz: Work und Shop, Culture und Community, Hospitality,
Living, Public und Contemplation. ERCO versteht digitales
Licht als die vierte Dimension der Architektur - und
unterstiitzt Planer dabei, ihre Projekte mit hoch préazisen,
effizienten Lichtldsungen in die Realitdt zu tberfiihren.

ERCO GmbH
Brockhauser Weg 80-82
58507 Liidenscheid

\\ 02351551-0
02351 551300

1 info@erco.com

2 www.erco.com
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ERCO

Licht verleiht der Architektur eine zusatzliche Gestaltungs-
dimension. ERCO hat den Anspruch, mit Licht die Wirkung
eines Raumes und seine Aufenthaltsqualitat zu verbessern.
Dieser Ansatz betrachtet sowohl den Menschen wie auch
seine Umwelt. ERCO entwickelt daher Lichtwerkzeuge,

die gestaltenden und technischen Planern die Méglichkeit
geben, ein qualitativ hochwertiges Umfeld zu schaffen
und zeitgleich schonend mit Ressourcen umzugehen.

Daten und Fakten

Fiihrendes Unternehmen fiir
Architekturbeleuchtung

® 850 Mitarbeiter (weltweit)

® 135 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1934

Griindung durch Arnold Reininghaus,

Paul Buschhaus und Karl Reeber

um 1970

Mit dem Motto ,Licht statt Leuchten” von der
Leuchtenfirma zur Lichtfabrik

2009

Prasentation LED-Strahler mit Spherolit-Technik
2015

Produktprogramm vollstdndig auf LED-Technologie
umgestellt
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Jakob Eschbach GmbH
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Made in Marsberg

Qualitats
Druckschlauche

Schléuche von Eschbach sind bei der Feuerwehr tdglich

im harten Einsatz - nicht selten retten sie Leben. Eschbach-
Produkte sind dabei, wenn Sie auf Kreuzfahrt gehen, wenn
Felder beregnet und wenn ,unter Tage" Gas- und Wasser-
rohre saniert werden. Als traditionsreiches Marsberger
Familienunternehmen in der Schlauchindustrie hat die
Jakob Eschbach GmbH in den Bereichen Feuerwehr,
Landwirtschaft, Schifffahrt oder der Bauindustrie - auch

im internationalen Umfeld - eine bedeutende Marktstellung
erlangt.

Einzigartig in der gesamten Branche ist die vollstufige
Fertigung. Diese umfasst die Verzwirnung von Garnen, das
Weben des textilen Drucktrdgers, die Herstellung, Extrusion

Jakob Eschbach GmbH
Unterm Ohmberg 7

34431 Marsberg

. 02992 606-0

02992 606-46

X info@jakob-eschbach.de
=1 www.jakob-eschbach.de

ESCHBACH @

und Vulkanisation von Gummimischungen, die Extrusion
von Thermoplasten, sowie die Einbindung von unterschied-
lichen Kupplungssystemen. Ein seit Jahren zertifiziertes
Qualitdtsmanagement System auf Basis DIN EN 1SO 9001
gewdhrleistet in allen Stufen der Fertigung qualitativ
hochwertige Schlduche zu 100% ,Made in Germany". Mit
einem Exportanteil von tiber 60% erfillen die Produkte
sowohl nationale als auch internationale Normen und
Richtlinien.

1993 wurde das Schwesterunternehmen OSW ,Ohrdrufer
SchlauchWeberei Eschbach GmbH" in Ohrdruf, Thiiringen
gegriindet. Gemeinsam produzieren beide Unternehmen
jahrlich ca. 9 Millionen Meter Schlauch.

In Marsberg beschéaftigt die Jakob Eschbach GmbH mehr
als 80 Mitarbeiter auf einer Produktionsflache von ca.
32.000m? Als weiteres Familienunternehmen produziert
die Novotex Isomat GmbH auf dem Firmengeldande Schutz-
bekleidung fiir Feuerwehren und Forstwirtschaft.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer fiir Feuerwehrschlauche
® gemeinsam mit der OSW mehr als 150 Mitarbeiter

Meilensteine

1956

Griindung durch Textil-Ing. Jakob Eschbach in Essen
1965

Umzug nach Marsberg/Sauerland

1993

Griindung des Schwesterunternehmens
OSW/Thiringen

2012

Erweiterung der Produktionsflache mit Neubau
der Versandhalle

2013

Erweiterung der Produktion im Bereich der
TPU-Schlduche

2014/2015

Erweiterung von Weberei und Vulkanisation
2016

Inbetriebnahme einer 200 m Vulkanisationsanlage
2017

Erhebliche Investitionen in Energieeffizienz

2018

Umsetzung wesentlicher ,smart factory” MaBnahmen




FM-Plast GmbH

Die FM-Plast GmbH ist seit mehr als 40 Jahren in der

Verpackungsbranche tatig und auf die Herstellung von
hochwertigen Kunststoffverschlissen in allen Farben,

Formen und Funktionen spezialisiert.

Seit Jahren zahlt FM-Plast in Europa zu den Marktfiihrern
in der Belieferung von nationalen und internationalen
Anbietern auf dem Private-Label-Markt, mit einer Export-
quote von Uber 50 Prozent.

So werden in Lennestadt-Grevenbriick fiir Europas Top-
Abfiller jahrlich mehr als eine halbe Milliarde Verschlisse
im Drei-Schicht-System gefertigt, die im Reinigungs-,
Kosmetik-, Lebensmittel-Bereich und in der Chemie
eingesetzt werden. Das Angebot reicht dabei vom
Standard-Verschluss bis zur maBgeschneiderten Kunden-
l6sung. Verarbeitet werden Rohstoffe wie Polypropylen,
Polyethylen und Surlyn. Der Kunde kann aus einem
Portfolio von tber 700 Farben wahlen.

Produziert wird auf 50 SpritzgieBmaschinen mit
unterschiedlichen AufspannmaBen und SchlieBkréften

FM-Plast GmbH
IndustriestraBe 8

57368 Lennestadt-Grevenbriick
. 0272192500

=5 02721925030
info@fm-plast.de
www.fm-plast.de
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von 25 bis 200 Tonnen. Uber zehn Montage-Maschinen
fertigen im Jahr Gber 200 Millionen Dosierkombinationen,
mehrteilige Originalitdtsverschliisse und Dichteinlagen.

Die Kernkompetenzen von FM-Plast bilden zu 60 Prozent
kundenspezifische Neuentwicklungen und zu 40 Prozent
innovative Standardprogramme.

Um maBgeschneiderte Verschliisse mit maximaler Qualitat
und Funktionalitdt zu entwickeln, arbeitet FM-Plast
wahrend des gesamten Entwicklungsprozesses eng mit
den Kunden zusammen. Die Produktoptimierung steht
dabei vom Design des ersten Prototyps bis zum finalen
Produkt mit hoher Qualitat, geringem Gewicht, niedrigen
Materialkosten und kurzen Produktionszeiten im Vorder-
grund.

Fiihrender Anbieter in Europa im
Bereich Verschliisse
® ca. 70 Mitarbeiter

Meilensteine

1977

gegriindet durch den Kaufmann

Hans-Rainer Friedhoff und

Diplom-Ingenieur Werner Miiller

1993

neues Produktionswerk und Maschinenpark
modernisiert

1995

Zertifizierung nach DIN EN 1SO 9001

2006

Karsten Bergmann wird Geschaftsfiihrer der
FM-Plast GmbH

2010

Thomas Libbering wird als weiterer Geschaftsfiihrer
bestellt

2013

Zertifizierung nach BRC-loP Packaging

2015

Zertifizierung nach 1SO 50001 Energiemanagement
Erweiterung der Produktionsflache um 50 %

2017

Zertifizierung als familienfreundliches Unternehmen

Daten und Fakten

F
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FROHN GmbH
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Die Frohn GmbH ist Hersteller von Stahldrahtkorn,
Hartmetallwerkzeugen und Stahlschrot. Mit dem Produkt
arrondiertes Stahldrahtkorn beliefert das Unternehmen
weltweit die Luftfahrt-, Automobilindustrie und deren
Zulieferer. In den 70er Jahren als effektives und effizientes
Medium zum Kugelstrahlen entwickelt, dient es bis heute
dazu, die Lebensdauer sicherheitsrelevanter Bauteile zu
erhdhen. Hartmetallwerkzeuge werden schwerpunktméaBig
flr die Kaltumformtechnik hergestellt. Die Stahlschrot-
kugeln kommen als umweltfreundliche Alternative in

Schrotpatronen beim Sport- und JagdschieBen zum Einsatz.

FROHN GmbH
NettestraBe 83-87
58762 Altena

\ 023529281-0
02352 9281-30
X1 info@frohn.com
2 www.frohn.com

U )

' FROHN
i 4aa3 Shot Peening Technology
33 Steel Shot

233 Carbide Tools

Im Bereich Stahldrahtkorn zum Kugelstrahlen ist das
Unternehmen seit Jahrzehnten Weltmarktfihrer. Im Haupt-
sitz in Altena sind 60 der weltweit 100 Frohn Mitarbeiter
beschéaftigt. Weitere Produktionsstatten wurden 1995 in
Atlanta, GA, USA, 2005 in Sao Paulo, Brasilien und 2015

in Qingdao, China errichtet. Mit 21 Vertriebsbiiros weltweit
werden die internationalen Verkaufstatigkeiten unterstiitzt.

1960 wurde das Unternehmen durch Josef Frohn gegriindet.
Von Beginn an wurden Stahldrahtkorn und Hartmetall-
werkzeuge produziert. Stahlschrotkugeln kamen 1997 hinzu.
Die Aufnahme internationaler Verkaufsaktivitaten startete
Mitte der 80er Jahre. 1995 libernahm die Frohn GmbH,
vertreten durch die geschaftsfiinrenden Gesellschafter
Peter Beckmerhagen und Michael Frohn die Geschafts-
tatigkeit der Firma Josef Frohn. Es folgten die Errichtungen
der Produktionsstédtten in den USA, Brasilien und China.

2014 startete die Kooperation mit dem japanischen
Strahlmaschinenhersteller Sintokogio, LTD., der auch
Firmenanteile erwarb. Flir Frohn erdffneten sich durch
diesen Schritt weitere zukunftsweisende Markte und
Synergieeffekte, insbesondere im Bereich der Strahl-
technologie.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Stahldrahtkorn
zum Kugelstrahlen

© 100 Mitarbeiter

® 32 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1960

Gruindung Firma Josef Frohn, Beginn mit
der Herstellung von Stahldrahtkorn und
Umformwerkzeugen

1995

Griindung Frohn North America, Inc.
2005

Griindung Frohn Brasil Ltd.

2015

Griindung Sinto Frohn Metal Abrasive (Qingdao) Co.,
Ltd. in China




OTTO FUCHS KG
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Fltige ins All, weltweite Befdrderung von Menschen und
internationaler Transport von Gitern, Hochtechnologie
im Maschinenbau, die Prdgung groBer Stadte durch
moderne Architektur - Gberall dort ist OTTO FUCHS mit
Ideen, Produkten und Losungen vertreten.

Die im Jahre 1910 gegriindete OTTO FUCHS Kommandit-
gesellschaft ist ein flihrendes, international tatiges Unter-
nehmen der NE-Metallindustrie. Die Geschaftsbeziehungen
sind weltweit, wobei die Kunden insbesondere Unternehmen
der Luft- und Raumfahrt-, Automobil- sowie Bauindustrie
als auch der Industrietechnik sind.

OTTO FUCHS KG
Derschlager StraBe 26
58540 Meinerzhagen

\ 0235473-0

02354 73-201

X1 info@otto-fuchs.com
2 www.otto-fuchs.com
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Auf eigener Werkstoffbasis fertigt OTTO FUCHS hochwertige
Halbzeuge, insbesondere metallurgisch anspruchsvolle
Schmiedestiicke, Strangpresserzeugnisse und gewalzte Ringe
aus Aluminium-, Magnesium-, Kupfer-, Titan- und Nickel-
legierungen, die Kunden dort einsetzen, wo es auf Sicherheit,
Gewicht, Zuverldssigkeit und Lebensdauer ankommt.

Am Stammsitz in Meinerzhagen sind rund 3.000 Mitarbeiter
beschaftigt. Darliber hinaus gehoéren zur OTTO FUCHS
Unternehmensgruppe Tochtergesellschaften in Viersen,
Leonberg, Bielefeld sowie in Ungarn, Stidafrika, USA

und China. Zu den tberregional bekanntesten Tochter-
unternehmen zahlt die SCHUCO International KG in Bielefeld.

Mit mehr als 9.600 Mitarbeitern erwirtschaftete die
gesamte OTTO FUCHS Unternehmensgruppe in 2017
einen Jahrsumsatz von 2,66 Mrd. Euro.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer Automobilindustrie:

Geschmiedete Rader, Fahrwerksteile
und Synchronringe

Luft- und Raumfahrtindustrie:
Geschmiedete Flugzeugrdder und Fahrwerksteile
sowie prazisionsgeschmiedete Flugzeugfensterrahmen

® ca. 9.600 Mitarbeiter (2017)
® ca. 2,66 Mrd. € Umsatz (2017)

Meilensteine

1910

Grlindung als Metall- und Armaturenwerke
Meinerzhagen

1963

Einflihrung geschmiedeter Aluminiumteile

und -réder in der Automobilindustrie

(z.B. die Fuchsfelge fir den Porsche 911)

1980

Entwicklung der GroBschmiedetechnologie von
Aluminium-Schmiedeteilen fiir den Automobilbau
2007

Einstieg als Komplettanbieter fiir nahtlos gewalzte
Ringe fiir Verdichterrdder von Flugzeugturbinen
2018

Inbetriebnahme der 54.000-t-Schmiedepresse (60 k)
bei der Tochtergesellschaft Weber Metals in den USA
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J.D. Geck GmbH

Geck ist als international flihrender Hersteller von Waren-
prasentationsldsungen auf die Verarbeitung von Stahl
und Kunststoff spezialisiert. Namhafte Kunden schatzen
die industrielle High-Tech-Kompetenz von Geck als Top-
Lieferant fir Warentrager, Displays, Einkaufswagen,
Preisauszeichnungssysteme und Ladenbauzubehor.

An drei Standorten in Deutschland produziert das 1892
gegriindete Unternenhmen in insgesamt sieben Werken und
verfligt tber ein leistungsfahiges internationales Netzwerk
von Niederlassungen und Partnern. Uber 560 Mitarbeiter
fertigen in Altena, Lidenscheid (Stidwestfalen) und Luckau
(Brandenburg) ein breites Produktportfolio fiir den Handel,
der seit Jahrzehnten die Kompetenz des Unternehmens in
der Metall- und Kunststoffverarbeitung schatzt.

Produkte von Geck werden von nahezu allen namhaften
Handelsketten in Zentraleuropa eingesetzt und sind
dartiber hinaus auch in zahlreichen Lindern Skandinaviens,
Nordafrikas, in Russland und den USA zu finden.

J.D. Geck GmbH
Griinewiese 28
58762 Altena

\\ 02352542-0
02352 542-138
1 geck@geck.de
= www.geck.de

Geck’

Als vor 50 Jahren das Konzept der Selbstbedienung die
ganze Handelsbranche revolutionierte, war Geck von
Anfang an mit dabei. Und wurde schnell bekannt fiir den
.Geck-Haken" Dabei handelt es sich um allseits bekannte
Warenhalterungen, die in jedem Geschéaft zu finden sind.
Eine Entwicklung von Geck machte es dem Handel
besonders einfach, bestehende Warenpréasentationen
umzubauen und neu zu bestiicken. Schnell und einfach,
ohne die gesamte Prdsentation in Unordnung zu bringen.
Der Begriff ,Geck-Haken" wurde in der Branche schnell
zu einem Gattungsbegriff wie ,Tempo" fir Papiertaschen-
tucher oder ,Jeep" fiir Gelandewagen.

Zu den neueren Entwicklungen des Unternehmens zéhlen
unter anderen Verkaufs- und Prasentationsdisplays
sowie seit 2009 auch Einkaufswagen. Individualisierte
Produkte und Sonderanfertigungen gehdren bei Geck
zum Tagesgeschaft.

Europas fiihrender Hersteller fiir Warentrager
fiir Regalsysteme

® 560 Mitarbeiter

® 56 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1852

Griindung durch Johann Dietrich Geck

1900

Produktion von Drahtwaren fir die Mébelindustrie
1970

Geck entwickelt sich zum Zulieferer der
Ladenbauindustrie

1980

GroBter Hersteller von Warentragern fiir
Regalsysteme in Europa

1990

Produktion von Verkaufs- und Prasentationsdisplays
2009

Fertigung von Kunststoffprodukten fiir den Point of Sale
2010

Produktion von Einkaufswagen

Daten und Fakten




Heinrich Georg GmbH

Der Sondermaschinenbauer Heinrich Georg GmbH Maschi-
nenfabrik ist u.a. auf rationelle Produktionsanlagen fir die
Transformatorenindustrie spezialisiert. Hierzu gehort die
gesamte Prozessberatung und -optimierung. Durch stetige
innovative Neukonzepte und die konsequente Weiter-
entwicklung und Automatisierung der GEORG Transforma-
torenband-Abschneideanlagen (TBA) konnte das Kreuztaler
Unternehmen mit Gber 1.000 TBA-Anlagen etwa Dreiviertel
des Weltmarkts erreichen. Es ist damit unstrittig Weltmarkt-
fuhrer in diesem Segment.

Zu dem Leistungsumfang zdhlen auch Stapelkonzepte bis
hin zur vollautomatischen E-Stapelanlage und umfangreiche
Serviceleistungen zur Verbesserung der Anlageneffizienz. In
den letzten Jahren sind neue, innovative Anlagenkonzepte
fur mittlere Anspriiche unter dem Markennamen GEORG
ecoline und GEORG miniline entwickelt und vor allem in
Schwellenldndern erfolgreich eingefiihrt worden.

Heinrich Georg GmbH
Maschinenfabrik
Langenauer StraBe 12
57223 Kreuztal

\ 027327790
02732 779 340
1 georg@georg.com
= www.georg.com
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mit uns technisch Gberlegen

Die Trafoanlagen aus Kreuztal sind unverzichtbar fir die
effiziente Herstellung von verlustarmen Transformatoren-
kernen und deshalb bei allen fihrenden Transformatoren-
herstellern und Schneid-Service-Centern im Einsatz. Der
Bekanntheitsgrad von GEORG in diesem Markt betréagt
nahezu 100%. Das Unternehmen profitiert von seiner langen
Erfahrung bei der Verarbeitung des oberflichenempfindlichen
Siliziumbandes fiir Transformatoren. Die Anlagen kénnen
eine Breite von 300 mm bis zu 1.250 mm verarbeiten und
decken damit als einzige ein derart breites Spektrum ab.

Weitere Geschaftsbereiche umfassen die Produktion von
Bandanlagen flr die Stahl- und NE-Metallverarbeitende
Industrie sowie Sonderwerkzeugmaschinen des gehobenen
Bereichs fiir Drehen, Bohren, Frasen und Schleifen. Das
Familienunternehmen aus dem Siegerland gehdrt auch hier
weltweit zu den renommierten und fiihrenden Anbietern.

Alles begann 1948 mit der Entwicklung einer Richtmaschine
fir Moniereisen. 1950 wurde die weltweit erste Richt- und
Abschneideanlage gebaut. Es folgte 1960 die Entwicklung
der ersten Schneidanlage fiir kornorientiertes Elektroblech
flr die Trafoherstellung.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Anlagen zum rationellen
Schneiden und Stapeln von Transformatoren-
kernblechen

® ca. 470 Mitarbeiter weltweit

® ca. 85 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1948

Griindung

1948

Entwicklung einer Richtmaschine flir Moniereisen
1950

Entwicklung der ,Liliputschere”

1960

Entwicklung der weltweit ersten Schneidanlage fir
kornorientiertes Elektroband fiir die Trafoherstellung
1984

erste TBA mit vollautomatischer E-Kern Stapelung
2011

erste TBA mit einer Breite von 1.250 mm
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Gontermann-Peipers GmbH
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Das GieBereiunternehmen Gontermann-Peipers (GP)
produziert gegossene Hochleistungs-Komponenten fir
die weltweite Stahl- und Aluminiumindustrie sowie fir
die Nukleartechnik und den allgemeinen Maschinenbau.

GP ist Weltmarktfiihrer im Bereich gegossener Schwerst-
walzen bis 265 Tonnen Gewicht und gehért zum ausge-
wahlten Kreis von High-Tech-GieBereien, die liber die
Zulassung zur Herstellung von Behalterkorpern fir
Nuklearbehalter (Typ Castor™) verfligen.

Neben Walzwerkswalzen fir metallurgische Anwendungen
und Nuklearkomponenten stellt GP auf Basis unterschied-
licher GieBverfahren (Statischer Guss, Schleuderguss,
Strangguss, Handformguss) u.a. Maschinenbetten,
Kompressor-Biichsen und Hydraulikkomponenten her.

Die GP-Erzeugnisse dienen groBtenteils als elementare
Strukturbauteile im Maschinenbau oder als hochbean-
spruchte VerschleiBteile in abrasiven Industrieprozessen.

Eine wichtige Kernkompetenz von GP liegt im Verbundguss,
d.h. im kombinierten VergieBen mehrerer Werkstoffe zu

Gontermann-Peipers GmbH
HauptstraBe 20

57074 Siegen

\ 0271600

X1 info@gontermann-peipers.de
= www.gontermann-peipers.de

Gontermann-Peipers

einem integralen Bauteil. Bei diesen Verfahren werden die
unterschiedlichen Werkstoffeigenschaften der Ausgangs-
materialien (z.B. VerschleiBwiderstand und Festigkeit)
gezielt miteinander kombiniert.

Das Wertschdpfungsspektrum von GP an den beiden
traditionsreichen Siegener GieBereistandorten Hain und
Marienborn reicht vom Einschmelzen der Rohstoffe tiber
den eigentlichen GieBprozess sowie die Warmebehandlung
und die Vor- und Fertigbearbeitung bis zum einbaufertigen
Bauteil.

GP wurde 1825 gegriindet und wird heute in der 7. Gene-
ration als unabhadngiges Familienunternehmen gefiihrt. Das
Unternehmen steht in der langen Tradition der Siegerldnder
Eisenverhittung und ist Teil des regionalen Metallurgie-
Clusters. Maschinen, Anlagen und Komponenten ,Made in
Siegen” sind weltweit in Hitten- und Walzwerken erfolg-
reich im Einsatz.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir gegossene Verbund-
Stiitzwalzen und Schwerstwalzen bis 265 t
® ca. 550 Mitarbeiter

® ca. 125 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1825

Griindung durch Johann Heinrich Breidenbach
1927

Fusion Gustav Gontermann GmbH und

Emil Peipers & Cie. AG

1950

Entwicklung GP-Stahlverbund-GieBverfahren

1965

Entwicklung GP-Vertikal-Schleuder-GieBverfahren
1970-1980

Aufbau Schwerstwalzen-Fertigung;

Fertigung erste Nuklearbehalter

1990

Entwicklung geschleuderte HSS-Arbeitswalzen
2000 bis heute

Umfassende Erweiterungs- und UmbaumaBnahmen;
Produkt- und Prozessverbesserungen durch Investi-
tionen in Mitarbeiter, technische Infrastruktur und
Forschung & Entwicklung




Goodrich Lighting
Systems GmbH

a UTC Aerospace Systems company

Die Goodrich Lighting Systems GmbH, Teil der Unterneh-
mensgruppe UTC Aerospace Systems, ist ein flihrender
Hersteller von Beleuchtungssystemen fiir die zivile und
militarische Luftfahrt.

Das in Lippstadt ansassige Unternehmen entwickelt und
fertigt sdmtliche Formen der Innen- und AuBenbeleuchtung
im Flugzeugmarkt - von der Cockpit-Beleuchtung Uber
Kabinenbeleuchtung einschlieBlich Leselampen, Belliftungs-
technik und Notwege-Beleuchtung bis hin zu Lande- und
Rollscheinwerfern, Navigations- und Antikollisionsleuchten
sowie Logobeleuchtung.

Beleuchtungsprodukte von UTC Aerospace Systems werden
von nahezu allen bekannten Flugzeugherstellern weltweit
eingesetzt. Sie finden sich an Bord aller Flugzeugtypen -
vom gréBten Passagierflugzeug der Welt bis zum Business
Jet, vom Hubschrauber bis hin zum Kampfjet.

Ldngst hat modernste LED-Technologie in sdmtliche
Bereiche der Produktpalette Einzug gehalten. Das Angebot
umfasst auch attraktive Maglichkeiten fur Fluggesellschaf-

Goodrich Lighting Systems GmbH
a UTC Aerospace Systems company
Bertramstral3e 8

59557 Lippstadt

\ 029417676-0

= www.utcaerospacesystems.com

.......... Verstérkung des Standortes Lippstadt durch
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%’% UTC Aerospace Systems

ten, ihre Flotten auf LED-Beleuchtung umzuriisten. Eine
Vielzahl von Innovationen, Patenten und regelmaBige
Auszeichnungen von Kunden bestatigen dem Lippstadter
Unternehmen seine technologisch flihrende Rolle als
Entwickler und Hersteller qualitativ hochwertiger Produkte
und Leistungen.

Daten und Fakten

Einer der fiihrenden Anbieter der Welt
fiir Flugzeugbeleuchtung

® 400 Mitarbeiter
*® 166,2 Mio. € Umsatz (2016)

Meilensteine

1959

Grlindung als Geschaftsbereich der

Westfalische Metallindustrie AG

1983

Einflihrung Halogen-Leselicht

1985

Einflihrung LED-Sign

1997

Griindung HELLA Aerospace GmbH

1999

Lieferant fuir ,Passenger Service Units" bei Airbus
2001

Verkauf HELLA Aerospace GmbH an Goodrich Inc.
(USA)

2002

Einflihrung LED-Leselicht

2008

erstes Datenbus-gesteuertes Cockpit-Licht

2011

komplette Cockpit-Beleuchtung in LED-Technologie
2012

Ubernahme durch UTC und Zusammenschluss
von Goodrich und Hamilton Sundstrand zur
Unternehmensgruppe UTC Aerospace Systems
2013

airsigna GmbH + Co. KG

2014

Ubernahme des Geschaftes von Page Aerospace Ltd.
2014

komplette AuBenbeleuchtung in LED-Technologie
2015

Lippstadter Innovationspreis, Kategorie ,Wirtschaft"
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Das im Arnsberger Ortsteil Bergheim anséssige Metall-
verarbeitungsunternehmen Gottschalk GmbH & Co. KG ist
spezialisiert auf Nagel- und Metallwarenproduktion.
Gottschalk produziert in erster Linie fiir den Biirobedarf und
den Schuhbedarf und ist Weltmarktfiihrer bei Heftzwecken
und Schuhbeschldgen sowie Musterbeutelklammern.

Bei einer Tageskapazitdt von bis zu 7 Mio. Heftzwecken ist
das Unternehmen heute Deutschlands einziger von ehemals
rund 20 Herstellern dieses Produktes, das wohl in jedem
deutschen Haushalt und ebenso in fast jedem Biiro zu
finden ist. Einen relevanten Wettbewerber gibt es nur in
Asien. Dariiber hinaus gehéren auch Briefklammern,
Pinwandnadeln, Aktenklammern und Flachkopfklammern
zum Produktionsprogramm.

Gottschalk vertreibt seine Blroartikel ausschlieBlich als
Handelsmarken Uber den einschldgigen Blrofachhandel,
namhafte Biiromaterial-Hersteller wie z.B. Herlitz oder tber
den Lebensmittel-Discount. Sie werden wahlweise fertig
kommissioniert in Selbstbedienungs-Blistern oder in loser
Schittung fir den Export geliefert.

Gottschalk GmbH & Co. KG
Von-Siemens-Stral3e 6
59757 Arnsberg

\ 029329729-0

02932 9729-29

X info@gowi.de

= www.gowi.de

Gottschalk

100 JAHRE NAGEL- UND METALLWARENPRODUKTION

Unter dem Markennamen Triumph produziert Gottschalk
Metallwaren flir namhafte Schuh-Manufakturen und das
Schuhmacher-Handwerk. StoBplattenstifte, StoBplatten,
Trix-Plattchen, Dreizack-Sohlenschoner, Brandsohlenplatten,
Boulevard-Beschldge und Westerneisen beugen dem Sohlen-
VerschleiB vor und sorgen fir Arbeitssicherheit und fur
markante Gerdusche auf dem Gehsteig. Pfennig-Plattchen
und Stabilisationsrdhrchen sind unverzichtbar fur stabile
.High-Heels" der Damen.

Die Gottschalk GmbH & Co. KG verfiigt (iber einen eigenen
Werkzeug- und Maschinenbau. Die betriebseigene Galvanik
ist darauf spezialisiert, Kleinteile in Messing-, Nickel- und
Zinktrommelanlagen zu beschichten.

Das 1918 gegriindete Unternehmen wird heute in dritter
Generation von Rolf Gottschalk gefiihrt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Heftzwecken, Schuhbeschlage
sowie Musterbeutelklammern
® 20 Mitarbeiter

Meilensteine

1918

Unternehmensgriindung

1983

Umzug von Neheim in das Industriegebiet Bergheim
1985

Ubernahme der Produktion ESJOT Triumph Schuh-
bedarf, Schiermeister & Junker, Ense

Eintritt von Rolf Gottschalk in die Geschaftsfiihrung
1989

Ubernahme Barmer Metallwaren Anger und Eckhardt,
Wuppertal

2011

Ubernahme der Produktion Hansawerke

Ernst Berning, Wuppertal




Grabener Maschinentechnik

GmbH & Co. KG
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D) GRAEBENER

MASCHINENTECHNIK

Der familiengefiihrte Maschinenbauer Graebener Maschinen-
technik GmbH & Co. KG, eine Tochtergesellschaft der
Theodor Graebener GmbH & Co. KG, ist mehrfacher Welt-
marktfihrer in verschiedenen Nischen: In der Rohr- und
Windturmfertigung ist Graebener mit seinen Rohrform-
pressen und Biegemaschinen sowie den Nahtfrdsmaschinen
fur das EngspaltschweiBverfahren bereits seit vielen Jahren
marktfiihrend. Auch im Schiffbau hat sich Graebener mit
modernster Anlagentechnik fiir die Schiffsdeck-Fertigung
in der Weltspitze etabliert. So werden etwa alle Schiffsdecks
der Papenburger Meyer Werft auf Graebener-Anlagen
zusammengesetzt.

Im Bereich des Hydroforming ist Graebener bis heute sogar
Weltrekordhalter. Der Siegerlander Maschinenbauer hat

die weltweit starkste Hydroforming-Presse gebaut. Sie hat
eine Zuhaltekraft von 13.000 Tonnen. Dariiber hinaus

Gribener Maschinentechnik GmbH & Co. KG
Am Heller 1

57250 Netphen-Werthenbach

\ 02737989-120

X1 info@graebener-group.com

B www.graebener-maschinentechnik.de

verfligt Graebener lber ein Prototyping-Zentrum auf
Weltklasse-Niveau - mit vier hydraulischen Pressen bis
10.000 Tonnen SchlieBkraft.

Der Ursprung des Unternehmens reicht bis ins Jahr 1921
zurlick, als die Graebener & Comp. gegriindet wurde -
damals noch eine Fabrik fiir die Produktion von schweren
Eisen- und Blechkonstruktionen.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer in der Rohr- und Windturm-
fertigung mit Rohrformpressen und Biege-
maschinen sowie den Nahtfrdsmaschinen fiir das
EngspaltschweiBverfahren, weltmarktfiihrend mit
Schiffsdeck-Fertigungsanlagen und der weltweit
starksten Hydroformingpresse

® ca. 100 Mitarbeiter

Meilensteine
1921

""""" Grlindung als ,Fabrik fiir die Produktion von e

schweren Eisen- und Blechkonstruktionen”

1952

Beginn des Maschinenbaus nach eigenen
technischen Entwiirfen

1997

Griindung der Grabener Maschinentechnik GmbH &
Co. KG als Tochtergesellschaft der Graebener Holding
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GROHE
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GROHE ist der weltweit flihrende Anbieter von Sanitdrarma-
turen mit qualitativ hochwertigen Produkten und exzellentem
Design.

Dabei prasentiert sich GROHE als Komplettbadanbieter und
flhrt mit seinen Marken GROHE, GROHE SPA® und GROHE
Professional Produkte flir die gesamte Ausstattung des Bades
aus einer Hand. Das Sortiment umfasst Designarmaturen fiir
Bad und Kiiche, Thermostate, Brausen und Duschsysteme,
Installations- und Spulsysteme sowie Waschtische, Wannen,
Badmaobel, WCs, Bidets und Accessoires.

Grohe AG - Werk Hemer
Industriepark Edelburg
58675 Hemer

\ 0237293-0

= www.grohe.com

Gefertigt werden die Produkte im globalen Produktionsnetz-
werk. Dazu gehoren unter anderem drei Werke in Deutschland
mit den Kompetenzzentren in Hemer, Porta Westfalica und
Lahr. Disseldorf ist Sitz des Corporate Centers der Grohe AG,
des internen GROHE Design Studios sowie des GROHE Stores,
des multifunktionalen Showrooms, der in einer kreativen
Schau die GROHE Markenwelt prasentiert.

Die Entwicklung innovativer Produkte, die den Kunden einen
echten Mehrwert bieten, steht stets im Fokus der weltweit
durchschnittlich rund 6.000 Mitarbeiter in 130 Landern.
GROHE verspricht pure Freude an Wasser in jedem Moment.
Der Garant dafir ist die anspruchsvolle Produktphilosophie:
die perfekte Verbindung von Technologie, Qualitat, Design
und verantwortungsbewusster Nachhaltigkeit. Nur Produkte,
die diese Voraussetzung erfllen, kénnen die Marke GROHE
verkérpern und kommen auf den Markt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Sanitararmaturen

® Rund 6.000 Mitarbeiter arbeiten weltweit
fiir GROHE

® Umsatz 2014: 1,2 Milliarden €

Meilensteine

1936

Friedrich Grohe kauft Berkenhoff & Paschedag, die
1948 in Friedrich Grohe Armaturenfabrik umbenannt
wurde

2004

Kauf durch Texas Pacific Group und Credit Suisse
2011

Grohe wird als Red Dot Design Team of the Year
2011/2012 ausgezeichnet

2014

Ubernahme durch die LIXIL Group und

die Development Bank of Japan

2015

Start der Kampagne ,Masters of Technology”, die
gleichermaBen Tradition und Innovationen fiir die
Zukunft verbindet




Federnwerke
J.P. Grueber GmbH & Co. KG

Die Federnwerke J.P. Grueber GmbH & Co. KG produziert
Federn fiir die Bereiche Fahrwerkstechnik, TtirschlieBtechnik,
Landmaschinenbau, Schienentechnik und Schwingisolierung
von Bauwerken. Langlebigkeit, Zuverldssigkeit und hohe
Sicherheitsstandards kennzeichnen die Produkte.

Grueber ist Weltmarktfihrer im Bereich der Schrauben-
druckfedern fiir Hochgeschwindigkeitsziige. Nahezu alle
fihrenden Hersteller von Schienenfahrzeugen fiir den
schnellen Personenverkehr weltweit vertrauen auf Grueber
Federn. Das Unternehmen leistet mit seinen Produkten
einen maBgeblichen Beitrag, um zuverldssige Mobilitdt bei
maximaler Sicherheit im Schienenverkehr zu ermdglichen.
Grueber liefert die Federn fiir die ICE-Flotte der Deutschen
Bahn bereits seit Produktionsbeginn der ersten ICE-Gene-
ration. Im Hochgeschwindigkeitszug Velaro von Siemens,
der in groBeren Stlickzahlen in China im Einsatz ist, finden
sich ebenso Grueber Federn wie im bis zu 380 km/h
schnellen Bombardier Zefiro-Zug. Grueber ist nach dem

Federnwerke J.P. Grueber GmbH & Co. KG
BuschmiihlenstraBe 28

58093 Hagen

. 023319656-0

02331 9656-56

X info@grueber.de

= www.grueber.de

......... 1828
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GRUEBER\&/

weltweit anerkannten Qualititsstandard IRIS (International
Railway Industry Standard) zertifiziert.

Grueber Federn produziert mit 165 Mitarbeitern ausschlieB-
lich am Standort Hagen. Der Umsatz lag im Jahr 2011 bei
rund 31,4 Mio. Euro, davon wurden 30 Prozent im Export
erwirtschaftet. Basis des Erfolgs sind bestens qualifizierte,
erfahrene Mitarbeiter und der Einsatz modernster Ferti-
gungstechnologie.

Das Unternehmen, das 1828 als kleiner Schmiedebetrieb
von Johann Peter Grueber gegriindet wurde, wird heute in
6. Generation von den Inhaberfamilien Nettmann und
Waterstradt geflihrt, die je einen Geschaftsfiihrer stellen.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Schraubendruckfedern
fiir Hochgeschwindigkeitsziige

® 165 Mitarbeiter

® 31,4 Mio. € Umsatz

Meilensteine
Grlindung als Schmiede durch Johann Peter Grueber
1907

Beginn der industriellen Federnherstellung

1977

Aufbau der neuen Fertigung in Hagen-Kabel

2010

neue Fertigungslinie fir Warmumformung
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Guntermann & Drunck GmbH
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Die Geschichte der Guntermann & Drunck GmbH begann
1985 mit der Entwicklung von Hardware zur Unterstiitzung
von Softwareschulungen. Dank der kontinuierlichen
Erweiterung des Produkt-Portfolios konnte sich Gunter-
mann & Drunck in den vergangenen 30 Jahren zu einem
der fihrenden Hersteller von digitalen und analogen
KVM-Lésungen etablieren und im Bereich Air Traffic Control
mit diesen Produkten zum Weltmarktfihrer avancieren.

Seit mehr als 30 Jahren lberzeugt die Guntermann &
Drunck GmbH ihre Kundschaft mit der Kernkompetenz
im Verlangern, Umschalten und Verteilen von standar-
disierten Rechnersignalen.

KVM-Lésungen von Guntermann & Drunck optimieren
den IT-Einsatz zum Beispiel in der Telekommunikation,

Guntermann Drunck GmbH
Obere Leimbach 9

57074 Siegen

. 02712 3872-100
02712 3872-120

X1 sales@gdsys.de

= www.gdsys.de

G&D G
F1T's KvM D,

im Finanzsektor, im Bereich Digital Signage, in der Leit-
stands- oder Leitwartentechnik, der industriellen Produktion
und Automatisierung, der Studiotechnik sowie in der
Luftraumiberwachung.

Die Vielfalt der G&D-Geréte spiegelt sich in ihren unzahli-
gen Einsatzmdglichkeiten wider. Dank ihrer Flexibilitat und
Kombinationsmdglichkeit eignen sich G&D-Geréte fiir den
Einsatz in den unterschiedlichsten Arbeitsumgebungen.

Das Unternehmen ist stolz, das breiteste KVM-Portfolio
am Markt anbieten zu kdnnen. Mit unterschiedlichsten
Ubertragungsarten und der Unterstiitzung aller g@ngigen
Computersignale kénnen somit alle erdenklichen Kunden-
anforderungen erfillt werden.

Im starken Qualitdtsdenken ,Made in Germany" erfolgt
am Standort Siegen sowohl die Entwicklung, Fertigung,
der Vertrieb als auch der Service der G&D-KVM-Produkte.
Der Auslandsvertrieb wird zudem weltweit Uber rund 70
externe Vertriebspartner sowie eine eigene Niederlassung
in den USA vollzogen. Guntermann & Drunck beschaftigt

105 MitarbeiterInnen.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir KVM-Produkte
des Air Traffic Control Bereichs

® 105 Mitarbeiter

Meilensteine

1985

Griindung des Unternehmens durch Udo Gunter-
mann, Martin Drunck und Reiner Ruelmann;
erstes Entwicklungsprodukt ist das Schulungsnetzwerk
1987

Entwicklung erster KVYM-Produkte (Keyboard-
Video-Mouse Produkte), noch bevor dieser Begriff
Uberhaupt existierte

2008

Beginn des Vertriebs im nicht-deutschsprachigen
Ausland

2014

Griindung einer eigenen Niederlassung in den USA
2017

Umzug des gesamten Unternehmens aus dem
benachbarten Wilnsdorf zuriick nach Siegen,

wo es 1985 gegriindet wurde




Harburg-Freudenberger
Maschinenbau GmbH

Die HF MIXING GROUP mit Stammsitz im Stidwestfalischen
Freudenberg ist Weltmarktflihrer fiir leistungsstarke
Gummiknetmaschinen und komplette Mischsaalldsungen
fiir die Reifen- und Technische Gummiwarenindustrie.

Das zur Lubecker Possehl-Gruppe gehdrende Unternehmen
hat mit innovativen Lésungen wie dem Tandemverfahren
immer wieder Meilensteine gesetzt. Mit diesem, aus zwei
ubereinander angeordneten Knetern bestehenden Misch-
verfahren, kdnnen z.B. modernste Laufflichenmischungen
von High Performance Reifen wirtschaftlicher hergestellt
werden. Somit leistet das Verfahren einen wichtigen Beitrag
zur Erflllung der neuen EU Reifen-Label Anforderungen.
Energieeffizienz (Kraftstoffverbrauch) und Sicherheit
(Bremsverhalten) von Fahrzeugen werden verbessert.

HF MIXING GROUP

Harburg-Freudenberger Maschinenbau GmbH
Asdorfer Stral3e 60

57258 Freudenberg

\ 02734491-0

02734 491-150

3 mixing@hf-mixinggroup.com

= www.hf-mixinggroup.com
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MIXING GROUP

Mit diesen und anderen Innovationen hat sich das Freuden-
berger Unternehmen zum Weltmarktfiihrer entwickelt und
ist sehr stark gewachsen. Neben Freudenberg gehdren
heute weitere Standorte in der Ndhe von New York,
Manchester, Mailand und Bratislava zur HF MIXING GROUP.
Der Umsatz des Unternehmens ist in den letzten zehn
Jahren stark gewachsen.

Die HF MIXING GROUP beschaftigt derzeit weltweit gut
1.300 Mitarbeiter. Mit 12 eigenen Vertriebsniederlassungen
und 24 externen Vertriebspartnern ist die HF MIXING GROUP
weltweit prasent.

Durch hohe Entwicklungsaufwendungen und zahlreiche
Patente ist die HF MIXING GROUP Technologiefiihrer in
ihrem Marktsegment.

Neben der Auszeichnung zum TOP JOB Arbeitgeber 2012
war die HF MIXING GROUP in 2008 mit dem 2. Platz
im Innovationswettbewerb NRW erfolgreich.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir leistungsstarke Gummiknet-
maschinen und komplette Mischsaallsungen fiir
die Reifen- und Technische Gummiwarenindustrie
® ca. 1.300 Mitarbeiter weltweit

® ca. 255 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1942

Griindung

2002

Markteinfiihrung der Tandemtechnologie

2007

Erwerb der Pomini Rubber & Plastics Srl (Italien)
2008

Erwerb der Farrel Corporation (USA, England)
2012

Erwerb von ZTS-Le Nalus, ass.

2013

Ubernahme des Universalmischergeschaftes von
Coperion

2017

Erwerb Mesabi Control Engineering (USA)
Erwerb von Anteilen B&K Wége- und Anlagentechnik
(Hamm, Deutschland)
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H&T Marsberg
GmbH & Co. KG

Die Produktsparte H & T Battery Components der Heitkamp
und Thumann Group ist mit insgesamt 4 Standorten der
weltweit fihrende Hersteller von Metallkomponenten fiir
Geratebatterien. Die Batteriebecher, -deckel und -bdden
kommen bei der Herstellung von alkalischen und anderen

Gerétebatterien sowie bei wiederaufladbaren Batterien flr
Hybrid- und Elektrofahrzeuge zur Anwendung.

H&T Marsberg GmbH & Co. KG beliefert aus Marsberg-
Bredelar den europdischen Markt fur alkalische Batterien
und ist hier eindeutiger Marktfiihrer. Jahrlich verlassen
bis zu 2,7 Milliarden Batteriebecher das Marsberger Werk.
Zu den Kunden zdhlen alle namhaften Batteriehersteller
wie Energizer, Duracell, Varta, Rayovac, Tadiran oder Saft.

Alkali-Mangan-Batterien zdhlen zu den wichtigsten
elektrochemischen Energiespeichern des Alltags. Die hinter
der beschrifteten Folie verborgenen Batteriebecher werden
aus nickelveredeltem Stahlblech in mehreren Stationen auf
Transferpresse gefertigt und in eine zylindrische Hohlform
gebracht. H&T Marsberg kann dabei auf die umfassende
Kompetenz der Heitkamp & Thumann-Group in verschie-
denen Bereichen der Metallverarbeitung zuriickgreifen.

H & T Marsberg GmbH & Co. KG
Am Meilenstein 8-19

34431 Marsberg

\ 02991 980-0

02991 980-301

X info@htm.ht-group.com

= www.ht-group.com

H&T Marsberg

Daraus resultiert auch die technologisch fiihrende Stellung.
So entstanden bereits 1999 Batteriebechern mit einer
Innenlackierung aus Graphit, die zu einer Erhdhung der
Batterieleistung von etwa 15% fuhrten. Die flr die
Becherproduktion notwendigen Werkzeuge und Anlagen
werden seit 1999 von der ebenfalls in Marsberg ansassigen
H&T Tool Design GmbH & Co. KG entwickelt und gefertigt.

H&T Marsberg entstand aus der Ubernahme der Gemi-
Metallwarenfabrik durch die Heitkamp und Thumann KG
im Jahre 1978. Neben H &T Marsberg und H&T Tool Design
gehort auch der Weltmarktfihrer fiir Aerosoldosen, die
Presspart GmbH, zum Verbund der Schwesterunternehmen
in Marsberg-Bredelar.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer von Batteriebechern
fiir alkalische Batterien

® rd. 130 Mitarbeiter

® rd. 40 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1922

Griindung der Gemi Metallwarenfabrik in Berlin,
spater Marsberg-Bredelar

1978

Familie Thumann tbernimmt die Mehrheit an Gemi
1981

Beginn der Fertigung von Batteriebechern

1996

Umfirmierung in H & T Marsberg GmbH & Co. KG
1999

Entwicklung von Hiilsen mit Graphit-Innenlackierung




|. + A. Hark
Orchideen GmbH & Co. KG

Das Lippstadter Unternehmen Hark betreibt das weltweit
groBte Labor zur Vermehrung von Orchideen. Der Schwer-
punkt der heutigen Arbeit liegt in der gezielten Auftrags-
produktion von Orchideen. Als Partner flir Gartner, Ziichter
und Jungpflanzenbetriebe plant und produziert das
Unternehmen genau nach deren Vorgaben. Zuverlassigkeit,
hohe Produktions- und Planungssicherheit, Vertrauen und
Transparenz sind flir Hark die Basis einer erfolgreichen
Zusammenarbeit.

Das Unternehmen Hark kann inzwischen auf eine tber
110-jahrige Firmengeschichte zurlickblicken. Bereits seit
1904 wird am gleichen Standort in Lippstadt mit Pflanzen
gearbeitet. Bis Ende 1940 produzierte die Firma Gemiise
und Schnittblumen fir den lokalen Markt. 1949 legte

Fritz Hark, der Sohn des Griinders, den Grundstein fiir das
heutige Unternehmen. Sein gutes Verstandnis fir Pflanzen,
Innovationskraft und Beharrlichkeit, waren die Eigenschaften
die ihn pragten. Mit dem Kauf seiner ersten Orchidee
entwickelte sich eine Leidenschaft fir diese faszinierenden
Pflanzen die ihn bis heute begleitet.

I. + A. Hark Orchideen GmbH & Co. KG
WindmiillerstraBe 25

59557 Lippstadt

\\ 02941977283-0

02941 977283-399

X info@hark-orchideen.de

22 www.hark-orchideen.de
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AHARK

ORCHIDEEN

Im Jahr 1986 libernahm Fritz Hark jun. mit seiner Frau
Ingrid den Betrieb. Aus der Gartnerei mit kleinem Labor
entwickelte sich nach und nach ein Speziallabor zur
Vermehrung von Orchideen. Einhergehend mit der enormen
Nachfrage am Markt, haben sie seit dem Jahr 1999 Uber
17.500 m2 reine Laborfldche neu gebaut. In fiinf hoch-
modernen Laboren werden an 332 Clean-Benches mit
mehr als 700 Mitarbeitern ausschlieBlich Orchideen
produziert. Mittlerweile hat mit Anja Hark-Borrmann und
ihrem Mann Oliver Borrmann die vierte Generation die
Verantwortung fr das Unternehmen ibernommen.

2012 begann das Unternehmen mit dem Bau eines neuen
Labors in Kalamazoo, Michigan (USA). Seit August 2013
werden dort auf 3.200 m? Produktionsfliche mit mehr als
90 Mitarbeitern Orchideen fiir den amerikanischen Markt
produziert.

Daten und Fakten

Weltweiter Technologiefiihrer

in der Laborproduktion von Orchideen
® 750 Mitarbeiter

® 17.500 m2 Laborfldche

Meilensteine

1904

Griindung als lokale Gértnerei in Lippstadt
1949

Beginn der Orchideenzucht

1999

Bau von 17.500 m? Laborflachen

2004

Hundertjahriges Betriebsjubilaum mit Auszeichnung
des Innovationspreises Gartenbau

2013

Produktionsstart in Kalamazoo, Michigan (USA)
2017

Erweiterung Biroflachen
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HASCO
Hasenclever GmbH + Co KG

.............................................................................. 2008
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Als international flhrender Anbieter von modular auf-
gebauten Normalien und Zubehorteilen bietet HASCO
individuelle Normalien- und HeiBkanal-Losungen fir den
Werkzeug-/Formenbau sowie die kunststoffverarbeitende
Industrie.

Zum Produktportfolio mit Gber 100.000 Einzelteilen zadhlen
neben einem umfangreichen Plattenprogramm, Kleinserien-
werkzeuge, Etagenwerkzeugkomponenten, Spannvorrich-
tungen sowie innovative Normalien in den Bereichen
allgemeine Werkzeugbauteile, Temperier-, Auswerfer- und
Flihrungselemente. Das breite HeiBkanal-Produktspektrum
mit HeiBen Seiten, verschraubten Systemen, Regeltechnik
und einer groBen Disenauswahl rundet das Gesamt-
progamm ab.

HASCO ermdglicht den einfachsten Weg Formen zu bauen -
mit Innovationskraft, Agilitat, Einfachheit und Leistung.
Dabei sind alle Produkte und Services als komplettes System
auf die Bedirfnisse der Kunden ausgerichtet. Daraus
ergeben sich fir den Anwender zahlreiche Vorteile durch

HASCO

Hasenclever GmbH + Co KG
Romerweg 4

58513 Liidenscheid

\\ 023519570
02351957237

X1 info@hasco.com

2 www.hasco.com

HASCO

Ermdglichen mit System.

Vereinfachung von Konstruktion und Anwendung, hohere
Qualitat und Flexibilitat, marktorientierte Innovationen und
eine verbesserte Wirtschaftlichkeit.

Der Grundstein der HASCO-Erfolgsgeschichte wurde
1924 durch Hugo Hasenclever in Lidenscheid gelegt.
Mit der Erfindung der Normalie und der Einfiihrung des
Normalien-Baukastensystems durch seinen Sohn,

Rolf Hasenclever, hat HASCO internationale Standards
definiert und den Formenbau revolutioniert.

Weltweit ermdglichen heute iber 700 Mitarbeiter

an 35 Standorten eine schnelle Verfiigbarkeit der global
anerkannten HASCO-Standards. Mehr als 20.000 Kunden
im In- und Ausland schitzen dieses Know-how, die
Zuverldssigkeit der Mitarbeiterlnnen sowie die Prazision
und die Qualitdt der HASCO-Normalien.

Alle Produkte, Innovationen und Services sind im HASCO
Portal 24/7 weltweit unter www.hasco.com verfligbar.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Normalien
fiir den Werkzeug- und Formenbau
o weltweit tiber 700 Mitarbeiter

Meilensteine

1924

Griindung durch Hugo Hasenclever

1930

Start der Produktion von Press- und SpritzgieBformen
1962

Einfiihrung des Normalien-Baukastensystems durch
Rolf Hasenclever

Seit 1973

Weltweite Expansion mit Gber 35 Niederlassungen
2007

Eintritt der Berndorf AG als Mehrheitseigner mit
CEOQ Christoph Ehrlich

Technologie-Offensive

2012

Vollautomatisierte Plattenfertigung

2014

Schérfung der Markenausrichtung

2016

\ Start des neuen HASCO Portals fiir den Formenbau




HBPO GmbH

Im Jahr 1992 wurden die ersten fertig entwickelten
Frontend-Module fiir den VW Golf A3 montiert und Just-
In-Sequenz geliefert. Dieser Bereich von Hella wurde
schlieBlich ausgegriindet und hat seither eine sehr positive
Entwicklung genommen. 1999 kam die Firma Behr dazu.
Seit 2002 ist HBPO mit dem Joint Venture Partner Samlip
unter dem Namen SHB in Stidkorea erfolgreich. 2004 fand
der letzte groBe Schritt, die Beteiligung von Plastic Omnium
als dritter Gesellschafter und die Griindung der HBPO
GmbH statt. HBPO ist als einziges Unternehmen weltweit
auf Design, Entwicklung, Montage und Logistik komplexer
Frontend-Module spezialisiert. Mit fast 5 Mio. Frontends
jahrlich ist das noch junge Unternehmen damit Weltmarkt-
fuhrer in diesem Bereich. Zu den Kunden zdhlen nahezu
alle namhaften Automobilhersteller wie zum Beispiel VW,
Audi, Skoda, BMW, Porsche, Mercedes-Benz, Hyundai,
Chrysler, Honda oder MINI.

Auch fir die wichtigen Zukunftsthemen wie Leichtbau,
CO_-Reduktion und Aerodynamikverbesserung im ange-
stammten Bereich der Frontend-Module ist HBPO der

HBPO GmbH

Rixbecker StraBe 111
59557 Lippstadt

. 029412838-0
02941 2838-8810
7 info@hbpogroup.com
= www.hbpogroup.com

<« Im Team fiir Siidwestfalen
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HBPO

THE MODULE COMPANY

kompetente Ansprech- und Entwicklungspartner fir die
Automobilhersteller. Alle Lieferungen erfolgen im so-
genannten Just-In-Sequence Verfahren. Das bedeutet,
dass das richtige Frontend zur richtigen Zeit, in der
richtigen Reihenfolge an das Montageband des Auto-
mobilherstellers geliefert wird. Fir die Logistik von HBPO
bedeutet dies eine besondere Herausforderung, da die
Frontends teils vier Stunden nach Auftragseingang beim
Kunden sein missen. Daher befinden sich die Montage-
statten von HBPO immer in Nahe der Autohersteller.

Seit 2006 befindet sich der weltweite Hauptsitz der

HBPO GmbH an der Rixbecker StraBe 111 in Lippstadt.
Dartiber hinaus ist HBPO mit neun Entwicklungsstandorten
in der Welt vertreten. In den derzeit 24 Produktionsstatten
in Asien, Nordamerika und Europa werden die Frontend-
Module gefertigt und direkt an die Montagelinie des
Automobilherstellers geliefert.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich integrierter
Frontend-Module

® 1.900 Mitarbeiter

® 1,4 Mrd. € Umsatz

Meilensteine

1992

Lieferung der ersten Frontend-Module

1997

Erster Auftrag mit Entwicklungsverantwortung und
Lieferantenmanagement

1999

Grlindung Hella-Behr Fahrzeugsysteme GmbH
Markteintritt in den USA

2002

Joint Venture mit Samlip in Stidkorea - SHB
Markteintritt in Asien

2004

Grlindung der HBPO GmbH

2012

Joint Venture mit DRB Hicom in Malaysia - H HBPO
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Heicks
Industrieelektronik GmbH
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Die Heicks Industrieelektronik GmbH aus Geseke ist
Europamarktfihrer fir dauerhafte Versiegelungen elektro-
nischer Baugruppen mit extremen Anforderungen. Das
Unternehmen ist der europaweit groBte und einzige
Anbieter, der an einem Standort elektronische Baugruppen
nach Luftfahrtnorm bestiicken, mit Parylene beschichten
und die Beschichtung mittels Speziallaser selektiv wieder
entfernen kann.

Die Heicks Industrieelektronik GmbH wurde 1986 von
Rudolf Heicks gegriindet und hat zundchst elektronische
Steuergerdte im Gartenbau produziert. Nach zahlreichen
Erweiterungen und dem Umzug zum heutigen Standort in
Geseke wurde im Jahr 2007 die Fertigung des Unterneh-
mens durch das bis dato nahezu unbekannte Parylene-
Beschichtungsverfahren erganzt.

Die Beschichtung mit Parylene ermdglicht einen gleich-
maBigen Auftrag auf die elektronischen Baugruppen.

Heicks Industrieelektronik GmbH
Am Schwarzen Weg 25-31
59590 Geseke

. 02942 979260

02942 97926150

X1 info@heicks.de

Industrieelektronik GmbH

Anders als bei einer Lackierung entsteht hier auch an
kleinsten Unebenheiten eine gleichbleibende Schichtdicke.
Bei dieser Technik wird im Vakuum durch Kondensation aus
der Gasphase ein porentiefer und transparenter Polymerfilm
auf das Substrat aufgetragen (real conformal coating).
Praktisch jedes Substratmaterial (Metall, Glas, Kunststoff,
Keramik, Ferrit und Silikon) ist beschichtbar und kann
hermetisch versiegelt werden. Die Beschichtung wird vor
allem fir elektronische Baugruppen fir die Luft- und
Raumfahrt, Medizintechnik und Automobilindustrie
genutzt. Dort werden besondere Anforderungen an die
Belastbarkeit der Elektronik gestellt. Mit Parylene beschich-
tete Bauteile finden sich in unterschiedlichsten Anwen-
dungsgebieten, vor allem dort, wo Bauteile besonders rauen
Umgebungen ausgesetzt sind. So zum Beispiel in fern-
gesteuerte Drohnen der Bundeswehr oder Steuergerdten
fur Airbus und Boeing. Aber auch Dokumente kénnen mit
Parylene beschichtet werden, so dass sie gegen Feuchtigkeit
und Beschadigung geschiitzt sind.

Daten und Fakten

Europamarktfiihrer fiir elektronische Baugrup-
pen mit dauerhaften Versiegelungen fiir extreme
Anforderungen

e ca. 115 Mitarbeiter

® ca. 8 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1986
Unternehmensgriindung
durch Dipl.-Ing. Rudolf Heicks

Produktion elektronischer Steuerungsgerate im Gar-
tenbau, spater Aufbau einer Leiterplatten-Fertigung
2005

Bezug des neuen Standorts in Geseke mit

ca. 2.500 m2 Produktionsflache

2007

Erweiterung der Fertigung um das in Deutschland
nahezu unbekannte Parylene-Beschichtungsverfahren
2008

wurde ein weiterer Anbau mit 1500 m2 Produktions-
fliche fertiggestellt und bezogen

2012

Werk 2 mit zusatzlichen 1200 m2 Produktionsflache
bezogen




HELLA GmbH & Co. KGaA

HELLA ist ein international aufgestellter, bérsennotierter
Automobilzulieferer und eines der 100 gréBten Industrie-
unternehmen in Deutschland. Das Unternehmen mit
Hauptsitz im westfélischen Lippstadt erzielte im Geschafts-
jahr 2016/2017 einen Umsatz von 6,6 Milliarden Euro.
Rund zwei Drittel der Umsatze erwirtschaftete HELLA mit
Abnehmern im Heimatmarkt Europa; das verbleibende
Drittel setzte HELLA im Geschaft in weiteren zentralen
Wachstumsmarkten der Automobilindustrie um, insbeson-
dere in China und Nordamerika. Derzeit beschaftigt HELLA
weltweit Gber 40.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter

an mehr als 125 Standorten in rund 35 Landern. Mit Gber
7.000 Beschéftigten in Forschung und Entwicklung gehort
HELLA zu den wesentlichen Innovations- und Technologie-
fihrern im Markt.

HELLA GmbH & Co. KGaA
Rixbecker StraBe 75
59552 Lippstadt

\\ 02941 38-0

=3 02941 38-7133
info@hella.com
www.hella.com
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Seit der Griindung des Unternehmens im Jahr 1899 zdhlt
HELLA zu den Innovationsflihrern fiir Fahrzeugbeleuchtung.
Heute unterhalt HELLA ein breit aufgestelltes, attraktives
Geschaftsportfolio: Im Lichtbereich entwickelt und produ-
ziert HELLA Scheinwerfer, Heckleuchten sowie Karosserie-
und Innenbeleuchtung. Insbesondere im Bereich anspruchs-
voller LED-Scheinwerfer hat sich HELLA eine flihrende
Marktposition aufgebaut. Im Elektronikgeschaft ist HELLA
mit einer Vielzahl an Produkten fiihrend, beispielsweise in
den Bereichen Karosserieelektronik, Energiemanagement
und Fahrerassistenz. Zudem ist HELLA etablierter Partner im
europaischen Aftermarket und der freien Werkstatten.
Dartiber hinaus entwickelt und vertreibt HELLA auf Basis der
hohen technologischen Kompetenz aus dem Automotive-
Sektor auch Licht- und Elektroniklésungen fiir Hersteller
von Spezialfahrzeugen, wie beispielsweise Busse, Wohn-
mobile, Land- sowie Baumaschinen.

Daten und Fakten

Weltweit fiihrender Automobilzulieferer
fiir Lichttechnik und Elektronik

® (iber 40.000 Mitarbeiter
® 6,6 Mrd. € Umsatz

Meilensteine

1899

Griindung als Westfalische Metall-Industrie
Aktien-Gesellschaft

1908

Das Warenzeichen HELLA wird geschaffen

1961

Beginn der Internationalisierung:

erste Auslandsfabrik von HELLA

1992

Start der Produktion in China

1998

Beginn der Netzwerkstrategie: erstes Joint Venture
2014

Schritt aufs Borsenparkett: HELLA Aktien werden
zum ersten Mal an der Frankfurter Borse gehandelt.
Weniger als ein Jahr spater wird HELLA in den MDAX
aufgenommen

2017

HELLA steuert ein umfassendes Lichtkonzept aus
Front- und Heckbeleuchtung sowie Innenbeleuchtung
fur den neuen Audi A8 bei
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Gustav Hensel
GmbH & Co. KG
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Die Gustav Hensel GmbH & Co. KG ist ein mittelstandisches
Familienunternehmen, das die Entwicklung, Herstellung und
den Vertrieb anspruchsvoller Produkte der Elektroinstalla-
tions- und Verteilertechnik zum ,Abzweigen, Absichern und
Verteilen" elektrischer Energie im Niederspannungsbereich
betreibt und insbesondere bei den kombinationsfahigen
Verteilersystemen bis 1000 A weltweit marktfiihrend tatig ist.

Die Produkte dienen vor allem der elektrotechnischen
Gebdudeausriistung und sind durch Niederspannungsschalt-
anlagen bis 5000 A auch flr groBe Infrastruktureinrichtun-
gen (Flughifen, Automotive-Industrie etc.) geeignet. Darliber
hinaus eignen sich die Produkte der Verteilertechnik auch fir
die sichere Installation von Photovoltaikanlagen, fir die
Energiedatenerfassung im Bereich Energiemanagement und
fur Baustromverteiler.

Das Unternehmen ist Partner des ElektrogroBhandels sowie
des Elektrohandwerks und der Elektrobauunternehmen und

Gustav Hensel GmbH & Co. KG
Gustav-Hensel-StraBe 6

57368 Lennestadt

\ 02723 609-0

02723 60052

X1 info@hensel-electric.de
g www.hensel-electric.de

( HENSEL )

gilt als innovativ, kunden- und anwendungsnah. Als Spezia-
list in der Anwendung der relevanten Technik arbeitet die
Gustav Hensel GmbH & Co. KG mit erheblichem Einsatz an
der Normung der IEC-VDE-Technologie verantwortlich mit.

Als weltweit agierende Unternehmensgruppe ist Hensel
sowohl in Deutschland als auch im Ausland tatig. Die
Entwicklung und Konstruktion der Erzeugnisse erfolgen
zentral in Lennestadt; die Fertigung findet an vier Stand-
orten in Deutschland statt. In weiteren acht Auslands-
gesellschaften erfolgt die kunden- und anwendungsnahe
Montage flir die nationalen Markte. Der Ubrige Auslands-
vertrieb erfolgt mit Hilfe von mehr als 50 Vertretungen.

Die Unternehmensgruppe beschéaftigt rund 820 Mitarbeiter-
Innen, davon 540 in Deutschland.

Gegriindet wurde die Gustav Hensel GmbH & Co. KG 1931
von Gustav Hensel und Ernst Bisterfeld. Das Unternehmen
ist einer der Pioniere in der Anwendung moderner Kunst-
stoffe fiir die Elektroinstallations- und verteilertechnik.

Aufgrund einer konsequenten Qualitdtsphilosophie haben
sich Markenprodukte von Hensel weltweit in unterschied-
lichen Branchen etabliert.

Daten und Fakten

Weltmarkt fiihrend bei der Entwicklung,
Herstellung und Vertrieb kombinationsfahiger
Verteilersysteme bis 1000 A

® 820 Mitarbeiter weltweit

® rd. 100 Mio. € Umsatz in der Gruppe

Meilensteine

1931

Griindung der Gustav Hensel GmbH & Co. KG
durch Gustav Hensel und Ernst Bisterfeld
1970

Umstellung der Kunststoffverarbeitung von
duro- auf thermoplastische Kunststoffe
1993-2016

Errichtung von 8 Auslandsgesellschaften
2010

Bau des neuen Zentrallagers in Lennestadt
2018

Inhabergefiihrtes Familienunternehmen

in der 3. Generation




Maschinenfabrik Herkules
GmbH & Co. KG

Die Maschinenfabrik Herkules ist Weltmarkt- und Techno-
logieflihrer flr Walzenbearbeitungsmaschinen. Weltweit
setzen Kunden aus der Stahl-, Nicht-Eisen-, Papier- und
Langprodukte-Industrie zur hochprézisen Bearbeitung ihrer
Werkstiicke auf Walzenschleif-, Dreh- und Nutenfras-
maschinen aus Siegen. Um den Kunden Lsungen aus
einer Hand zu bieten, konstruiert, baut und liefert Herkules
.alles um die Walze" wie komplette Walzenwerkstatten und
umfangreiches Zubehor inkl. Automation.

Erfolgsrezept ist zum einen die hohe Qualitdt und Leis-
tungsstarke der Maschinen. Zum anderen wird jede
Maschine individuell an die Anforderungen des Anwenders
angepasst. Mit stetigen Innovationen und Weiterentwick-
lungen festigte Herkules in den letzten Jahren seine Rolle
als Weltmarktfihrer. So brachte Herkules 2001 die paten-
tierten Monolith™-Maschinenbetten auf den Markt.

2013 wurde die Herkules MACHtechnology entwickelt, die
erstmals das zuverldssige Schleifen von hartesten Walzen
mit CBN-Schleifscheiben ermdglicht.

Maschinenfabrik Herkules GmbH & Co. KG
EisenhiittenstraBe 21

57074 Siegen

\ 02716906-0

X1 info@herkules-machinetools.de

2 www.herkules-machinetools.de
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@HERKULES

Seit der Griindung 1911 durch Franz Thoma ist Siegen
Hauptsitz des Unternehmens. 300 Mitarbeiter sind

hier beschéaftigt. Weitere Produktionsstandorte sind in
Meuselwitz/Thiiringen und in den USA. Dazu kommt ein
weltweites Sales- und Servicenetzwerk. Aus der Maschinen-
fabrik Herkules entwickelte sich die international agierende
HerkulesGroup, in der weltweit 1.500 Mitarbeiter arbeiten.

Als in dritter Generation geflihrtes Familienunternehmen
steht Herkules fiir langfristige Planungen und die tiefe
Verbundenheit mit dem Siegerland. Durch das Sponsoring
von Kunst und Kultur Gbernimmt Herkules gesellschaftliche
Verantwortung fir die Region. Mit dem FuBballprojekt

.Der Siegerlander Weg" wird Talenten eine nachhaltige
Perspektive in Sport und Beruf geboten.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Walzenbearbeitungs-
maschinen

® 300 Mitarbeiter in Siegen

Meilensteine

1911

Grlndung durch Franz Thoma

1975

Inbetriebnahme der weltweit gréBten
Walzendrehmaschine

1987

Inbetriebnahme der ersten Walzenschleifmaschine
mit ,on the fly"-Korrekturmoglichkeiten

1985

Herkules USA wird in den USA gegriindet

1991

Ubernahme von Herkules Meuselwitz in Thiiringen
2001

Entwicklung der Monolith™-Technologie

2013

Einflihrung der Herkules MACHtechnology zum
CBN-Schleifen
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HESS GROUP GmbH

.............................................................................. 1995
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Die HESS GROUP GmbH ist der weltweit flihrende Anbieter
von hochentwickelten Betonsteinmaschinen, Beton-
mischanlagen, Paketieranlagen und dazugehoriger Férder-
technik. Neben modernsten Fertigungsmethoden sind
qualifizierte Facharbeiter der Schltssel zum Erfolg des
Unternehmens. Seit 1948 garantieren erfahrene Konstruk-
tionsmechaniker, Ingenieure, Elektroniker, Monteure und
Zerspanungsmechaniker ein Hochstmal3 an Fertigungs-
qualitat.

Mit Maschinen und Anlagen von HESS lassen sich die
unterschiedlichsten Arten von Betonprodukten wie

z.B. Pflastersteine, Betonplatten, Bordsteine, Treppenstufen,
Pflanzenkibel, Palisaden oder Hohlblocksteine schnell

und effizient herstellen. Dies entspricht der Produkt-
philosophie des Siegerldnder Unternehmens: Die Bereit-
stellung eines Brettfertigers, um nahezu jedes Beton-
produkt herzustellen. Neben stationaren und mobilen
Steinformmaschinen wie z.B. Kippformmaschinen,
Bodenfertiger oder Mehrlagenfertiger bietet die HESS
auch die dazugehdrigen Betonmischanlagen sowie Férder-
technik und Veredelungsanlagen an.

HESS GROUP GmbH
Freier-Grund-StraBBe 123
57299 Burbach-Wahlbach
\ 0273649760

02736 4976 620

X1 info@hessgroup.com
22 www.hessgroup.com

TOP\V/\VERK

Das deutsche Unternehmen mit Sitz in Burbach-Wahlbach
wird aufgrund seiner stetigen technologischen Innova-
tionen in der Branche hochgeschéatzt. Durch technische
Verbesserungen wie Fiillwagenglattrolle, Olbadriittler,
Hochleistungshydraulik oder CNC-Steuerung sind HESS-
Kunden immer einen Schritt voraus. Mit diesem Konzept
arbeitet HESS seit 1948 erfolgreich mit Herstellern auf der
ganzen Welt zusammen. Erfahrung und Expertise, dazu
die konsequente Orientierung an Kundenbedurfnissen
sowie ein hervorragender Kunden-Service haben HESS

an die Spitze der Baustoffindustrie gebracht.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bau von Maschinen

und Anlangen zur Herstellung von Beton-
steinen, sowie deren Veredelung und Transport
® 429 Mitarbeiter weltweit

Meilensteine

1948

Griindung

1959

Entwicklung der Betonsteinmaschine
der 1. Generation (Kolumbus)

1981

Griindung von HESS Canada

Griindung von HESS China

2002

Erwerb der Schlosser Pfeiffer GmbH

2006

Ubernahme Stork Bouwtechniek (HESS AAC)
2014

Mitglied in der TOPWERK Group




Accumulatorenwerke HOPPECKE

Carl Zoellner & Sohn GmbH

HOPPECKE Batterien ist der groBte Hersteller von Industrie-
batteriesystemen in europdischer Hand. Seit 1927 entwi-
ckelt und produziert das Unternehmen ,Made in Germany”
und hat dank fiihrender Forschungs- und Entwicklungsakti-
vitdten in der Branche alle bewahrten und innovativen

Speichertechnologien im Portfolio. Das umfassende
Produktprogramm an Batterien und Zellen wird durch
modernste Ladetechnologien und Uberwachungseinheiten
zu Komplettsystemen ergénzt, die Kunden qualitativ und
wirtschaftlich Gberzeugen. Das eigene und flachendeckende
Servicenetzwerk in Deutschland und Europa garantiert
hochste Sicherheit und Energieverfligbarkeit.

Die Bereitstellung von Antriebsenergie fir Flurférderzeuge,
fahrerlose Transportsysteme und Fahrzeuge im 6ffentlichen

Accumulatorenwerke HOPPECKE
Carl Zoellner & Sohn GmbH
Bontkirchener StraBe 1

59929 Brilon

\ 02963 61-0

=5 02963 61-449
info@hoppecke.com
www.hoppecke.com
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HOPPECKE

POWER FROM INNOVATION

Nahverkehr sowie die sichere Stromversorgung von Bahnen,
IT- und Telekommunikations-Anlagen, Krankenhdusern,
Kraft- und Umspannwerken bilden bedeutsame Anwen-
dungsfelder. Hinzu kommt die Speicherung von Energie aus
erneuerbaren Quellen. Mit der Entwicklung marktfahiger,
zukunftsweisender Energiespeicherldsungen leistet
HOPPECKE einen wichtigen Beitrag zur Losung der gesell-
schaftlichen Herausforderungen, die sich aus der Umset-
zung der globalen Klimaschutzziele ergeben.

Mit Hauptsitz in Brilon-Hoppecke, 19 Tochtergesellschaften,
Représentanzen, Partnern und Distributoren sowie Produk-
tions- und Montagestatten weltweit beschaftigt das
Unternehmen mehr als 1.800 Mitarbeiter.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer im Bereich der
Industriebatteriesysteme

® 1.800 Mitarbeiter
® 340 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1927

Griindung durch Carl Zoellner in Hoppecke,
heute Ortsteil von Brilon

1987

Entwicklung von wartungsfreien
Blei-Industriebatterien mit festgelegtem Elektrolyt
1998

Produktionsstart von FNC®-A,
Nickel-Technologie-Batterien flir Bahn-,
FTS- und stationdre Anwendungen

2005

Markteinfiihrung von trak® power
premium charge Ladegerdten

2012

Markteinfiihrung von LiOn,

HOPPECKE Lithium-lonen-Batterien
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Wilhelm Humpert GmbH & Co. KG

|70]

Der Spezialist fuir Entwicklung und Produktion von
Innovativen und qualitativ hochwertigen Fahrrad-Lenk-
systemen heiBt Humpert. Der einzige noch in Europa
vertretene GroBserienhersteller fiir Fahrradlenker fiir City-
und Trekking-Rader stellt sich mit der Innovations- und
Qualitatsfihrerschaft erfolgreich dem Wettbewerb

mit Asiens Massenproduzenten. Auch fiir den wachsenden
Markt der Pedelecs hat Humpert die richtige Losung:
Mikrolegierter Stahl ersetzt Aluminium im Lenkerbigel
und sorgt so fur die notwendige erhohte Festigkeit.

\on Beginn an konzentrierten sich die Firmenaktivitaten

auf die Entwicklung und Produktion qualitativ hochwertiger
Fahrradteile, insbesondere auf Fahrradlenker. Im Laufe der
Firmengeschichte erreichte man dabei als Teilelieferant eine
herausragende Rolle in der Fahrradindustrie. Heute produziert
und vertreiot HUMPERT pro Jahr mehrere Millionen Fahrrad-
lenkerbigel und Vorbauten, darunter bis zu 2 Mio. allein aus
dem Stammwerk in Wickede/Ruhr. Rund 60% des Umsatzes
resultieren aus der Zulieferfunktion flir die Fahrradindustrie.

Die Kernkompetenzen Rohrbearbeitung und Oberflachen-
veredelung werden aber auch von verschiedenen Kunden
der Automotive-, Ladenbau- und Leuchtenindustrie zur
Herstellung von Halbfertigfabrikaten und Rohrkomponenten
mit und ohne galvanische Oberflachenveredelung genutzt.

Wilhelm Humpert GmbH & Co. KG
ErlenstraBe 25

58739 Wickede/Ruhr

. 023779183-0

02377 9183-90

X info@humpert.com

= www.humpert.com

=1 www.ergotec.de

=1 www.richtigradfahren.de

Seit 2001 verfligt Humpert dber einen Entwicklungs- und
Vertriebsstlitzpunkt in Fellbach bei Stuttgart; 2002 wurden
die Aktivitaten in Fernost durch eine Tochtergesellschaft

in Taiwan geblindelt. 2005 wurde ein Galvanikunternehmen
in Iserlohn Gbernommen und zu einem Spezialisten flr die
Verchromung von Automotive-Komponenten ausgebaut.
Das Unternehmen wird heute in 4. Generation von Ralf und
Willi Humpert gefiihrt.

Seit 2008 werden die Fahrradkomponenten unter der Marke
.ergotec” vertrieben. Neben individuell verstellbaren Lenk-
systemen mit ergonomischen Griffen werden auch Sattel-
stitzen, Sattel und Pedale mit ergonomischen Anspruch
vertrieben. Dabei wird besonders das Thema Sicherheit groB3
geschrieben. Das exklusive ergotec Safety Level System stellt
sicher, dass alle Produkte entsprechend den unterschiedlichen
Einsatzmdglichkeiten bei den verschiedenen Fahrradtypen
den geforderten Sicherheitsanforderungen entsprechen.

Daten und Fakten

Weltweiter Innovations- und Qualitatsfiihrer
bei Fahrrad-Lenksystemen

® 125 Mitarbeiter

® 21 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1918

Unternehmensgriindung durch Wilhelm Humpert
im Zentrum von Wickede/Ruhr

1972

Umsiedlung in die ErlenstraBe, Ubernahme
Geschaftsfiihrung durch Wolfgang

und Willi Humpert in dritter Generation

1984

Neubau Galvanik und Abwasserbehandlungsanlage
1998

Ubernahme durch Willi Humpert in 4. Generation
2001

Inbetriebnahme Entwicklungsstiitzpunkt Fellbach
2002

Firmengriindung Humpert ASIA in Taipeh/Taiwan
2005

Aufbau eines zweiten Galvanikbetriebes in Iserlohn
2008

Beginn des Markenauftritts ,ergotec”

2018

100-jahriges Firmenjubildum




Hunold + Knoop
Kunststofftechnik GmbH

Die Hunold + Knoop Kunststofftechnik GmbH, Weltmarkt
fuhrer bei umspritzten Wellen flir den automatisierten
Papiertransport, stammt aus Ménninghausen, einem
Ortsteil der Stadt Geseke. Das Unternehmen hat sich vor
allem auf Problemldsungen in digitalen Drucksystemen
spezialisiert. In Geldautomaten namhafter Hersteller sind
Hunold + Knoop-Wellen unverzichtbar fir zuverldssige
Aus- und Einzahlungen von Bargeld-Scheinen Gberall
auf der Welt. Aber auch in Druckern, Kopierern und Biiro-
maschinen werden Wellen aus M&nninghausen eingesetzt.

Ausschlaggebend fir die starke Marktstellung ist das

vom Unternehmen selbst entwickelte Verfahren zum kraft-
schlissigen Umspritzen der Metall- oder Kunststoffachsen
mit thermoplastischen Kunststoffen. TPU-X heil3t das
Premium-Material von Hunold + Knoop fir Einsdtze mit
besonders starker Materialbeanspruchung. Fiir seine
Verarbeitung besitzt das Unternehmen mehrere Patente. Es
ist gummielastisch, vibrationsgedampft und hat gleichzeitig

Hunold + Knoop Kunststofftechnik GmbH
59590 Geseke

Werk I: Corveyer StraBe 5

Werk II: Erwitter StraBBe 24

\ 029429798-0

02942 9798-99

X info@hunold-knoop.de

= www.hunold-knoop.de
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Hunold + Knoop
Kunststofftechnik

b

FORMEN | TRADITION | LEIDENSCHAFT

ein extrem hohes Riickstellvermégen, d. h. es kehrt nach
Verformung schnell in die Ausgangsstellung zurtick.

So erfillen die Wellen aus Mdnninghausen hochste
Anforderungen an die Préazision im automatisierten
Bargeldverkehr. Hunold + Knoop erhielt dafiir bereits
mehrfach Zulieferer-Auszeichnungen von Wincor Nixdorf,
einem der weltweit flihrenden Hersteller von Geldautomaten.

1977 grindeten der Werkzeugmachermeister Josef Hunold
und der Ingenieur Karl Knoop das Unternehmen. Was in
einer einfachen Scheune begann, hat sich im Laufe der
Jahre zu einem hoch modernen Produktionsbetrieb
gewandelt. An 2 Standorten realisiert Hunold + Knoop mit
aktuell 53 SpritzgieBmaschinen und 6 Langdrehautomaten
Metall- und Kunststofffertigung aus einer Hand - von

der Produktentwicklung tiber das Prototyping und den
hauseigenen Werkzeugbau bis zum fertigen Teil. Rund
3.500 Artikel fir die Branchen Automotive, Maschinenbau
und Foérdertechnik umfasst das gesamte Produktprogramm.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer bei umspritzten Wellen
flir automatisierten Papiertransport,
Schwerpunkt Geldautomaten

® 180 Mitarbeiter

Meilensteine

1977

Unternehmensgriindung durch Josef Hunold und
Karl Knoop im Geseker Ortsteil Ménninghausen
1997

erstmalige Qualitatszertifizierung

2003

Aufbau der eigenen Langdreherei

2004

erstmaliger Einsatz von 6-Achsen-Knickarmrobotern
2010

mit Mathias Hunold tritt die 2. Generation

in die Geschaftsfiihrung ein

2013

Inbetriebnahme Werk Il (Automotive)
2017

40-jahriges Firmenjubildum

|71]



< Im Team fiir Sidwestfalen
N ,)f Amsberg Hagen Sicgen

IMI Hydronic

Engineering GmbH
(ehemals TA Heimeier GmbH)

|72]

IMI Heimeier ist eine der fiihrenden Marken Deutschlands
fiir thermostatische Regelung des Unternehmens

IMI Hydronic Engineering (ehemals TA Heimeier), dem
fihrenden globalen Anbieter und Spezialist fir hydronische
Verteilungssysteme und Raumtemperaturregelungen

mit langjahriger Erfahrung. Das Unternehmen versteht

die verschiedenen Aspekte der hydronischen Verteilung

und ist kompetenter Ansprechpartner fiir die Optimierung
und Effizienzsteigerung von HLK-Systemen.

Durch den Zusammenschluss der Marken IMI Pneumatex,
IMI TA und IMI Heimeier wird das Know-how fiir die
Bereiche Druckhaltung und Wasserqualitat, Einregulierung
und Regelung sowie Thermostatische Regelung geblindelt.
Partner aus Handwerk, Handel und Planung erhalten damit
Systemlésungen aus einer Hand.

IMI Hydronic Engineering steht flr langlebige, qualitativ
hochwertige Produkte und innovative Systemldsungen fir

IMI Hydronic Engineering
Deutschland GmbH

Postfach 1124

59592 Erwitte

\\ 02943891-0

02943 891-100

X1 info.de@imi-hydronic.com
2 www.imi-hydronic.com

IMI HEIMEIER
JAHRE

ERFAHRUNG

die HLK-Branche. Das umfangreiche Produktsortiment
bietet Losungen flr nahezu alle Heizungs- und Kiihlsysteme.
Im Fokus des Unternehmens liegt der Beitrag der HLK-
Systeme zum Klimaschutz. Nicht nur das Flagschiff der
Marke IMI Heimeier, der Thermostat-Kopf K flir Heizkdrper,
sondern auch aktuelle Welt-Neuheiten wie die AFC-Techno-
logie (automatische Durchflussregelung fir Heizungs-
anlagen) helfen dem Anwender, Energie einzusparen und
damit Ressourcen zu schonen.

Diese Philosophie spiegelt sich in der Auswahl der Roh-
materialien, den ressourcenschonenden Produktionsprozessen
und nicht zuletzt in der Technologie der Produkte wider.

Der Produktionsstandort fur die Marke IMI Heimeier in
Erwitte ist deshalb nach den aktuellen Qualitits-, Umwelt-
und Energiestandards zertifiziert (DIN EN 1SO 9001:2008/
DIN EN 1SO 14001:2004/ISO 50001:2011) und legt darGber
hinaus besonderen Wert auf Arbeitssicherheit und Gesund-
heitsmanagement an allen Standorten.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Thermostatische Regelung
® 400 Mitarbeiter am Standort Erwitte

Meilensteine

1928

Unternehmensgriindung durch Theodor Heimeier
1952

Beginn der Produktion von Heizungsventilen
1969

Entwicklung des weltweit ersten Thermostat-Ventils
mit flussigkeitsgeftlltem Fihler

1980

Inbetriebnahme der ersten vollautomatischen
GieBereianlage fiir 50.000 Armaturen/Tag

Seit 1995

zugehdrig zum englischen IMI-Konzern

2013

Das erste Thermostatventil mit automatischem
hydraulischem Abgleich A-exact

2014

Starkere Anbindung an den Mutterkonzern IMI plc.
und Umfirmierung zu IMI Hydronic Engineering
Deutschland GmbH mit den starken Marken

IMI Heimeier, IM| Pneumatex, IMI TA

2018

IMI Heimeier feiert 90-jahriges Jubildum




HydroPhon
Kunststofftechnik GmbH

In Welschen Ennest hat der Weltmarktflhrer fiir Badab-
dichtungssysteme und Wannenabdichtbdnder seinen
Unternehmenssitz. Unter dem Motto ,wasserdicht |
schalldicht” fertigt die Hydrophon Kunststofftechnik GmbH
als einer der flihrenden Hersteller von Schaumkunststoff-
produkten Abdichtungs- und Schallentkopplungssysteme
fiir jeden Nasszellenbereich. So kénnen Feuchteschaden im
Badbereich mit schwerwiegenden Auswirkungen auf die
Bausubstanz vermieden werden. Als neueste, patentierte
Entwicklung des selbstklebenden Badabdichtungssystems
.HydroBad" realisiert HydroPhon, zeitsparende L&sungen
ohne Trocknungsphasen, denn es ist sofort verflies- und
verfugbar.

Von der Planung bis zum fertigen Produkt - die
HydroPhon Kunststofftechnik GmbH bietet innovative
Lésungen fiir jede Art von Dichtungen. Die Sanitarschall-

HydroPhon Kunststofftechnik GmbH
In der Welsmicke 24

57399 Welschen Ennest

\ 02764 261320

02764 2613210

X info@hydrophon.de

= www.hydrophon.de
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HydroPhon®

dammprodukte reduzieren den Schallpegel, bieten einen
hervorragenden Befestigungsschutz und sorgen somit fir
eine angenehmere Stimmung im Bad. Weitere Elemente des
Produktportfolios verschénern und erleichtern die Badfer-
tigmontage. Derzeit liegt die Kernkompetenz des Unterneh-
mens in den Bereichen Isolieren, Dammen und Weichlagern.

Der Ursprung des mittelstdndischen Unternehmens liegt im
Jahr 1996, als sich die Firmengriinder und Geschaftsfiihrer
Thomas Hille und Gerald Krdmer mit einer gebrauchten
Stanze selbstdndig machten. Der Grundstein fiir die weitere
Entwicklung wurde 2007 mit der Errichtung des Betriebsge-
bdudes in Welschen Ennest gelegt.

Die Produktpalette erstreckt sich tber 1.000 verschiedene
Serien- und Sonderprodukte. Fiir die verschiedenen Markte
(Automotive, Sanitir und Industrie) werden individuelle, auf
den Kunden abgestimmte Systemlésungen produziert.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Badabdichtsysteme
® 65 Mitarbeiter
® ca. 10 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1996

Griindung

2007

Umzug in das neue Firmengeb3ude im Industrie-
gebiet Welschen Ennest

csecscsae 2009 PR

Erste Patentanmeldung auf Wannenabdichtband
2012/2014

Partnerschaft mit Osterreich, Schweiz,
Niederlande, USA, Skandinavien, UK
2015/2016

Neubau eines Produktions- und Verwaltungs-
gebdudes mit Schulungszentrum und Labor
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IDEAL-Werk

C.+E. Jungeblodt GmbH + Co. KG

.............................................................................. 1948

74|

Seit 1923 steht der Name IDEAL fiir Entwicklung und
Fortschritt in der Herstellung von SchweiBmaschinen, fir
Perfektion und Qualitat. Kernkompetenz ist die Projektie-
rung, Fertigung und der Vertrieb von SchweiBmaschinen
fiir eine anspruchsvolle, internationale Industriekundschaft.

Marktfihrend ist das Lippstadter Unternehmen mit Stumpf-
schweiBmaschinen fiir Holzband- und Metallbandsdgen
sowie Bandmesser furr unterschiedliche Materialqualitaten.
Neben der Herstellung von Serienmaschinen werden auch
praxisnahe, maBgeschneiderte Maschinenkonzepte ent-
wickelt, um die komplexen Kundenanforderungen innovativ
und problemorientiert zu |sen.

Das IDEAL-Produktprogramm umfasst ferner Gitter-
schweiBmaschinen zur Fertigung von Drahtrosten, Display-
artikeln, Einkaufwagen, Tierkafigen, Kabelbahnen etc.
AuBerdem entstehen automatisierte FertigungsstraBen flr
die Herstellung von Zaungittern, Regalbdéden und anderen
Serienteilen. Dariiber hinaus werden SchweiBmaschinen
fiir die Bandverbindung sowie Sondermaschinen fir

z.B. Fahrzeugteile und Stahltlirzargen entworfen und

IDEAL-Werk C.+E. Jungeblodt GmbH + Co. KG
BunsenstraBe 1

59557 Lippstadt

\ 02941 206-0

02941 206-169

X1 sales@ideal-werk.com

2 www.ideal-werk.com

IDEAL

hergestellt. Weitere wichtige Bausteine im Produktportfolio
sind SchweiBmaschinen fiir ziehfeste Verbindungen in
Drahtziigen, Kabelverbindungen und in der Drahtverarbeitung
flr Drahte aus Stahl, Edelstahl und Nichteisen-Metallen.
Das Produktprogramm wird durch SchweiBmaschinen fur
Drahtlitzen weiter abgerundet.

Der Export wurde sukzessive weiter entwickelt, und
auBerdem 1995 eine Niederlassung in den USA aufgebaut.
Von dort erfolgen Verkauf und Service fiir die Lander
Nordamerika, Kanada und Mexiko. Mit einem Exportanteil
von rund 80 % ist IDEAL in 46 Ldndern durch externe
Vertriebspartner auf dem Weltmarkt vertreten und beliefert
u.a. alle namhaften Hersteller von Bandsagen.

Das Familienunternehmen wurde 1923 von Clemens
Jungeblodt sen. als ,Elektro-Apparate-Bau GmbH" gegriin-
det. Seit 2006 flihren die Enkel des Griinders Dorothee und
Max Clemens Jungeblodt das Unternehmen.

Heute beschaftigt das IDEAL-Werk 200 Mitarbeiter an

zwei Standorten in Lippstadt, darunter rund 30 Projekt-
und Konstruktionsingenieure. Das Familienunternehmen
ist nach der Qualitdtsnorm DIN EN SO 9001 zertifiziert.

Daten und Fakten
Weltmarktfiihrer fiir

Bandsidgen-SchweiBmaschinen
® 200 Mitarbeiter
® ca. 30 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1923

Gruindung durch Clemens Jungeblodt sen.
1940

Beginn der Unternehmensexpansion mit
Entwicklung elektrischer L6tmaschinen zum
Aufloten von Hartmetall auf Stahlhalter

Entwicklung von Stumpf- und spéter (1952)
AbbrennschweiBmaschinen

1995

Griindung IDEAL Welding Systems, USA
1998

Ausbau der Betriebsflache in Lippstadt,

mit Erweiterung in 2008




|[EP Technologies GmbH

Die IEP Technologies GmbH, die Brilex als Produktmarke fir
passive Explosionsschutzkomponenten wie Berstscheiben
seit 2017 weiterentwickelt, ist flihrend bei einteiligen
Berstscheiben zur Explosionsdruckentlastung. Dies resultiert
aus der einzigartigen, patentierten Berstscheibe mit 100 %
Entlastungsfahigkeit

Die patentierte Technologie entwickelte Martin Bunse 1993
und griindete mit seiner Frau Susanne Bunse ein Unter-
nehmen zur Fertigung der Berstscheiben in Brilon. 1996
wurde das erste eigene Gebdude errichtet und die Produktion
deutlich erweitert. Heute stehen rund 5.000 m2, modernste
Gebadudeinfrastruktur fir die Produktion, Lagerung und
Administration zur Verfligung.

Kurz nach der Griindung werden internationale Kontakte
zum Aufbau von Distributoren auBerhalb Deutschlands
genutzt. Das seitdem standig wachsende Netzwerk fordert

IEP Technologies GmbH
Hinterm Gallberg 15-17
59929 Brilon

\ 0296196629-0

X1 info.iep.de@hoerbiger.com
= www.ieptechnologies.com

! Im Team fiir Siidwestfalen
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I E PI' ECHNOLOGIES

HOERBIGER Safety Solutions

O

immer wieder Anpassungen an neue Markte, die durch
Entwicklung und Produktion schnell und effizient umge-
setzt werden.

2016 wurde Brilex in das Geschaftsfeld HOERBIGER

Safety Solutions integriert und wird nun unter dem Namen
I[EP Technologies GmbH gefiihrt. Durch den Zusammen-
schluss dieser Unternehmen ist es mdglich, maBgeschneiderte
Komplettldsungen mit aktiven und passiven Komponenten
fur den Explosionsschutz fiir unterschiedliche Anwendun-
gen anzubieten.

Die Produkte sind Schutzsysteme, die weltweit Produktions-
prozesse vor den zerstorerischen Auswirkungen von Staub-
und Gasexplosionen schiitzen. Die Herstellung derartig
sensibler Systeme bedarf einer Produktion gemaB inter-
nationalen Normen und Richtlinien sowie die Einhaltung
vorgegebener QS-Systeme.

|IEP-Technologies versteht sich als Partner der Kunden,
deren Zufriedenheit mit Beratung, Qualitdt und Liefertreue
garantiert wird.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer der einteiligen Berstscheibe
zur Explosionsdruckentlastung

® 16 Mitarbeiter

® 7 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1993

Griindung

1996

Errichtung des ersten Bliro- und Produktionsgebaudes
und Aufbau der ausldndischen Handelsvertretungen
1999

Erfindung und Patentierung einer massearmen
Berstscheibe zur Explosionsdruckentlastung

2003

Erfindung und Patentierung einer wieder
verwendbaren Einrichtung zur flammenlosen
Explosionsdruckentlastung

2016/17

Eingliederung in das Geschaftsfeld HOERBIGER Safety
Solutions. Dort fiihrt die IEP Technologies GmbH
Brilex als Produktmarke fiir Berstscheiben weiter
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Infineon Technologies AG

|76l

Bipolartransistoren mit isolierter Gate-Elektrode (insulated
gate bipolar transistor, kurz IGBT) sind das Spezialgebiet des
Werkes Warstein der Infineon Technologies AG. IGBT-Module
sind Leistungshalbleitermodule flir industrielle und automo-
bile Anwendungen. Sie verbinden die Vorteile des Bipolar-
transistors (gutes Durchlassverhalten, hohe Sperrspannung,
Robustheit) mit denen eines Feldeffekttransistors.

Infineon ist der Weltmarktftihrer bei Entwicklung und
Produktion von IGBT-Modulen, die u.a. beim Antrieb
moderner Hochleistungsziige, in der automobilen Elektro-
mobilitat, bei der Nutzung erneuerbarer Energien (Wind,
Solar, Wasserkraft) und zunehmend in Haushaltsanwen-
dungen (Waschmaschinen, Kiihlschrinke, Klimageréte) zum
Einsatz kommen.

Bereits 1946 begannen die Firmen AEG in Warstein und
Siemens in Pretzfeld (Franken) mit der Entwicklung und
Herstellung von Einkristall-Leistungshalbleitern. 1993 wurde
das erste Hochleistungs-IGBT-Modul fiir die Traktions-

Infineon Technologies AG
Max-Planck-StraBe 5
59581 Warstein

\ 02902 764-0

02902 764-72000
X1 info@infineon.com
2 www.infineon.com

Infineon

Anwendung im Markt eingeflihrt. Seither entstehen in
Warstein nahezu im Jahrestakt Produktneuentwicklungen,
von denen sich eine Reihe als Weltstandards durchgesetzt
haben. IGBT-Module aus Warstein decken heute den
gesamten Leistungsbereich der Traktion von 100 kW bis
uber 6 MW ab.

Die Zusammenarbeit der 1946 in Westdeutschland fortge-
flihrten Entwicklung von Halbleitertechnologien durch AEG
und Siemens begann 1990 mit der gemeinsam gegriindeten
eupec GmbH & Co. KG mit Sitz in Warstein-Belecke. 1996
erfolgte die vollstandige Ubernahme durch Siemens und
spater die Verschmelzung mit der Infineon Technologies AG.

2007 wurde das Geschaftsfeld ,bipolare Leistungshalbleiter"
als Infineon Technologies Bipolar GmbH & Co. KG ausgeglie-
dert. Diese neue Gesellschaft und das Werk Warstein der
Infineon Technologies AG (IFAG) befinden sich auf einem
Betriebsgeldnde in Warstein-Belecke. (vgl. auch Portrait der
Infineon Technologies Bipolar GmbH & Co. KG, Warstein-
Belecke).

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer bei Leistungshalbleitern
fiir Antriebe, erneuerbare Energien und
Transportanwendungen

Meilensteine

1946/7

AEG in Warstein und Siemens in Pretzfeld
entwickeln Einkristall-Leistungshalbleiter
1975

erster Hochleistungsthyristor fir eine

2 GW HGU-Anlage

1990

Griindung der eupec GmbH in Warstein-Belecke
1993

Markteinfiihrung des ersten Hochleistungs-
IGBT-Moduls flir Traktions-Anwendung

2005

eupec wird in den Infineon-Konzern integriert




Infineon Technologies
Bipolar GmbH & Co. KG

Als Teil zweier globaler Konzerne mit umfassenden
Kompetenzen liefert Infineon Technologies Bipolar die
Kerntechnologie fiir die weltweite Stromerzeugung,
Energietibertragung und Leistungsregelung. Das Unterneh-
men wurde 2007 als eigenstandiges Joint Venture aus der
Infineon Gruppe ausgegriindet, um den Zukunftsmarkt der
Halbleitertechnologie flr Energieanwendungen fokussiert
zu bedienen.

Infineon Technologies Bipolar entwickelt und produziert die
fortschrittlichsten Produkte bipolarer Leistungselektronik:
Hochleistungs-Thyristoren und -Dioden kommen in allen
Abschnitten der elektrischen Energiekette zum Einsatz -
vom Erzeuger bis zum Verbraucher. Sie haben Standards in
Leistungsklassen von 10 kW bis Gber 10 GW gesetzt. Die
Produkte sind die Basis flr herausragende Systemldsungen -
und das auf allen Kontinenten der Welt.

Infineon Technologies Bipolar GmbH & Co. KG
Max-Planck-StraBe 5

59581 Warstein

. 02902 9899-0

=1 02902 9899-2482

info@infineon-bip.com

www.ifbip.com

www.ifbip-shop.com

|0 (4 [

! Im Team fiir Siidwestfalen
W ,Jf Amsberg Hagen Siegen

Infineon

Infineon Technologies Bipolar

Seit Uber 40 Jahren produziert das Unternehmen am
Standort Warstein Hochleistungshalbleiter. Vielfaltige
Anwendungsbeispiele fir diese Technologie sind seit Jahren
weltweit gut sichtbar: Hochleistungshalbleiter sind ent-
scheidende Komponenten sowohl bei der Energieerzeugung
durch Wind- und Wasserkraftanlagen als auch beim
Transport der gewonnenen Energie tiber groBe Entfernungen
mit HGU-Anlagen (Hochspannungs-Gleichstrom-Uber-
tragungen). Unter zum Teil extremen Einsatzbedingungen
mussen die Halbleiter-Produkte dabei ihren Dienst oft
vierzig Jahre und mehr ausfallfrei verrichten. Bei der
Herstellung derart langlebiger Produkte sind daher bestes
Silizium und hoch entwickelte Technologien und Prozesse
unverzichtbar.

Mit 450 Mitarbeitern an den Standorten Warstein und
Cegléd (Ungarn) erzielte das Unternehmen im Geschafts-
jahr 2017 einen Umsatz von rund 80 Mio. Euro.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Bipolare Hochleistungs-
halbleiter auf Siliziumbasis

® ca. 450 Mitarbeiter

® ca. 80 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1956

AEG in Warstein und Siemens in Pretzfeld
entwickeln Einkristall-Leistungshalbleiter

1975

Erster Hochleistungsthyristor flr eine

2 GW HGU-Anlage

1990

Griindung der eupec GmbH in Warstein

1997

Erster lichtgeziindeter Thyristor in Scheibenzellen-
bauform mit integrierten Schutzfunktionen

2007

Griindung der Infineon Technologies Bipolar

in Warstein

2012 o e
Markteinfiihrung des ersten 9,5 Thyristors

fir Sanft-Anlauf-Gerate

2014

Ubernahme des Baugruppengeschifts von der
Infineon AG

2017

Gewinner des Lippstadter Innovationspreises
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1Qfy GmbH
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25 Jahre Erfahrung in der Entwicklung und Produktion

von elektronischen Steuerungen unter anderem fiir Siemens
sowie namhafte Hersteller von Leuchten sowie Produkten
fiir Haus- und Gebdudetechnik haben den Griindern von
|Qfy die Sicherheit gegeben, 2005 mit einem eigenstandigen
Unternehmen auf den Markt zu gehen.

Mit patentierten Entwicklungen kdnnen auf einfachem
Weg ohne Aufwand fiir Kabelinstallationen die unterschied-
lichsten Energieverbraucher gesteuert und geregelt werden.

IQfy GmbH

Am Stadion 2

58540 Meinerzhagen
\ 023549449969
02354 9449959
X info@|Qfy.de

= www.lQfy.de

1Qfy

Technik fur Menschen

Um die Wartungsfreiheit der Anlage zu erreichen, werden
die einzelnen Sensoren und Aktoren mit Strom aus umge-
wandelter kinetischer Energie oder direkt aus eingebauten
Photovoltaikzellen versorgt. Es gibt keine Folgekosten fir
Batterien und Wartung.

Die entwickelte [Qfy-Technik unterstiitzt Anwender durch
einzigartige, flexible Losungen in ihrem Energiemanagement
und spart nachhaltig Strom und Heizenergie und damit CO2
ein. Die einzelnen |Qfy-Energiesparkomponenten sind tber
eine Funktechnologie miteinander verbunden. Sowohl die
IQmat Sensormatratze fiir Patientensicherheit als auch der
IQfy-Funkstuhl, der zum Beispiel die Energieverbraucher in
einem Bliro automatisch nach Anwesenheit steuert, sind
Teil eines umfangreichen Systems. Das Grundsystem kann
jederzeit durch weitere Komponenten erganzt und flexibel
erweitert werden. Die Anbindung an bestehende KNX-, LON-
und Dali-Systeme ist garantiert.

2012 wurden 1Qfy-Produkte vom Bundesministerium fir
Wirtschaft und Technologie mit dem Innovationspreis der
Bundesrepublik Deutschland ausgezeichnet. |Qfy ist
auBerdem zertifiziertes Mitglied der EnOcean Alliance.

Daten und Fakten

Technologiefiihrer bei intelligentem Energie-
management in Biiros, Hotels, Krankenhdusern
und Pflegeheimen

® 12 Mitarbeiter

Meilensteine

2006

Funkstuhl wird patentiert

2006

Prasentation des Funkstuhls auf der Light + Building
201

Entwicklung der IQmat Sensormatratze

2012

Innovationspreis der Bundesrepublik Deutschland
Prasentation IQmat Sensormatratze auf der

Light + Building

2013

Einflihrung der Heizungssteuerung per Funk
2014-2015

Ausbau Vertriebsnetz Europaweit

2016

Vorstellung funkgesteuerter Leuchten




ITH GmbH & Co. KG

Fanteners

Die ITH GmbH & Co. KG ist als Systemlieferant Weltmarkt-
fuhrer fir Vorspanntechnik und Drehmomentwerkzeuge
zum Anziehen und Losen von industriellen Schrauben-
verbindungen ab M16 aufwarts. Als mittelstdndisches,
inhabergefiihrtes Maschinenbauunternehmen mit
langfristig ausgelegter Strategie umfasst das weltweite
Vertriebsnetz zwolf eigene ITH-Tochtergesellschaften und
mehr als 40 weltweite Vertretungen.

Mit Gber 200 internationalen Patenten gehort ITH zu den
wesentlichen Innovationstreibern in der Schraubtechnik.
Zum Portfolio gehdren: Schraubwerkzeuge (Vorspann-
technik und Drehmomentwerkzeuge; hydraulisch, elektrisch
und pneumatisch) und entsprechende Hydraulikaggregate,

ITH GmbH & Co. KG
Steinwiese 8

59872 Meschede

\ 029199660
02919962110
1 sales@ith.com
2 www.ith.com

! Im Team fiir Siidwestfalen
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Schraubtechnik

Verbindungselemente, Ingenieursdienstleistungen sowie ein
Schraubtechnik-Service.

So ist die reibungs- und torsionsfreie ITH Stretch-Methode
(hydraulisches Vorspannen) heute das weltweit fihrende
Verfahren, um Schraubenverbindungen im Turbinenbau oder
an GroBwiélzlagern wiederholgenau und prézise anzuziehen
sowie problemlos zu 18sen.

Der neue Hauptsitz in Meschede (Stidwestfalen) ist eines
der weltweit groBten Kompetenzzentren fiir die Entwicklung,
Produktion, Distribution und Service von industrieller
Schraubtechnik ab M16.

Zu den Geschaftspartnern gehoren internationale Branchen-
fihrer aus dem Energiesektor, dem GroBmaschinen- und
dem Anlagenbau.

In Stidwestfalen unterstitzt ITH die Bereiche Bildung und
Sport - zum Beispiel durch berufsvorbereitende Projekte fir
Schiler wie die ,Management AG" oder als Hauptsponsor
und Mitorganisator des jahrlichen ITH-Hennesee-Triathlons.
Damit leistet ITH Schraubtechnik nachhaltige Beitrdge

fuir das gesellschaftliche Miteinander in Meschede und

in Stidwestfalen.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich Schraubtechnik
ab M16

Meilensteine

1979

Griindung durch Hans Hohmann

1994

Frank und Jorg Hohmann treten ins Management ein
2000

Grlindungen ITH Engineering, Chicago, USA und

ITH China, Shanghai

2016

Neubau Firmenhauptsitz ,ITH 2016" in Enste-Nord
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JOST GmbH

.............................................................................. 1978
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Die Firmengruppe JOST wurde 1923 gegriindet und ist
bis heute ein unabhangiges Familienunternehmen mit Sitz
in Iserlohn.

JOST ist hochspezialisiert auf die Entwicklung, Produktion
und Vermarktung von Mikrondhrstoffdiingern und ist

im Weltmarkt fiihrend als Hersteller von Mikrondhrstoff-
Bodendiingern auf Metalllegierungsbasis.

Heute gibt es drei Hauptproduktlinien: Agro-Bakterien,
chelatisierte Blattdiinger und Dlingemittel zur Boden-
applikation. Letztere haben eine Langzeitwirkung aufgrund
von Metalllegierungen und JOST ist weltweit der einzige
bekannte Hersteller dieser Art Bodendinger.

JOST GmbH

GiesestraBe 4

58636 Iserlohn

. 023719485-0
02371948535

X1 wmf2018@)jost-group.com
= www.jost-group.com

JOST beliefert den Handel in der Landwirtschaft sowie

den Erwerbsgartenbau. Beratungsleistungen werden

beim Endanwender erbracht. Zudem verwenden zahlreiche
Industrieunternehmen Komponenten von JOST zur
Veredelung eigener Produkte.

Produziert wird ausschlieBlich an Standorten in Deutsch-
land. Gleichwohl werden sowohl Rohstoffe importiert
als auch die Fertigprodukte tber Vertriebspartner im
Ausland vertrieben. Zu den Exportmarkten gehdren -
neben europdischen Staaten - auch China, Kanada,
Malaysia und Vietnam.

Die speziellen Wirkstoffformulierungen gewahrleisten
eine besonders nachhaltige und ¢kologisch vertréagliche
Erndhrung der Pflanzen.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Mikrondhrstoff-
Bodendiinger auf Metalllegierungsbasis
® 30 Mitarbeiter

® 7 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1923

Gruindung als Metallaufbereitungsbetrieb
1938

Entwicklung der ersten Bodendiinger
1951

erstes Patent

1966

Sortimentserweiterung (Agro-Bakterien)

Beginn der Internationalisierung

2000

Aufbau einer neuen Produktionskooperation
in Bayern

2017

Umfangreiche Investitionen in die Geb3ude-
infrastruktur des Standorts Iserlohn




TSUBAKI
KABELSCHLEPP GmbH

Die Erfolgsgeschichte des Energieflihrungsspezialisten
begann 1954 mit der Erfindung der Stahlkette und der
Grlndung der Kabelschlepp GmbH in Siegen. Das Produkt
etablierte sich in kiirzester Zeit, aus der Idee entwickelten
sich erfolgreiche Markte.

Heute ist KABELSCHLEPP ein Global Player mit Auslands-
vertretungen und Tochtergesellschaften in tber 70 Landern,
und die Energiefiinrungskette ist fester Bestandteil jeder
Maschine. KABELSCHLEPP gehort mittlerweile zur TSUBAKI-
Gruppe; Ziel waren Ergdnzungen im Produktportfolio sowie
die Nutzung von Synergien in den Bereichen Entwicklung
und Vertrieb. Innovative Produkte des Unternehmens
bewdhren sich weltweit in zahllosen Anwendungen in
verschiedensten Branchen - und zwar nicht mehr nur in
den klassischen Einsatzbereichen wie Werkzeugmaschinen,
Krananlagen, WaschstraBen oder der Medizin- und Labor-
technik, sondern auch in Industrierobotern, Hochsee-
Olbohrplattformen oder der Raumfahrt. Auch der Bereich
der Industrie-Automation wére ohne eine bewegliche
Energiefiihrung kaum denkbar.

TSUBAKI KABELSCHLEPP GmbH
DaimlertraBBe 2

57482 Wenden-Gerlingen

. 02762 4003-0

02762 4003-220

X info@kabelschlepp.de

= www.kabelschlepp.de

((\? IAm Team f;ir Siidwestfalen
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TSUBAKI KABELSCHLEPP

TSUBAKI KABELSCHLEPP ist heute eines der weltweit
fiihrenden, wenn nicht das fiihrende Unternehmen bei
Energieflihrungsketten aus Stahl. Auch bei anderen
Materialien hat sich viel getan: Bei TSUBAKI KABELSCHLEPP
gibt es kein Werkstoff-Dogma, im Vollsortiment befinden
sich auBer Stahlketten auch Kunststoff- oder Hybrid-
Systeme. Mit unterschiedlichen Werkstoffen im Produkt-
portfolio ist das Unternehmen fiir nahezu alle anspruchs-
vollen Anwendungen gewappnet: Die Vielfalt macht es
mdglich, samtliche Applikationsbereiche zu bedienen und
vollig objektiv beraten zu kénnen. Heute gibt es fiir jede
individuelle Herausforderung die optimale Ldsung -

in Standardbreiten oder kundenspezifisch im Millimeter-
raster passgenau gefertigt. Das umfangreiche Produkt-
und Zubehdrprogramm umfasst insgesamt ber

100.000 Varianten. Dazu zdhlen u.a. Zugentlastungen,
Trennstegsysteme, Kanéle, Schlduche, Leitungen und
Stecker.

Unsere Tochtergesellschaft - die KABELSCHLEPP GmbH -
Hlinsborn - mit Ihrem Geschaftsbereich Conveyor and
Protection Systems (CAPS) mit Scharnierband-, Kratzer-
und Gurtbandfdrderern sowie Teleskop-Abdeckungen,
Bahnabstreifern und Gliederschiirzen bis hin zu Falten-
balgen, Federbandspiralen und Rollbandabdeckungen sowie
Maschineneinhausungen rundet das Portfolio ab.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich der
Energiefiihrungsketten aus Stahl
fiir den Maschinen- und Anlagenbau

® {iber 500 Mitarbeiter weltweit

Meilensteine

1954 - Griindung und Erfindung der Stahlkette
1984 — K-Serie

1987 - QUATTROFLEX

1990 - M-Serie

2001 - MASTER-Serie

2002 - ROBOTRAX

2005 - TOTALTRAX

2006 - TKR 1st Generation

2007 - UNIFLEX ADVANCED
2008 - EASYTRAX, TKP [ TKC0910
2013 - TKA, TKP35H32, TKZP
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A. + E. Keller GmbH & Co. KG

|82]

Das Arnsberger Unternehmen A. + E. Keller Kaltumform-
technik ist der kompetente und zuverldssige Partner der
Automobilindustrie in der Kaltumformung - dem wirt-
schaftlichsten Verfahren in der Massenfertigung von Metall-
teilen. Die nach Kundenanforderungen produzierten, in der
Regel hohlen KaltflieB-Pressteile, werden weltweit in nahezu
jedem Kraftfahrzeugtyp zur Schwingungsddmpfung verbaut.
Im Jahr 2017 wurden 150 Mio. Teile von A. + E. Keller in
Arnsberg erzeugt. Dem stand eine weltweite Fahrzeug-
Produktion von ca. 75 Mio. Einheiten gegeniber.

Bei der Entwicklung individueller Lésungen in der Kalt-
umformung nimmt das Unternehmen eine fiihrende
Stellung innerhalb der internationalen Automobilindustrie
ein. Die Mitarbeiter konstruieren und erproben Umform-
werkzeuge, die groBtenteils innerhalb der Keller-Gruppe
wirtschaftlich und zeitnah gefertigt werden.

A. + E. Keller GmbH & Co. KG
Niedereimerfeld 10

59823 Arnsberg

\ 02931899-0

02931 899-222

X1 info@aekeller.com

g www.aekeller.com

A.+E. KELLER

KALTUMFORMTECHMNIK '\ K/
R

Vollautomatische Mehrstufenpressen mit bis zu 550 t
Presskraft schaffen die Voraussetzung fir wirtschaftliche
Produkte aus Stahl und Aluminium. Die 5- und 6-stufigen
Kaltumformmaschinen arbeiten vorwiegend vom Draht.
Eine besondere Stdrke ist die Ergdnzung durch Weiter-
verarbeitungs-Operationen an Pressteilen: Pragen, Stanzen,
Drehen, Frasen, Schleifen, Profilieren, Biegen, SchweiBen
und die Montage von Baugruppen. Auf diese Weise
erganzen sich die Méglichkeiten der spanlosen und
spanenden Fertigung in idealer Weise. A. + E. Keller wurde
wiederholt von Kunden als ,Lieferant des Jahres" ausge-
zeichnet.

Mit dem 2004 gegriindeten Joint Venture Singu Keller

in Peking sowie im Verbund mit der Niederlassung in den
USA reagiert das Unternehmen auf die weltweiten Kunden-
winsche. Die ebenfalls in Arnsberg ansdssige Schwester-
firma Ernst Keller Formingtools produziert fiir automobile
Anwendungen Umformwerkzeuge.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir hohle KaltflieBpressteile
zur Kfz-Schwingungsddmpfung

® 200 Mitarbeiter
® 50 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1919

Griindung als Unternehmen durch Anton und Ernst
Keller in Arnsberg; Herstellung von Fassondrehteilen
fur die heimische Leuchtenindustrie

1950er Jahre

Aufnahme der KaltflieB-Pressfertigung in Verbindung
mit zerspanender Weiterverarbeitung fiir die KFZ-
Industrie

1970er Jahre

Zusatzliche Herstellung von Montagebaugruppen
und Internationalisierung

2004

Griindung des Joint Ventures Singu-Keller in Peking




! Im Team fiir Siidwestfalen
. ,Jf Amsberg Hagen Siegen

Gebr. Kemper GmbH + Co. KG KEMPER

Das Unternehmen fertigt hochwertige technische Arma-
turen und Systemldsungen fir die Gebaudetechnik mit
besonderem Augenmerk auf die Erhaltung der Trink-
wasserhygiene in Trinkwasser-Installationen, anspruchsvolle
Gussprodukte sowie Metallhalbzeuge in Form von Bandern
aus Kupfer und Kupfersonderlegierungen. Kemper ist somit
ein weltweit verlasslicher Partner in der Sanitdr-, Auto-
mobil-, Elektro-/Elektronik- und Kommunikationsindustrie.

Kemper befindet sich vollstdndig in Familienbesitz, ist
unabhdngig und eigenstandig. Die traditionellen Werte
von einst werden mit modernem Expertenwissen kombi-
niert. Und genau diese Kombination ist das Erfolgsrezept
der Marke Kemper: Gute Ideen fiir sicheres Wachstum.
Kontinuitdt in der Geschaftsfiihrung, eine verantwortungs-
bewusste Unternehmenspolitik sowie ein klares Bekenntnis
zum Standort Deutschland sollen auch in Zukunft die
Grundlage fir eine gesunde Entwicklung der Marke Kemper,
aber insbesondere auch fir die Sicherheit der Kunden, der
iber 890 Mitarbeiter und der Lieferanten sein.

Daten und Fakten

Einer der im Weltmarkt fiihrenden Hersteller
im Bereich der Armaturen- und Systemtechnik
in der technischen Geb3udeausriistung.
Marktfiihrend in der EU und weltweit mit
gewalzten Bandern aus Kupferlegierungen.
® (iber 890 Mitarbeiter weltweit,

davon Uber 800 im Inland

Meilensteine

1864

Rund 150 Jahre nach der Griindung ist die traditions- Griindung

reiche Gebr. Kemper GmbH + Co. KG zu einer modernen, 1974

international hoch geschatzten Marke gewachsen. Bau des neuen Werks in Rublinghausen,
Aufbau des Armaturenprogramms

2000

Aufbau Kaltwalzwerk | LegierungsgieBerei
fur Hochleistungslegierungen
................................................................................ 2007
Markteinfiihrung des Kemper Hygiene Systems KHS
fiir die Gebaudetechnik

2016
Gebr. Kemper GmbH + Co. KG Inbetriebnahme neue Armaturenfabrik mit Logistik
Postfach 15 20 2017
57445 Olpe-Biggesee Baubeginn Werk 3 zur Erweiterung der Walzband-
\ 02761891-0 fertigung
02761891-175 \§

X info@kemper-olpe.de
= www.kemper-olpe.de
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KettenWulf Betriebs GmbH

.............................................................................. 2015

84|

Als Hersteller von Antriebsketten, Forderketten und
Kettenrddern bietet KettenWulf seinen Kunden individuelle
Losungen im Bereich Férder- und Antriebstechnik.

Heute ist KettenWulf Weltmarktfihrer in der Fahrtreppen-
industrie und einer der gréBten Zulieferer in den unter-
schiedlichsten Branchen, wie beispielsweise in der Schiitt-
gut-, Stahl-, Holz- und Automobilindustrie. Alle Ketten
unterliegen regelmaBigen Qualitdtsprifungen und werden
nach DIN-Normen zertifiziert.

Dariiber hinaus beeindruckt das Unternehmen durch
seine Internationalitdt: Neben dem Hauptsitz in Eslohe-
Kiickelheim ist KettenWulf mit zehn Standorten in Europa,
den USA, Australien und Asien, interglobalen Vertriebs-
statten und Uber 1.400 Mitarbeitern weltweit vertreten.

KettenWulf Betriebs GmbH
Zum Hohenstein 15

59889 Eslohe

\\ 02973801-0

02973 801-2296

X1 service@kettenwulf.com
2 www.kettenwulf.com

_ KettenWulf

g

Die KettenWulf-Gruppe entwickelte sich in ihrer 90-jahrigen
Geschichte von einer einfachen Gelenkkettenmanufaktur zu
einem der 1.400 deutschen Weltmarktfiihrer. In den 1950er
Jahren spezialisierte sich das Unternehmen zunéchst auf
Buchsenforderketten, bevor in den 1970er Jahren eine
Produktionserweiterung fir die Herstellung von Ketten in
der Fahrtreppenindustrie stattfand. In den 90er Jahren
leitete Geschaftsfihrer Guinter Wulf die Internationalisie-
rungsstrategie des Unternehmens ein. 2002 wagte Ketten-
Wulf mit dem eigenen Produktionsstandort Hangzhou Wulf
Chain den Sprung nach China und feierte dort jlingst sein
10-jdhriges Bestehen.

KettenWulf wird heute in der dritten und vierten Generation
von Ginter Wulf, seiner Tochter Julia und seinen Séhnen

Tobias und Ansgar Wulf gefiihrt.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer in der Fahrtreppenindustrie
® {iber 1.400 Mitarbeiter

Meilensteine

1925

Griindung einer Gelenkketten-Manufaktur durch
Josef und Johannes Wulf

1950er Jahre

Beginn der Buchsenfdrderketten-Produktion
1980

Beginn der internationalen Expansion

1990

KettenWulf griindet einen weiteren Produktions-
standort in Ferlach, Osterreich

2002

Joint Venture in China; 2005 vollstandige Ubernahme
2004

In Atlanta, USA wird ein Vertriebsstandort fiir den
Raum Nord- und Stidamerika eroffnet

2009

KettenWulf er6ffnet eine eigene Vertriebsnieder-
lassung in Pune, Indien

90-jahriges Unternehmensjubildum

2016

Die KettenWulf Gruppe erweiterte sich im Jahr 2016
um zwei Standorte. Zum einen wurde ein Vertriebs-
standort in Sydney, Australien gegriindet und zum
anderen erweiterte KettenWulf sein Vertriebsnetz um
einen Standort in Toronto, Kanada.




KETTLER GmbH

1949 legte der Unternehmer Heinz Kettler den Grundstein
fiir das heutige, international agierende Unternehmen
KETTLER GmbH. Er markierte damit den Beginn einer
auBergewohnlichen Erfolgsgeschichte, die als beispielhaft
fUr die Zeit des deutschen Wirtschaftswunders gelten
durfte. In den folgenden Jahren entwickelte sich der
Kleinstbetrieb zu einer renommierten Marke mit hohem
Bekanntheitsgrad.

Seitdem pragt die Traditionsmarke den Freizeitmarkt mit
richtungsweisenden Produktlésungen. Mit Freude das Leben
genieBen ist der Leitgedanke, der seit jeher in alle KETTLER
Produkte einflieBt und einige Klassiker, wie das legendare
KETTCAR und den kultigen Heimtrainer GOLF hervorbrachte.
So wuchs das Angebot zu einer breiten Kollektion rund um
das genussvolle Leben und umfasst heute die Bereiche Sport-
artikel, Gartenmdbel sowie Spielfahrzeuge, Spielgerédte und
Office-Mabel fiir Kinder. Mit dem eigenen KETTLER Rohrwerk

KETTLER GmbH
HauptstraBe 28

59469 Ense-Parsit

\ 02938810
029388191000
1 contact@kettler.de
0 www.kettler.de

((\? IAm Team f;ir Siidwestfalen
&) msberg Hagen Siegen

KETTLER

produziert das Unternehmen nicht nur Komponenten fiir den
eigenen Bedarf, sondern bietet auch Kunden unterschied-
lichster Branchen individuelle Rohrlésungen an. Namhafte
Hersteller der deutschen Automobilindustrie vertrauen der
KETTLER Rohrproduktion bereits seit vielen Jahren.

Etwa 750 Mitarbeiter, die meisten davon rund um den
Stammsitz im westfalischen Ense-Parsit, sichern in
Deutschland die Entwicklung, die Herstellung und den
Vertrieb innovativer Produkte mit allerhdchsten Qualitats-
anspriichen zur aktiven Freizeitgestaltung von Jung

und Alt.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer fiir Heimsport-Artikel
® 750 Mitarbeiter

Meilensteine

1949

Griindung des Unternehmens durch Heinz Kettler
1951

Campingstuhl Piccolo

1961

KETTCAR

1974

Outdoor-Tischtennisplatte

1977

Alu-Rad

1981

KETTALUX Gartentischplatte, Tiffany Gartenstuhl
1982

Heimtrainer Golf

1995

Gartenmaobel aus Aluminium und Outdoorgewebe
2003

Avantgard Design-Gartenmabel

2007

.Marke des Jahrhunderts" Langenscheidt Verlag
20009, 2010, 2011, 2012, 2016
Auszeichnungen: Design Preis Deutschland,
Plus X Award

2013

Racer Ergometer, Branchensieger Sportartikel
Wirtschaftswoche

2016

Umbau in der Hauptverwaltung mit neuer
Ausstellungsflache

2018

Radius Schulergometer move@school
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KIRCHHOFF GmbH & Co. KG
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Die KIRCHHOFF GmbH & Co. KG zahlt mit ihren rund

40 Mitarbeitern seit fast 60 Jahren zu einem strategischen
Partner namhafter nationaler und internationaler Kunden
aus der Sanitdr- und Heizungsbranche, der Landmaschinen-
und Nutzfahrzeugindustrie sowie der Automotive-

Branche.

KIRCHHOFF ist erster Ansprechpartner am Markt in der
Herstellung von Sonderflanschen fiir Revisions- und
Handlochdffnungen in Pufferspeichern, Hausdurch-
flhrungen, Rohrverbindungen, Lagerflanschen sowie
Fahrwerks- und Strukturbauteilen in den LosgroBen
von 10 -100.000 Stiick p/a.

Um das Supply Chain Management schlank und effizient
zu halten, beherrscht KIRCHHOFF die zur Herstellung
benotigten Technologien Sagen, Plasmaschneiden,
Stanzen und Umformen sowie die bis zu 5-Achsen
Fras-/Dreh-Bearbeitung in den Materialien Stahl, Edelstahl
und Aluminium.

KIRCHHOFF-Kunden zeichnen sich durch tberdurch-
schnittlich hohe Anspriiche an Qualitat und Versorgungs-

KIRCHHOFF GmbH & Co. KG

In der Trift 13

57489 Drolshagen

\ 0276183743-0

X1 info@kirchhoff-metalengineering.com
= www.kirchhoff-metalengineering.com

KIRC HOFF

CDNNEET]NG VALUES

sicherheit aus, deren Ziel es ist, einen langfristigen und
strategischen Partner an ihrer Seite zu haben.

Die Aufgabe besteht nicht nur darin, perfekte Produkte zu
liefern, sondern den Kunden dabei zu helfen, ihre Produkte
zu perfektionieren.

Als innovativer und richtungsweisender Mittelstandler
hat KIRCHHOFF den Anspruch, nachhaltig und langfristig
Arbeitsplatze, Werte und Wachstum zu generieren und
somit zu einer Sicherung eines soliden deutschen Mittel-
standes beizutragen.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer in der Herstellung und
Bearbeitung von kundenspezifischen Sonder-
flanschen fiir den Bereich Sanitdr und Heizung
® 40 Mitarbeiter

® 6 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1961

Griindung durch Hubert Kirchhoff als Ein-Mann-
Garagenfirma

1971

Bau der ersten Produktionshalle am heutigen
Standort

2000

Ubernahme des Unternehmens durch neue
Eigentiimer mangels interner Nachfolge in der
Griinderfamilie Kirchhoff/Siekmann

2016

Nachfolge durch Eintritt von Marius Ohms
Strategie: Entwicklung zum Full-Service Anbieter
fir Kunden in den betrachteten Fokusbranchen
2017

Investitionen in Héhe von 1,5 Mio. € in neue
Maschinen und Technologien

2018

Nominierung zum groBen Preis des Mittelstandes




KIRCHHOFF Gruppe

KIRCHHOFF Automotive ist Entwicklungspartner der
Automobilindustrie fiir komplexe Metall- und Hybrid-
strukturen flr Rohkarosserie und Fahrwerk. Mit rund
9.000 Beschaftigten und 30 Produktionswerken in

11 Landern gehort KIRCHHOFF Automotive zu den
weltweit fihrenden Herstellern von Rohkarosserie-
Strukturkomponenten wie z.B. A- und B-Saulen.

Auch bei Karosserieanbauteilen wie z.B. StoBfanger
und Instrumententafeltrager zahlt das Unternehmen aus
Slidwestfalen zu den TOP Zulieferern der weltweiten

Automobilindustrie. Uber 100 hochqualifizierte Techniker

und Ingenieure erforschen und entwickeln Technologien
und Produktinnovationen, die den Kunden als Ldsungs-
ansatze flr zukiinftige Fahrzeugmodelle dienen. Vom
Designkonzept uber Finite Elemente-Berechnung

bis hin zum Prototypenbau mit umfangreicher Produkt-
prifung fiihrt der Weg zum globalen Produktions-
netzwerk mit weltweit einheitlichen Fertigungs- und
Produktionsstandards. In Stidwestfalen garantieren

KIRCHHOFF Holding GmbH und Co. KG
StefanstraB3e 2

58638 Iserlohn

. 02371 820-00

1 info@kirchhoff-automotive.com
2 www.kirchhoff-automotive.com

! Im Team fiir Siidwestfalen
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(o KIRCHHOFF

GRUPPE

rund 1.500 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in Iserlohn
und Attendorn den Erfolg des Familienunternehmens.

Die KIRCHHOFF Gruppe setzt sich aus den vier Geschafts-
bereichen KIRCHHOFF Automotive, KIRCHHOFF Ecotec,
KIRCHHOFF Mobility und WITTE Tools zusammen.
Besonders die umsatz- und mitarbeiterstarken Bereiche
Automotive und Ecotec sind flihrend in ihrer Branche.
Zum Unternehmensbereich Ecotec gehdrt mit FAUN der
weltweite Marktflhrer fiir langlebige Abfallsammel-
fahrzeuge und Kehrmaschinen. Fiihrende Entsorger und
Metropolen wie Paris, London, Mailand und Berlin setzen
auf Umwelttechnik von FAUN.

KIRCHHOFF hat sich seit der Griindung im Jahr 1785 vom
Nadelhersteller zu einem global agierenden Unternehmen
der Automobil-Branche entwickelt. An der Spitze der
KIRCHHOFF Gruppe stehen heute Dr. Jochen F. Kirchhoff
und seine Shne Arndt G. Kirchhoff, Dr. Johannes F. Kirchhoff
und J. Wolfgang Kirchhoff.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich Metall- und Hybrid-
strukturen fiir die Fahrzeugindustrie sowie fiir
Abfallsammelfahrzeuge

® 12.300 Mitarbeiter weltweit

Meilensteine

1785

Griindung des Unternehmens als Nadelhersteller
1894

Stephan Witte & Comp., Iserlohn. Einstieg

in den Fahrzeugbau

1994

Ubernahme der FAUN Umwelttechnik

2006

Erwerb der REHA Group Automotive

2016

Vollstindige Ubernahme des nordamerikanischen
Unternehmens Van-Rob
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Julius Klinke GmbH & Co. KG
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Die Julius Klinke GmbH & Co. KG wurde im Jahr 1847
gegriindet und ist der dlteste Hersteller von Klavier-
bestandteilen in Deutschland. Das Unternehmen fertigt
zum Beispiel Stimmwirbel, Klaviaturstifte, Stellschrauben
und viele andere Metallteile flir die Klavierindustrie.
Mittlerweile ist Julius Klinke der einzige Hersteller in
Europa, der dieses Spektrum an Klavierbestandteilen
anbietet. Die Produkte gehen groBtenteils an Kunden

in Europa und Nordamerika und zum Teil auch in den
asiatischen Raum.

Das Unternehmen hat sein Produktionsspektrum in den
letzten Jahrzehnten kontinuierlich ausgebaut und sich
als Qualitdtsanbieter fiir komplexe Prézisionsdrehteile am

Julius Klinke GmbH & Co. KG
BahnhofstraBe 64

58809 Neuenrade

" 02392 6950

X info@)julius-klinke.de

= www.julius-klinke.de

KL NKE

Prazisionsdrehteile - Klavierbestandteile

JULIUS

Markt etabliert. Etwa 200 Mitarbeiter fertigen auf moder-
nen Maschinen in mehrstufigen Prozessen hochprazise
Drehteile, die in vielen Branchen - wie zum Beispiel in der
Automobilindustrie oder in medizinischen Instrumenten -
ihren Einsatz finden. Dabei kommt ein breites Spektrum von
Materialien (Messing, Stahl, Edelstahl, Aluminium, Bronze,
Kupfer und Kunststoff) zum Einsatz. Die Produkte werden
mit allen erforderlichen Warme- und Oberflichenbehand-
lungen versehen und zum Teil zu Baugruppen zusammen-
gefligt. Aus einfachen Anfangen hat sich das Unternehmen
zu einer der vielseitigsten und modernsten Prézisions-
drehereien in Europa entwickelt.

Das Familienunternehmen wurde gegriindet durch Friedrich
Heutelbeck, den Schwiegervater von Julius Klinke und
Ur-UrgroBvater von Alexander Klinke, der das Unternehmen
heute in flinfter Generation leitet.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Klavierbestandteile
und komplexe Prazisionsdrehteile

® 200 Mitarbeiter

® 25 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1847

Griindung durch Friedrich Heutelbeck

1930

Beginn der Drehteilefertigung

1980

Einfiihrung CNC-Technik

2000

Erweiterung Produktionsprogramm und Einflihrung
neuer Technologien




ERNST KOCH GmbH & Co. KG

Die Ernst Koch GmbH & Co. KG ist Produzent und Lieferant
von Maschinen fir die Drahtindustrie. Das Unternehmen
ist Weltmarktfihrer bei Drahtziehmaschinen sowie von
Kaltwalz- und Reckanlagen fiir Bewehrungsdrahte.

Der Firmenname geht zuriick auf den Griinder der Firma,
den Schlossermeister Ernst Koch. Am Anfang fiihrte er
Wartungs- und Reparaturarbeiten an Drahtmaschinen aller
Art flr Firmen aus dem heimischen Raum aus. Nach dem
zweiten Weltkrieg traten seine Séhne Albrecht und Heinrich
in die Firma ein. AnschlieBend wurde die erste Drahtzieh-
maschine gebaut. Aufgrund enger Kontakte zur Drahtin-
dustrie sowie innovativem Personal entwickelte sich die
Firma KOCH immer weiter. KOCH setzte immer wieder
Standards im Bereich der Drahtbearbeitung. Zu nennen sind
hier die Entwicklungen eines effizienten Kiihlsystems, der
erstmalige Einsatz von Computern in der Drahtindustrie,
der sich heute bis zur Betriebsdatenerfassung entwickelt
hat, oder immer wieder Meilensteine in der Antriebs- und
Regelungstechnik. Nicht zu vergessen wére hier noch die
mit ArcelorMittal Hamburg und zuletzt den Badischen

ERNST KOCH GmbH & Co. KG
Sternstrale 9

58675 Hemer

\ 02372985500

1 info@koch-ihmert.de

2 www.koch-ihmert.de
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OKOCH

Drahtwerken gemeinsam durchgefiihrte Entwicklung der
Drahtrecktechnologie flir warmgewalzte Bewehrungsdrahte
bis zu einem Durchmesser von 25 mm.

Heute beschaftigt KOCH, Deutschland, 140 Mitarbeiter.

Der Umsatz in 2017 betrug 43,1 Mio. €. Die Firma exportiert
ca. 809% ihrer Maschinen in mehr als 60 Lander. Die
Gesellschafter sind Jochen Koch, Hemer (33 %), und Ernst
Kayser, Menden (12 %), die Wafios AG, Reutlingen (40 %)
und die EKM Equity GmbH, Hemer (159%). Das Kommandit-
kapital betrdgt 5,2 Mio. Euro. KOCH wird heute durch
Jochen Koch, Thomas VoB und Harald Udelhoven gefiihrt.
Produziert wird am Firmensitz in Hemer und Endmontagen
werden darliber hinaus durchgefihrt in der Slowakei und in
Polen. Eine Verkaufs- und Serviceniederlassung existiert mit
der 1009%igen Tochter Morgan-Koch in Worcester, MA, USA.
In den Ubrigen Regionen des Weltmarktes werden die

6 Vertriebsmitarbeiter des Unternenmens von 34 Handels-
vertretungen unterstitzt.

Zusammen mit der Tochter WiTechs in Hemer sowie den
Kooperationsfirmen WAFIOS und M +E - und auch auf-
grund exzellenter Verbindungen zu Herstellern anderer
Produkte fiir die Drahtindustrie - z.B. Ofen, Beizanlagen
usw. - ist KOCH heute in der Lage, komplette Projekte zur
Drahtherstellung (Stahlcord, Bead Wire, CO,-Draht etc.)
sowie Be- und Verarbeitung anzubieten.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Drahtziehmaschinen
sowie Kaltwalzanlagen und Reckanlagen
flir Bewehrungsdrihte

® 140 Mitarbeiter

® 43,1 Mio.€ Umsatz

Meilensteine

1921

Grlindung als Maschinenfabrik fiir Wartungs-
und Reparaturunternehmen fiir die Drahtindustrie
1969

Kooperation mit der heutigen Wafios AG
1988

Griindung der Morgan-Koch Corporation

in Worcester, MA, USA

2007

Griindung der WiTechs GmbH, Hemer
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KONTRA Anlagentechnik
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Die KONTRA Anlagentechnik GmbH aus Rithen steht fiir die
individuelle Entwicklung praxisgerechter Transportanlagen,
Handhabungssysteme und Sagenanlagen fiir plattenfdrmige
Werkstoffe. Das Unternehmen gehort hier neben zwei
deutschen Wettbewerben zu den Weltmarktfihrern.

Der Erfolg des Unternehmens griindet auf einer von Martin
Wagner entwickelten Diagonalsdge fiir kontinuierliche
Pressen. Sie wurde 2004 als weltweit erste Vierfach-
Diagonalsdge fiir plattenférmige Werkstoffe ausgefiinrt
und seither standig weiterentwickelt. Das Konzept der
Diagonalsdge als Unterschnittsage ist patentiert.

Vom Ausgangspunkt der Holz-Werkstoffindustrie 6ffnete
die Sdge KONTRA den Weg zu immer weiteren Produkten
in der Plattenindustrie. So werden Kontra-Sigenanlagen
mittlerweile auch zum vollautomatisierten Schneiden
von Zement- und Steinplatten sowie fiir Dimmstoffe
eingesetzt.

Kontra Anlagentechnik GmbH
Hankerfeld 20

59602 Riithen

\ 02952 952-0

02952 952-280

X1 info@kontra-handling.de
2 www.kontra-handling.de

® KONTRA

ANLAGENTECHNIK

Heute deckt KONTRA die gesamte Produktpalette hinter
kontinuierlichen Pressen ab. Sie reicht vom Pressenauslauf
bis zu verpackten Stapeln. Dazu gehdren das Handling und
der Transport zum Lager und zu den nachgeschalteten
Bearbeitungs- und Fertigungslinien ebenso wie Schleif-
straBen, Beschichtungsanlagen, Vakuum-Transportanlagen
oder Sortier- und Stapelstationen. Alle Komponenten der
Endfertigung werden bei KONTRA konzipiert, konstruiert
und gefertigt. Mit dem Einsatz von intelligenten Steuerun-
gen und der Einbindung in ibergeordnete Steuer- und
Leitsystem werden so vollautomatische Fertigungen
realisiert.

KONTRA-Anlagen werden vor allem in jingerer Zeit fast
ausnahmslos exportiert und stehen mittlerweile in Osteuropa
genauso wie in Nord- und Stidamerika und auf dem
asiatischen Kontinent.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer bei Handling- und
Sagensystemen fiir plattenférmige Werkstoffe

® 30 Mitarbeiter
® 15 Mio.€ Umsatz

Meilensteine

1986

Unternehmensgriindung durch Martin Wagner, Hans
Hohmann, Hans-Glinter Samland und Treurat GmbH
in Meschede

1989

Inbetriebnahme eines neu errichteten Werkes in
Rithen

1994

1. Erweiterungsphase

2000

2. Erweiterungsphase

2004

Entwicklung der weltweit ersten Vierfach-Diagonalsdge
fur plattenformige Werkstoffe

2015

3. Erweiterungsphase

.
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Leopold Kostal GmbH & Co. KG K@gﬁﬁ&

Das unabhdngige Familienunternehmen KOSTAL mit
Stammsitz in Lidenscheid feierte bereits im Jahr 2012

sein 100-jahriges Jubildum. Das Unternehmen bietet

seinen Kunden globale Leistungen mit der Flexibilitdt und
Verbindlichkeit eines inhabergeflihrten Familienunterneh-
mens in insgesamt flinf eigenstdndigen Geschaftsbereichen.

Der gréBte Geschaftsbereich der KOSTAL-Gruppe, die
Automobil Elektrik, bewegt die automobile Welt seit Uber
90 Jahren immer wieder mit Innovationen, die in nahezu
jedem Automobil zu finden waren oder zu finden sind:
der Lichthupe, dem Regensensor, dem Einklemmschutz fir
Fensterheber oder der ersten automatischen Notbrems-
funktion auf Basis einer Monokamera. Bei komplexen
Lenksdulenmodulen ist KOSTAL mit einem Marktanteil von
mehr als 30% Marktfiihrer in Europa. KOSTAL Automobil

Elektrik zahlt zu den TOP-100-Automobilzulieferern weltweit.

Seit der Griindung 1993 liegt der Schwerpunkt des
Geschiftsbereichs KOSTAL Kontakt Systeme (KKS) in der
Entwicklung und Produktion von Steckverbindungen vor
allem fir die Automobilindustrie. Mit einer ausgereiften
Systemkompetenz, einer groBen Leistungsbandbreite,
kompakten BaugréBen und niedrigen Gewichten, hoher

Leopold Kostal GmbH & Co. KG
An der Bellmerei 10

58513 Liidenscheid

\ 02351 16-0

1 info@kostal.com

2 www.kostal.com

Variantenvielfalt und glinstigen Systemkosten garantieren
KKS-Produkte mit Sicherheit immer eine gute Verbindung.

Die KOSTAL Industrie Elektrik bietet ihren Kunden innovative
Lésungen in den drei Kernproduktfeldern Photovoltaik,
Antriebsregler Plattform INVEOR sowie Mess-, Steuer- und
Regelelektronik.

Die KOSTAL Solar Electric GmbH ist spezialisiert auf den
Vertrieb von Wechselrichtern. Doch nicht nur das einzelne
Produkt sondern die Speicherung der gewonnenen Energie
steht hier im Fokus.

Priifen, automatisieren, dosieren: das sind die drei Kern-
produktfelder der SOMA GmbH. Seit Gber 30 Jahren bietet
die SOMA als Systemlieferant ihren Kunden Prif- und
Automatisationssysteme fiir mechatronische und

elektronische Produkte.
Daten und Fakten

Europaweiter Marktfiihrer fiir komplexe
Lenksdulenmodule
® 18.000 Mitarbeiter,
davon mehr als 80% im Ausland
® 2.6 Mrd. € Umsatz

Meilensteine

1912

Grlindungsjahr

1927

Einstieg in die Automobil Elektrik

1973

erstes Auslandswerk in Mexiko

1978

Aufbau der Elektronik

1987

Mechatronik wird zum strategischen Geschaftsfeld
2004

Die Geschaftsbereiche Automobil Elektrik, Kontakt
Systeme, Industrie Elektrik und SOMA Priftechnik
werden eigene Gesellschaften

2006

Griindung KOSTAL Solar Electric

2010

Einstieg in die Elektromobilitat

2011

Start der Antriebstechnik als Produktbereich ,Inveor"
2012

Kostal feiert sein 100-jahriges Jubildum

911
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KRACHT GMBH

Die Kracht GmbH in Werdohl gehdrt zu den fiihrenden
Herstellern von Zahnrad-Pumpen und Durchflussmess-
gerdten. Zum Produktportfolio zdhlen auch Komponenten
der Mobil- und Industriehydraulik sowie Ventile. Das
Unternehmen blickt auf eine mehr als 100-jéhrige
Unternehmensgeschichte zuriick und beschaftigt heute
330 Mitarbeiter am Standort Werdohl. Dariiber hinaus
unterhéalt Kracht Tochterunternehmen in China, den

USA und in Ungarn. Mit externen Vertriebspartnern in

26 weiteren Landern hat Kracht ein weltumspannendes
Vertriebsnetz aufgebaut. Etwa 90 Prozent der Wert-
schopfung findet in Stidwestfalen statt. Ein sehr moderner
Maschinenpark ermdglicht eine effiziente Fertigung am
Standort Werdohl. Insgesamt zeichnet sich das Unter-
nehmen durch eine hohe Wertschépfungstiefe aus.

Weltmarktfiihrer ist Kracht im Bereich der Durchfluss-
messtechnik. Vom herkémmlichen Hydraulikdl bis zur

KRACHT GmbH
GewerbestraBe 20
58791 Werdohl

" 02392 935-0
02392 935-209
X1 info@kracht.eu
2 www.kracht.eu

KRACHT

Druckereifarbe, vom Getriebefett bis zum Wasserbasislack
reichen die Medien, die die Durchflussmesser prazise
messen. Die leistungsstarke Auswerteelektronik verarbeitet
die vom Durchflussmesser gelieferten Signale und sorgt
dafiir, dass Vorgange exakt Giberwacht, geregelt und
gesteuert werden. Neben Standardprodukten werden auch
kundenindividuelle Losungen entwickelt. Dazu gehdren
auch kundenspezifische Softwarelsungen.

Die Durchflussmessgerate werden zum Beispiel in Dosier-
oder Mischanlagen sowie in der Prifstandstechnik einge-
setzt. Ein Anwendungsfeld ist die Kraftstoffverbrauchs-
messung. Zu den Kunden gehdren Automobilhersteller
wie BMW und Mercedes-Benz sowie namhafte Werkzeug-
maschinenhersteller.

Die Kracht GmbH ist ein Familienunternehmen und wird
von Heiko Zahn als geschaftsflihrendem Gesellschafter
geleitet. Im Jahr 2017 erzielte das Unternehmen einen
Umsatz in Héhe von 49 Mio. Euro. Davon entfielen etwa
60 Prozent auf den Export.

Weltmarktfiihrer fiir Durchflussmesstechnik
® 330 Mitarbeiter
® 49 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1911

Unternehmensgriindung

1971

Bau des heutigen Firmengeb3udes auf einer
Gesamtflache von 50.000 gm

1992

Kauf eines Getriebeherstellers in Ungarn,
KRACHT Hidraulik Kft.

1996

KRACHT ist wieder in Privatbesitz

.......... 1999

Peter Zahn wird 100 % Eigenttimer der
KRACHT GmbH

2002

Heiko Zahn wird zum zweiten Geschaftsfihrer
berufen

2016

Bau des 3.500 gm groBen Logistikzentrums

Daten und Fakten




KRAH Unternehmensholding

JFreude am Widerstand" - das ist das Motto der KRAH
Unternehmensgruppe mit Hauptsitz in Drolshagen. Das
inhabergefiihrte Familienunternehmen ist weltweit die
Nummer eins, wenn es um Leistungswiderstande fiir
automobile Anwendungen geht. Die KRAH Unternehmens-
gruppe ist Lieferant und Entwicklungspartner fir alle
namhaften Automobilhersteller und deren Zulieferer. Im
Automobil werden die Widerstdnde zur Drehzahlsteuerung
der Geblase im Bereich Motorkiihlung und Innenraum-
klimatisierung eingesetzt. Weitere erfolgreiche Anwen-
dungsgebiete sind die e-Mobilitdt sowie die Entstérung
von Kfz-Ziindanlagen.

Innerhalb des Segmentes Leistungswiderstande beliefert
KRAH neben der Automobilindustrie auch zahlreiche Kunden
aus Branchen wie Maschinenbau, Automatisierungstechnik,
Bahntechnik, Antriebstechnik, Aufzugstechnik und der
regenerativen Energien.

Durch konsequente Innovation bei Produkten und Prozessen
gelang es, den Grundstein fiir die weltweite Qualitats-
und Kostenfiihrerschaft zu legen. Durch die Globalisierung

KRAH Unternehmensholding
Markische StraBe 6

57489 Drolshagen

\ 02761701-0

=1 02761701-177
info@krah-gruppe.de
www.krah-gruppe.de
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KRAH

GRUPPE

des Geschéftes, verbunden mit Akquisitionen und Neu-
grtndungen im In- und Ausland (Europa, Asien und Nord-
und Stidamerika) wurde die Weltmarktfihrerschaft im
Bereich der automobilen Leistungswiderstande gefestigt.

2006 wurde die ATHOS Gruppe gegriindet. Heute ist ATHOS
weltweit fihrender Entwicklungspartner und Hersteller
von automatischen Kabelaufrollern und anderen Aufroll-
systemen fir eine Vielzahl von Anwendungsmdglichkeiten
(z. B. Staubsauger, Kiichengerate, Lades3ulen fir Elektro-
fahrzeuge).

Die zukiinftige Entwicklung wird von dem inhabergefiihrten
Familienunternehmen als sehr positiv bewertet. Jedoch,
nicht nur das Ergebnis zdhlt - auch das Wie, der Weg zum
Ziel, den die Unternehmensgrundsatze vorgeben. Immer
ausgerichtet an der zentralen Aufgabe, dem Kunden den
groBtmdglichen Nutzen zu bieten. Die Haltung entscheidet,
erst sie macht die Leistung wertvoll.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Leistungswiderstdande
in der Automobilindustrie

® ca.1.900 Mitarbeiter

® 175 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1970

Griindung

1975

Expansion Italien
1980

Aufnahme Automobilgeschaft
1983

Expansion Schweiz
1992

Expansion Slowenien
1999

- Expansion Brasilien

2006

Grlindung ATHOS in Liidenscheid
2012

Expansion Indien

2017

Produktion fiir die E-Mobilitat

- Expansion China
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Kiberit Profile Systems
GmbH & Co. KG
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Auf mittlerweile Uber 155 Jahre Firmengeschichte kann
die Kiiberit Profile Systems GmbH & Co. KG mit Hauptsitz
in Ludenscheid (Stidwestfalen) zuriickblicken. 1863 von
Hermann Friedrich Kiinne in Altena gegriindet, ist Kiiberit
heute der Marktfiihrer in der Herstellung von Profil-
Systemen fir alle Hartbodenbeldge wie Parkett, Laminat
und Kork sowie von Profilen aus Aluminium, Messing und
Edelstahl fur textile und elastische Bodenbeldge.

Seit dem Neubau und Umzug nach Lidenscheid im

Jahr 1996 befindet sich das Unternehmen auf stetigem
Wachstumskurs und konnte dank der Neuentwicklungen
und Patente von 25 auf heute insgesamt 180 Mitarbeiter
wachsen. Die Kiiberit Gruppe exportiert heute mit der
Tochterfirma SGH/Parkettfreund in Uber 60 Linder auf

6 Kontinenten.

Durch kontinuierliche Weiterentwicklungen und Innova-
tionen kann sich die Firma gegeniiber den Mitbewerbern
im Markt behaupten. Derzeit verfligt Kiiberit tber viele
Patente und Schutzrechte.

Kiiberit Profile Systems GmbH & Co. KG
Romerweg 9

58513 Liidenscheid

\\ 02351 9507-0

02351 9507-49

1 kueberit@kueberit.com

B www.kueberit.com

sce 1T

Der Neubau des Hochregallagers in Lidenscheid im
Jahre 2008 ermdglicht Kiiberit mit iber 15.000 Lager-
artikeln im Bereich der Metallprofile das umfangreichste
Sortiment im Markt zu produzieren und eine kurzfristige
Lieferung an Kunden sicher zu stellen.

Im Jahr 2011 wurde in eine hochmoderne Digitaldruck-
Anlage investiert, mit welcher Formatvorlagen bis zu
1.800x 1.100 Millimetern eingescannt und anschlieBend
in einer brillanten Druckqualitdt auf Kundenwunsch
individuell mit frei konfigurierbarer Motivgestaltung
realisiert werden kdnnen.

Die seit 2014 kumulierten 20% Umsatzzuwachs sind
Ausdruck fiir eine hervorragende Teamarbeit und der
Lohn fir die kontinuierlichen Anstrengungen bei techni-
schen Entwicklungen, Serviceleistungen und Kunden-
zufriedenheit.

Weltmarktfiihrer fiir Profile und Profil-Systeme
fiir alle Bodenbeldge

® ca. 180 Mitarbeiter

® 25 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1863

Griindung in Altena

1970

Herstellung der ersten Metallprofile
1988

Entwicklung der ersten Parkett-Profil-Systeme
1996

Neubau in Liidenscheid

2000

Ubernahme der Firma SGH/Parkettfreund
2010

PPS Champion wird als bestes Profilsystem
von 1.500 Objekteuren gewahlt

201

Investition in Digitaldruck

2015

ErschlieBung neuer Marktsegmente, u.a. durch
Wandprofile

2018

Umbau Biirogebaude, Einfiihrung neuer EDV

Daten und Fakten




Kuchenmeister GmbH

Die Kuchenmeister GmbH mit Hauptsitz in Soest/Westfalen
ist ein Familienunternehmen mit langer Tradition. Seit der
Grundung einer kleinen Handwerks-Béackerei im Jahr 1884
entwickelte sich bis heute ein internationaler Marktfiihrer fur
Feine Backwaren. So ist das Unternehmen Weltmarktfihrer
in den Segmenten Baumkuchen und Stollen.

An drei Standorten in Soest, Mettingen (beide Nordrhein-
Westfalen) und Duingen (Niedersachsen) sind im Jahresmittel
ca. 1000 Mitarbeiter beschaftigt. Rund 500 verschiedene
Produkte werden weltweit in 80 Landern angeboten. Geleitet
wird das Familienunternehmen in vierter Generation von

den Briidern Hans-Giinter, Thomas und Uwe Trockels. Die
Standorte wurden im Laufe der tber 130j&hrigen Firmen-
geschichte kontinuierlich weiterentwickelt, um traditionelles
Backen mit modernster Technologie zu verbinden.

Kuchenmeister GmbH
Coesterweg 31

59494 Soest

. 02921 7808-0

=3 0292174369
info@kuchenmeister.de
www.kuchenmeister.de
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®
imised
Backtradition seit 1884

Seinen Maschinenpark verbessert das Unternehmen stetig
durch eigene Konstruktionen. Zahlreiche Maschinen sind
patentiert und wurden nach eigenen Vorgaben gebaut.

Aus dieser Innovationsfreude ist auch die erste vollautoma-
tische Baumkuchenanlage der Welt entstanden, durch die
Kuchenmeister 1992 der erste Anbieter von Baumkuchen

in Discountern und SB-Markten wurde.

Kuchenmeister kann nicht nur auf eine lange Tradition
zurlickblicken, sondern auch auf das standige Streben nach
technischem Fortschritt und Innovation und das gleichzeitig
stattfindende dkologische Engagement stolz sein. Zu den
Innovationen und Patenten der letzten Jahre gehéren unter
anderem: Desodorierungs- und Warmerlickgewinnungsanlage
(2011), Methode zur automatischen Baumkuchen-Produktion
(2011), Herstellungsverfahren fiir lang haltbare Backwaren mit
modifizierter Backatmosphire (2013), Prozessteuerung zur
kontinuierlichen Herstellung von Schiumen (2014), Multi-

variables Backverfahren (2014).
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer bei Baumkuchen und Stollen;
einer der fiihrenden Backwarenspezialisten in
Deutschland

® (jber 1.000 Mitarbeiter
® 266 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1884

Grlindung einer Backerei durch Julius Trockels
1954

Gunter Trockels beliefert in 3. Generation mit dem
Fahrrad bis zu 80 Lebensmittelgeschafte mit Broten
1961

Inbetriebnahme einer vollautomatischen
Waffelrdllchenproduktion

1975

Beginn der Auslandsexpansion

2000/04

Ubernahme von Produktionsstatten

der Lady-Cake GmbH und der Kamps AG

2009

125-jahriges Jubildaum

2012

Zertifizierung ,Nachhaltiger Wirtschaften Food"
durch den TOV Rheinland

2014

Er6ffnung Logistikzentrum
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Kusch+Co GmbH & Co. KG
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Kusch+Co gehért zu den flihrenden Herstellern hochwertiger
Sitzmobel, Tische und Tischanlagen fiir den Objektbereich.
Verwaltung und Produktion mit heute etwa 250 Mitarbeitern
befinden sich seit dem Griindungsjahr 1939 in Hallenberg,
Nordrhein-Westfalen.

Ob in London, Paris, Berlin, Singapur oder S&o Paulo - rund
um den Globus trifft man auf Einrichtungen von Kusch+Co.
Die internationalen Vertriebsaktivitaten sind dabei auf finf
prosperierende Marktsegmente konzentriert.

Zum Marktsegment Transport geh6ren Bahnhofe fiir Bahn
und Bus, Terminals flr Passagierschiffe sowie Flughafen.
Hier hat sich Kusch+Co mit der Einrichtung von Gber

220 internationalen Airports als einer der Weltmarktfiihrer
positioniert. Im Marktsegment Health mit Krankenhdusern,
Senioren- und Pflegeheimen sowie Sozialeinrichtungen
sind besonders die Mobel der kuschmed® Hygienic-Line zu
Hause. Fiir das Marktsegment Office bietet Kusch+Co
ergonomische Drehstlhle, Mobel fiir Empfang und Foyer
sowie komplette Konferenzeinrichtungen. Das Markt-
segment Hospitality umfasst Einrichtungen fur Hotels,

Kusch+Co GmbH & Co. KG
Gundringhausen 5

59969 Hallenberg

\\ 02984 300-0

X1 welcome@kusch.com
2 www.kusch.com

kusch|co

Restaurants, Kantinen und Cafeterien und im Marktsegment
Culture geht es vor allem um Mehrzweckhallen, Kongress-
Centren, Hochschulen sowie Vortrags- und Seminarraume.

Statt in den FuBstapfen anderer zu wandern, Gbernimmt
Kusch+Co lieber die Rolle des Innovators. Ziel ist es
Produkte zu schaffen, die durch ihre Einzigartigkeit
berraschen und begeistern. So erhielt das Banksystem
Programm 8000, Design by Studio F. A. Porsche, den
German Design Award 2013 mit der Auszeichnung
.Special Mention" Oder das Programm 3000 Njord,
Design by Scaffidi & Johansen, wurde bereits vierfach
preisgekront. Jingste Innovation ist das neuartige
Banksystem 8300 V-Travel, das gemeinsam mit dem
Designer Justus Kolberg entwickelt wurde und mit dem
German Design Award 2018 ausgezeichnet wurde.

Kusch+Co hat sich zu einer weltweit gefragten Premium-
marke entwickelt. Aktuelle Referenzen sind die Dependancen
von google und facebook in Sdo Paulo. In der Finanz-
metropole Frankfurt lieferte Kusch+Co Objektmdbel in den
Silver Tower" der Deutschen Bahn. Beispiele fir die
besondere Kompetenz der Marke Kusch+Co im Airport und
Public Seating sind der Queen Alia International Airport in
Amman sowie der futuristische Neubau des Kreuzfahrt-
terminals Marina Bay Cruise in Singapur (siehe Produktbild).

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Objektmdbel in Airports
® 250 Mitarbeiter
® 40 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1939

Griindung durch Ernst Kusch in Hallenberg

1947

Entwicklung des Kusch+Co Klassikers Programm 100
1969

Prof. Luigi Colani arbeitet fiir Kusch+Co

1985

Das neue, vom BDIA ausgezeichnete Infocenter zeigt
die gesamte Programmplatte auf 1.500 m2

2010

Erste Zusammenarbeit mit dem Porsche Design Studio
2014

Firmenjubildum 75 Jahre




Hugo Lahme GmbH

FitStar™y

of oy Labrme Camber

Das Unternehmen Hugo Lahme GmbH fertigt und vertreibt
hochwertige Schwimmbadtechnik aus Rotguss, Bronze oder
Edelstahl wie z. B. Massageanlagen, Schwallduschen,
Luftsprudel- oder Gegenschwimmanlagen. Auch Zu- und
Ablaufsysteme sowie Unterwasserbeleuchtung hat Lahme
im Programm. Zu den Kunden gehéren Sauna- und
Badelandschaften, Erlebnisthermen und Aquaparks sowie
private Swimmingpoolbesitzer in Deutschland und im
europaischen Ausland.

Durch Verwendung von Edelmetallen und -legierungen
sind die Produkte hochwertig, sehr haltbar und sogar
meer- und salzwasserbestandig. Bei den Unterwasser-
scheinwerfern werden zeitgemaBe LED verbaut, die die
zurzeit leistungsstarksten auf dem Markt sind. Lahme
istin diesem Zusammenhang der einzige Hersteller, der
alle europdischen Normen und Vorschriften erfillt.

Hugo Lahme GmbH
Kahlenbecker StraBe 2
58256 Ennepetal

. 023339696-0
02333 969646
X1 info@lahme.de
0 www.lahme.de
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VitalightB) ANFitS¥  SpringFit!

Zuriickzuflihren ist die gute Marktstellung unter anderem
auch auf eine intensive Forschungs- und Entwicklungs-
arbeit. Hier greift Lahme neben 2 eigenen F + E-Mitarbeitern
gerne auch auf die Fachkenntnisse von Hochschulen und
Forschungsinstituten wie z.B. der Universitat Wuppertal
und des Lichtinstituts in Lidenscheid zurlck.

Das Unternehmen wurde 1945 von Hugo Lahme als
MetallgieBerei gegriindet. Nach dem Einstieg der beiden
Sohne Hugo Lahme jun. und Gilinter Lahme und der
vorlibergehenden Fertigung von Schildern aus Metallguss
hatte das Unternehmen 1968 erste Berlihrungen mit der
Schwimmbadtechnik. Erste Mehrweg-Ventile aus Bronze
flr Filteranlagen wurden gefertigt und Armaturen fiir
Gegenschwimmanlagen entwickelt. 1975 zog das expan-
dierende Unternehmen in das Industriegebiet Ennepetal-
Oelkinghausen um.

Heute macht Hugo Lahme mit den Marken FitStar, AllFit
und Vitalight einen jahrlichen Umsatz in H6he von rund
15 Mio. € und beschaftigt 80 Mitarbeiter. Produziert wird
ausschlieBlich in Ennepetal, ein Netz von 65 externen
Vertriebspartnern halt den Kontakt zu den Kunden und
vermittelt exklusiv die Produkte von Hugo Lahme.

Daten und Fakten
Europamarktfiihrer fiir

hochwertige Schwimmbadtechnik
® 80 Mitarbeiter
® 15 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1945

Griindung der MetallgieBerei durch Hugo Lahme (sen.)
1968

Fertigung der ersten Produkte fir die
Schwimmbadtechnik

1975 bis 1977

Umzug zum gegenwartigen Standort in Ennepetal
1980

Schritt vom Zulieferer zum Markenhersteller

wird vollzogen

1971
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Lahme GmbH & Co. KG
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Erprobt. Bewahrt. Sicher.

Zubehar fOr Flussiggasflaschen und Behalter.

*> A

Das Unternehmen ,Lahme GmbH & Co. KG - Prézision in
Kunststoff" fertigt seit tiber 55 Jahren Kunststoffspritzguss-
artikel auf hohem Niveau. Nach der Firmengriindung durch
Karl-Heinz Lahme im Jahr 1963 wurde das Unternehmen
Marktfuhrer auf dem Zubehdrmarkt fiir die Flussiggas-
industrie und verfligt so lber eine lange Tradition. Mit der
Entwicklung von Verschlussmuttern, Gasflaschenkappen
und Tankhauben aus Kunststoff beliefert das Unternehmen
seit der Griindung und den darauf folgenden Patentanmel-
dungen Tank- und Flaschenhersteller, Abfiilloetriebe,
Flissiggasvertreiber und viele andere bis heute.

Mit dem Umzug 1973 nach Kierspe expandierte das
Unternehmen schnell und weitete seine Geschaftsfelder
auf andere Gebiete fiir Anwendungen in der Automobil-,
Maschinen-, Elektro- und Verpackungsindustrie aus.

Lahme GmbH & Co. KG
Prazision in Kunststoff
WaldheimstraBe 14

58566 Kierspe

. 0235990840
02359908417

X info@lahme-praezision.de
2 www.spritzguss.nrw

Prazision in Kunststoff
WWW.SPRITZGUSS.NRW

Heute arbeiten am Stammsitz in Kierspe 120 Mitarbeiter
und erwirtschaften jahrlich rund 15 Mio. Umsatz, wobei der
Schwerpunkt im Bereich der Automobilzulieferindustrie
liegt. Ein stetiges Wachstum ist dabei zu verzeichnen.

Verarbeitet werden auf Gber 55 Spritzgiessmaschinen im
Schliesskraftebereich von 15 bis 1300 Tonnen alle gédngigen
Thermoplaste, besonders technische Kunststoffe mit hohem
Flllstoffanteil. Darliber hinaus werden Hybridbauteile,
Metall-/ Kunststoffverbundbauteile und Leichtbauteile aus
hochfesten Materialien gefertigt. Ein groBer Teil an
Neuwerkzeugen wird im eigenen Werkzeugbau erstellt.

Das Familienunternehmen wird in der zweiten Generation
von Karsten Lahme geflihrt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Zubehor fiir die
Fliissiggasindustrie aus Kunststoff

® 120 Mitarbeiter

® 15 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1963

Firmengriindung in Rinkscheid im Bereich Zubehor

fir Gasflaschen aus Kunststoff

1973

Umzug nach Kierspe

1990

Ubernahme und Wiederaufoau des abgebrannten

Nachbarunternehmens Ernst Schiirfeld jr. GmbH

2004-2007

Zertifizierungen nach I1SO/TS16949,

DIN EN IS0 9001, ISO14001

2010

Wahl zum ,Lieferant des Jahres" durch

Firma Kirchhoff Automotive

2011-2012

Erweiterung der Produktions- und Lagerkapazitdten

durch Hallenneubau, Umbau des Verwaltungsgebdudes

2013

Jubildum: 50 Jahre LAHME - Prazision in Kunststoff

2014

Erneute Ernennung zum ,Lieferant des Jahres" durch

Kirchhoff Automotive, Hallenneubau fiir Lagerkapazi-

taten, Erneuerung des Maschinenparks in Spritzerei,
\ Werkzeugbau




Werner Langer GmbH & Co. KG
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Kompetenz in Kunststoff - Von der Idee bis zur Serie

Die WERNER LANGER GmbH & Co. KG ist der EU-Markt-
flhrer fir Buchstaben, Ziffern, Sonderzeichen und
Firmenzeichen aus Kunststoff und Metall fiir die
GieBerei-Industrie. 100 Mitarbeiter produzieren heute
im 3-Schicht-Betrieb auf einer Flache von rund 8.000 m?
etwa 8.000 verschiedene technische Kunststoffteile.

Damit hat sich das Unternehmen zu einem bedeutenden
Wirtschaftsfaktor der Stadt Meschede entwickelt. Die schon
seit Jahren formulierte Firmenphilosophie - Qualitat,
Plnktlichkeit und Liefertreue - hat dem Unternehmen
einen hervorragenden Ruf eingebracht. Das heutige
Schlagwort von der ,Just-in-Time" Lieferung wird bei
Werner Langer schon seit der Firmengriindung praktiziert
und ist daher nichts Neues.

Nach wie vor ist die Entwicklung neuer und die Verbesserung
bestehender Produktionsverfahren und Produktionsablaufe
ein wesentlicher Schwerpunkt der Unternehmensstrategie.

Werner Langer GmbH & Co. KG
Auf dem Lohnsberg 6

59872 Meschede-Berge

. 029039701-0

02903 9701-10

X info@werner-langer.de

= www.werner-langer.de
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Die technische Ausstattung des Unternehmens ist auf dem
hochsten Niveau. So zahlt der Werkzeugbau z.B. zu den
modernsten des Sauerlandes. Im Bereich der Produktion

ist das Mescheder Unternehmen durch fortlaufende
Modernisierung und Automation in der Lage, ein Vielfaches
der Ausbringungsmenge gegenlber noch vor einigen Jahren
zu erreichen, ohne sich personell weiter zu verstarken.

Diese wirtschaftliche Entwicklung ist nicht aufzuhalten und
wenn das Unternehmen seine Marktposition halten will,
muss es die Gratwanderung zwischen Automation und
menschlicher Arbeitskraft wagen. Die familienfreundliche
Unternehmenspolitik wurde 2012 mit dem Zertifikat
.Familienfreundliches Unternehmen im HSK" bestatigt.

Die Werner Langer GmbH & Co. KG ist davon liberzeugt,
dass es ihr auch kiinftig méglich ist, in einem immer
wettbewerbsintensiveren Markt durch die hohe Qualitat
ihrer Produkte zu wirtschaftlich vertretbaren Preisen die
Kundenzufriedenheit noch weiter zu verbessern, immer
nach dem Motto: Der Kunde stellt die Forderung - wir
bieten die Losung.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer fiir Buchstaben, Ziffern,
Sonderzeichen und Firmenzeichen aus Kunststoff
und Metall fiir die GieBerei-Industrie

® 120 Mitarbeiter
® 11 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1949

Grlindung durch Werner Langer, Fertigung
von Buchstaben und Ziffern aus Messing-Band
1964

Einstieg in die Kunststoffverarbeitung

1995

Marktflihrer im Bereich Kunststoffteile

fur Wohnraumleuchten

2006

Erweiterung des Produktprogramms auf
.Bremsgetriebe fiir Schwerkraftrollenbahnen”
2017

Bau eines neuen Logistikzentrums

-
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LINN Gerdtebau GmbH

[100]

LINN Gerédtebau beschéaftigt sich seit 45 Jahren mit der
Ausriistung von Fischzuchtbetrieben in ganz Europa.
Ausgehend von den Erfahrungen der eigenen Forellenzucht,
welche seit 1929 von der Familie Linn betrieben wird,
wurden immer wieder Gerate fiir die tigliche Praxis
entwickelt, welche sich auf dem Markt durchsetzten und
heute oftmals zum notwendigen technischen Standard in
den Fischzuchtbetrieben gehdren.

Fiihrend ist die LINN Geratebau GmbH auf dem Gebiet der
Wasserbellftung und Sauerstoffanreicherung von Fisch-
zuchten und Aquakulturbetrieben. Schwerpunkt sind hier
schwimmende Wasserbel(ifter, welche den fiir die Fische
lebensnotwendigen Sauerstoff ins Wasser bringen. Mehr
als 10 verschiedene Gerdtetypen mit unterschiedlichen
Auswurfbildern und Motorleistungen stehen zur Verfligung.
Hierdurch kann man fiir jede Wasserflache das optimale
Gerdt auswéahlen!

LINN-Wasserbellifter arbeiten mittlerweile zuverldssig in
mehr als 70 Landern der Erde. Der Exportanteil liegt bei

LINN Geratebau GmbH

An der Sauerlandkaserne 1
Gewerbegebiet Sauerlandkaserne
57368 Lennestadt-Oedingen

\ 02725 220-210

02725 220-2120

X1 info@linn.eu

2 www.linn.eu

Linn*%

aqua'technﬂlngy

BTNy

fast 60 %. In 20 Ladndern hat das Unternehmen feste
Vertriebspartner, welche exklusiv den Vertrieb in lhrem
Land Gibernenmen. Das Unternehmen beschaftigt derzeit
15 Mitarbeiter, darunter 2 Auszubildende.

Das seit vielen Jahren anhaltende Wachstum des mittel-
stdndischen Unternehmens machte es notwendig tber
einen neuen Standort nachzudenken, da am vorhandenen
Standort direkt neben der Forellenzucht keine Erweite-
rungsmoglichkeiten mehr vorhanden waren. So wurde im
naheliegenden, neuen Industriegebiet eine Flache von
10.000 m? erworben und im Jahr 2013 ein kompletter
Neubau errrichtet. Im Januar 2014 wurden die neuen
Raumlichkeiten bezogen, welche genug Mdoglichkeiten fiir
weiteres Wachstum bieten.

Daten und Fakten

Marktfiihrend in Europa bei der Herstellung

von Geriten zur Wasserbeliiftung/Sauerstoff-
anreicherung von Fischzuchten und Aquakulturen
® 15 Mitarbeiter

® ca. 3,5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1973

Griindung durch Josef und Norbert Linn -
Fertigung von ersten Futtergerdten

1982

Erste Serienfertigung Wasserbelufter ,Aqua-Pilz"
1991

Entwicklung eines der ersten europdischen
Schaufelradbeltfter (,Aqua-Wheel")

1997

Entwicklung Sauerstoffeintragssystem ,Oxyplus"®
sowie Entwicklung eines SPS-Steuerungs- und
Uberwachungssystem ,Aqua-Control” mit eigener
Software und Visualisierung - steuert heute mehr
als 125 Fischzuchten in Europa.

2013

kompletter Neubau des Unternehmens -

Umzug Friihjahr 2014




Libke & Vogt GmbH & Co. KG

Die Liibke & Vogt GmbH & Co. KG ist fiihrend in der
Herstellung von kleinen technischen Gummiformteilen in
groBen Serien fir alle industriellen Anwendungsbereiche.

Das Know-how umfasst die Entwicklung und Herstellung
der Gummimischungen, die Konstruktion der Gummi-
formteile sowie der Formen und deren Herstellung bis

hin zu allen Stufen der Produktion. Somit sind alle Kern-
kompetenzen innerhalb des Unternehmens fest verankert.

Lubke & Vogt fertigt die Produkte als Klein- und Kleinstteile
in hoher Prazision und groBen Serien fiir alle denkbaren
Anwendungsbereiche wie z.B. spezielle Dichtungen,
Dampfer oder Membranen fir die Elektro-, Armaturen-,
Haushaltsgerdte- und Automobil-Industrie sowie fiir viele
weitere Branchen.

Die Spannweite der TeilegroBe ist vergleichbar von der
GroBe eines Streichholzkopfes bis max. der GréBe einer
Streichholzschachtel.

Liibke & Vogt GmbH & Co. KG
Hiistener StraBe 43-45

59846 Sundern

\ 029339747-0

02933 9747-190

X info@luebke-vogt.de

! Im Team fiir Siidwestfalen
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Ihren Einsatz finden die Gummiformteile z.B. im Bereich
Elektro als Schutzkappe in einem Mikroschalter, im Bereich
Armaturen als Regeldichtung in einem Heizungsventil,

im Bereich Haushaltsgerate als Lagerdichtung in einer
Kiichenmaschine, im Bereich Automobil als Dichtung und
Dampfung in einer Benzinpumpe.

LUbke & Vﬂ'gt GmbH & Co. KG
D-59846 Sundern /Sauerland

Jahrlich verlassen ca. 1,6 Milliarden Teile das Werk, welche
in mehr als 50 Lander versendet werden. Aufgrund der
groBen Fertigungstiefe ist Liibke & Vogt in der Lage, alle
Schritte zur Herstellung der Produkte mit groBter Flexibili-
tdt auszuflhren.

Als erfolgreiches Familienunternehmen bietet Libke & Vogt
in allen Unternehmensbereichen abwechslungsreiche
Aufgaben in einem spannenden und dynamischen Arbeits-
umfeld und einer soliden Unternehmenskultur. Zudem
werden seit vielen Jahren junge Menschen in kaufmanni-
schen und technischen Berufen praxisnah ausgebildet mit
dem Ziel einer langfristigen Bindung.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir kleine technische
Gummiformteile in groBen Serien

® 400 Mitarbeiter weltweit

® 50 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1968

Griindung durch Albert Vogt als Einzelunternehmen
1987

Zusammenlegung der Gummi-Fabrik von Albert Vogt
und dem Formenbau von Josef Liibke zur heutigen
Libke & Vogt GmbH & Co. KG

1989

Bau der neuen Verwaltungs- und Produktionsgebadude
mit stetigen Erweiterungen

2005

Grlindung einer Holdinggesellschaft

2008

Griindung der L&V/-Corp. USA

2009

Vertriebsniederlassung in Russland

2014

Vertriebsniederlassung in Frankreich

[101]
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Magna BDW technologies
Soest GmbH

[102]

Seit 1994 hat der Weltmarktfiihrer fir diinnwandige
PKW-Strukturbauteile aus Aluminium-Guss seinen Sitz in
Soest. Das zunichst als Tochtergesellschaft des US-ameri-
kanischen Aluminium-Konzern Alcoa gegriindete Unter-
nehmen entwickelte und fertigte aus Strukturteilen den
weltweit ersten vollstdndigen Aluminium-Rahmen fiir die
Karosserie des Audi A 8. Es folgten weitere Auftrage fr
andere Premium-Marken wie Jaguar, Land-Rover, Porsche
und Daimler und Ferrari.

Nach der Ubernahme des Standortes Soest durch BDW
und spater Magna gelang in Zusammenarbeit mit einem
Schwesterwerk in Markt Schwaben die Weiterentwicklung
der Gusstechnik und die Einfiihrung neue Aluminiumlegie-
rungen. Das GieBen besonders diinner Wandstarken in
zugleich schweiBbarer und nietfdhiger Form gehdért heute
zu den herausragenden Kompetenzen des Soester Unter-
nehmens. Dadurch konnte die Erweiterung der Kunden-

MAGNA BDW technologies Soest GmbH
Overweg 24

59494 Soest

. 02921970131

02921970132

X1 info@magna.com

= www.cosma.com

M MAGNA

struktur auch auf kleinvolumige Produkte in GroBserien
erweitert und so eine weltmarktfiihrende Rolle begriindet
werden.

Magna-BDW-Strukturbauteile wie Turen, Federbeinaufnah-
men, Langstrager oder Batteriegehduse sind heute wegen
ihrer gewichtsoptimierten Bauweise in PKW-Fahrzeugen
zahlreicher Hersteller zu finden. Sie tragen zur CO,-Mini-
mierung und damit zu einer hoheren Umweltvertraglichkeit
der Fahrzeuge bei. Mit ihrer hohen Funktionsintegration
reduzieren sie zudem die Zahl der folgenden Prozessschritte
bei den OEM und senken so deren Produktionskosten.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir diinnwandige
PKW-Strukturbauteile aus Aluminium-Guss

® ca. 650 Mitarbeiter
® 124 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1994

Eréffnung des neuen Alcoa-Standortes in Soest
2010

Ubernahme durch BDW

2012

Ubernahme durch Magna

2015

Ausbau des Werkes, Erweiterung auf 17 Druckguss-
maschinen




Markisches Werk GmbH
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Das Markische Werk entwickelt, produziert und vertreibt
Komponenten und Systeme flir groBe Verbrennungs-
motoren. Zur Produktpalette gehdren u.a. Ventile, Sitzringe,
Fihrungen und Ventildrehvorrichtungen.

Weltmarktflihrer ist das Unternehmen bei der Herstellung
und Lieferung von Komponenten und Zylinderkopfsystemen
fur groBe Motoren, die in Schiffen, Lokomotiven, Kraft-
stationen und OI- bzw. Gasanlagen eingesetzt werden.

Uber 90% der GroBmotorenhersteller weltweit werden

Markisches Werk GmbH
Haus Heide 21

58553 Halver

\ 02353917-0

X1 info@mwh.de

O www.mwh.de

! Im Team fiir Siidwestfalen
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H_ ) MARKISCHES WERK

w Your Engine. Our Ingenuity.”

vom Markischen Werk beliefert. Weitere Kunden sind u.a.
Reedereien und Ersatzteilhdndler.

Das Mérkische Werk mit Sitz in Halver beschaftigt 2012
weltweit rd. 370 Mitarbeiter. Diese erwirtschaften einen
Jahresumsatz von 70 Mio. Euro, rd. 88 % betrug dabei der
Auslandsanteil. Standorte und Niederlassungen, liber die
auch der Vertrieb erfolgt, unterhalt das Unternehmen in
Deutschland, den USA, China, Singapur und Japan.

Das Markische Werk ist ein Familienunternenmen, das

von Christiane Dahlhaus und Dr. Rudolf H. Stanglmaier
geflihrt wird. Gegriindet wurde die Firma 1859 als
Schmiedebetrieb. 1948 begann man mit der Fertigung

von Ventilen fur Hersteller von GroB3dieselmotoren.

In den Folgejahren kamen Schliisselkomponenten fir
Zwei- und Vier-Takt Motoren, Zylinderkdpfe, Ventilgehduse
und Auslassventileinheiten hinzu. Mit der Griindung der
Sparte MW Racing in 2007 hat sich das Unternehmen auch
auf die Herstellung von Ventilen fiir den Motorrennsport
eingestellt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Ventile von
groBen Verbrennungsmotoren

® 370 Mitarbeiter

® 70 Mio. € Umsatz

Meilensteine

cssesecs 1859 PR

Grlindung der Firma als Schmiedebetrieb
1948

Beginn der Fertigung von Ventilen fir
groBe Verbrennungsmotoren

2007

Sparte MW Racing stellt Ventile fiir den
Motorrennsport her
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MEDICE Arzneimittel Pltter
GmbH & Co. KG

[104]

MEDICE zadhlt zu den erfolgreichsten Familienunternehmen
unter den Arzneimittelherstellern in Deutschland. Als
mittelstandisch gepragtes, inhabergefiihrtes und inter-
national aufgestelltes Unternehmen ist es auf konstantem
Wachstumskurs und konnte seinen Umsatz in den letzten
10 Jahren vervierfachen. MEDICE bietet seinen aktuell etwa
500 Mitarbeitern beste Entwicklungs- und Aufstiegs-
mdglichkeiten. Dabei entwickelt, produziert und verkauft
MEDICE ganzheitliche Therapiekonzepte mit eigener
Produktion am Standort in Deutschland - aus Uberzeugung.

Im Bereich der ADHS ist MEDICE in Deutschland fiihrend
in der Behandlung von Kindern und Jugendlichen mit
Medikinet® und Medikinet® retard. Mit Medikinet® adult,
dem ersten in Deutschland zugelassenen Medikament zur
Behandlung erwachsener ADHS-Patienten oder Attentin®
(Deutschlands erstem und einzigen Dexamfetamin-
Fertigarzneimittel fir Kinder und Jugendliche ab 6 Jahren,
die an therapierefraktarer ADHS leiden) baut MEDICE diese
fuhrende Position weiter aus.

Als Experten auf dem Gebiet Nephrologie bietet MEDICE
ein breites Portfolio mit Epo und Eisen fir Nierenkranke.
Mit Abseamed®, dem ersten EPO Biosimilar in Europa oder
FerMed®, der ersten generischen Eisensucrose hat MEDICE
auch in diesem Bereich eine fiihrende Marktposition und

MEDICE Arzneimittel Piitter GmbH & Co. KG
Kuhloweg 37

58638 Iserlohn

\ 02371937-0

02371937-106

X1 info@medice.de

g www.medice.de

macht die Anamietherapie der Dialysepatienten optimal
und kosteneffizient moglich.

Auch im Apothekenmarkt gehdrt MEDICE mit Meditonsin®,
Dorithricin® und Doregrippin® bei Erkdltungen sowie

mit Soventol® bei Hautproblemen oder Perenterol® und
Tannacomp® bei Diarrhoe zu den fiihrenden Anbietern.
Wiahrend Circadin®, das einzige auf dem deutschen Markt
zugelassene Melatoninpraparat, den gesunden Schlaf
fordert, ist Medivitan® bereits lange Marktfiihrer bei
Aufbaukuren.

Das Familienunternehmen MEDICE wird in der zweiten
Generation von Dr. med. Sigurd Pltter und in der dritten
Generation von Dr. med. Katja Pltter-Ammer und

Dr. med. Dr. oec. Richard Ammer geleitet.

Daten und Fakten

Marktfiihrer fiir ADHS-Medikamente zur
Behandlung von Kindern, Jugendlichen und
Erwachsenen. Marktfiihrer in der Anamie.

® ca. 550 Mitarbeiter

Meilensteine

1949

Griindung durch Gustav Pitter
1953

Einflihrung von Meditonsin®
1989

Einfiihrung einer Praparatepalette fiir Nierenkranke
2000

Einfiihrung von Medikinet® zur multimodalen
Therapie von ADHS

2005

Einfiihrung von Medikinet® retard
2007

Einfiihrung von Abseamed®

201

Einfiihrung von Medikinet® adult
2013

Einfiihrung Perenterol®

2016

Einfiihrung Meditonsin® Globuli
2018

Neubau Verwaltungsgebaude
2019

70 Jahre MEDICE




MeisterWerke Schulte GmbH

Die MeisterWerke Schulte GmbH ist eines der innovativsten
Unternehmen der holzverarbeitenden Industrie mit
Spezialisierung auf hochwertige HartfuBbdden in diversen
Design-Qberflachen. Das Rithener Unternenmen hat 2012
als weltweit erster Anbieter den 1009% PVC-freien wohn-
gesunden Designboden eingeflihrt und war schon in der
Vergangenheit Trendsetter fiir Neuentwicklungen der
gesamten Branche.

Das Unternehmen beliefert den Holz- und Baustofffach-
handel und den Bodenbelags-Fachhandel mit einem
umfangreichen Sortiment von Boden lber Paneele und
Leisten bis Licht und bietet so perfekte Losungen fiir Boden,
Wand und Decke fur den qualitdtsbewussten Endkunden.
Dazu werden Handwerk und Fachhandel im eigenen
Schulungszentrum qualifiziert.

Das 1930 von Josef Schulte im Rithener Ortsteil Meiste
gegriindete Tischlerei-Unternehmen fertigte ab 1954

MeisterWerke Schulte GmbH
Johannes-Schulte-Allee 5
59602 Riithen

\ 02952816-0

02952 816-66

1 info@meisterwerke.com
2 www.meisterwerke.com

! Im Team fiir Siidwestfalen
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erstmals Parkettbdden. Johannes Schulte Gbernahm 1972
das Unternehmen von seinem Vater und entwickelte die
erste Deckenabschlussleiste und 1986 das raumlange Paneel
unter dem Markennamen Meister-Leisten. 1999 wurde der
weltweit erste trittschallgeddmmte Laminatboden présen-
tiert. Zwei Jahre spater folgte der klickbare Linoleumboden
und 2008 wurde erstmals das innovative Verlegesystem
.Masterclic Plus" vorgestellt. Dank dieser Fold-Down-
Technologie erfolgt die Verriegelung der Bodendielen
durch eine patentierte Feder, die einen sicheren Fugen-
schluss garantiert.

Nach der Fusion mit der Schwesterfirma Schulte Rdume
firmierte das Unternehmen zur MeisterWerke Schulte
GmbH. 2009 trat mit Guido Schulte der Enkel des Griinders
in die Geschaftsfuhrung des Unternehmens ein. Er ist u.a.
fur die Produktentwicklung zusténdig und halt mittlerweile
zahlreiche Patente, die dem Unternehmen auch in den
kommenden Jahren eine technologisch fiihrende Markt-

stellung sichern.
Daten und Fakten

Weltmarkt-Technologiefiihrer bei
Hartbodenbeldgen

® 650 Mitarbeiter
® 153 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1930

Grlindung als Tischlerei durch Josef Schulte

1986

Das erste raumlange Paneel wird vorgestellt

1999

Markteinflihrung trittschallgeddmmter Laminatbdden
2010

Einfiihrung des patentierten Systems

.Masterclic Plus" in fast allen Bdden

2011

Markteinfiihrung der neuen
Nadura-Oberflachentechnologie

2012 e
Der erste PVC-freie Designboden kommt auf den Markt
2014

Lindura wird préasentiert - ein Hightech-Echtholz-
boden, der auf der WoodPowder-Technologie basiert.
2015

Der wohngesunde Designboden Catega® Flex mit
SilentTouch®-Technologie erobert den Markt.
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MENNEKES Elektrotechnik
GmbH & Co. KG
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Die MENNEKES Elektrotechnik GmbH & Co. KG, mit Haupt-
sitz in Kirchhundem, wurde 1935 als Elektroinstallations-
betrieb gegriindet. Heute zahlt die MENNEKES-Gruppe

zu den flihrenden Unternehmen in den Bereichen CEE-
Industriesteckvorrichtungen sowie Infrastrukturlésungen
flr die Elektromobilitdt. Durch eine ganzheitliche Denkweise
werden leistungsstarke Verbindungen geschaffen, die es
ermdglichen, innovativer mit Energie umzugehen und diese
intelligenter zu verteilen und zu verwalten.

MENNEKES als mittelstdndisches Familienunternehmen
ist mit Tochtergesellschaften und Vertretungen in tber
90 Landern prasent und beschaftigt weltweit etwa
1.000 Mitarbeiter, davon zwei Drittel in Deutschland.

Das Sortiment umfasst mehr als 15.000 verschiedene
Industriesteckvorrichtungen sowie Elektromobilitdts-

MENNEKES Elektrotechnik GmbH & Co. KG
Aloys-Mennekes-StraBe 1

57399 Kirchhundem

\ 02723 41-1

02723 41-214

X1 info@MENNEKES.de

= www.MENNEKES.de

%4 MENNEKES

MY POWER CONNECTION

|6sungen in diversen Ausfiihrungen und Bauformen fir
unterschiedlichste Zielgruppen. Ganz gleich, ob Serien-
anwendung oder individuelle Sonderentwicklung, die
Marke MENNEKES steht von Beginn an fiir das gewisse
Extra - flr eine intelligente, nachhaltige Losung, verbunden
mit hochster Qualitat, Zuverldssigkeit und Sicherheit.

Die MENNEKES-Gruppe erwirtschaftete im zuriickliegenden
Geschéaftsjahr einen konsolidierten Umsatz von Gber

140 Millionen Euro. Mehr als die Halfte des Umsatzes wird
im Export erzielt.

Neben diversen Design-Preisen wie dem ,Design-Plus”,

,red dot award", ,iF product design award” wurde MENNEKES
mit dem ,Top Job Siegel" und dem ,Best-Practice-Award"
im Bereich digitaler Infrastruktur ausgezeichnet. 2018
wurde MENNEKES vom Plus X Award zur Fachhandelsmarke
des Jahres gekdirt.

Das Unternehmen wird heute, in dritter Generation, von

Christopher Mennekes geleitet.
Daten und Fakten

Entwicklung, Herstellung und Vertrieb
genormter CEE-Industriesteckvorrichtungen
sowie Ladeldsungen fiir die Elektromobilitat
® etwa 1.000 Mitarbeiter weltweit

® {iber 140 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1935

Griindung als Elektroinstallationsbetrieb

1945

Aloys Mennekes erfindet den ,Gliihauf*, einen

an der Wand zu befestigenden Feueranzlinder.
Beginn der industriellen Fertigung.

1949

In der eigenen AlugieBerei werden zum ersten Mal
Steckvorrichtungen aus einem Stiick hergestellt
1966

Start der Fertigung von runden Kraftsteckvorrichtungen
aus Kunststoff mit Gehaduseteilen in Kennfarben
2008

Aufbau der Geschaftsbereiche Elektromobilitat
2014

Der MENNEKES Ladestecker Typ 2 wird vom
Europdischen Parlament zum Standard in der

EU erklart.
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Georg MENSHEN |

GmbH & Co. KG MENSHEN

Als inhabergefiihrtes und -gepragtes Unternehmen steht
' MENSHEN seit mehr als 45 Jahren fiir bodenstandige, solide
Kompetenz, Nachhaltigkeit, Ehrgeiz, Vielseitigkeit und
Engagement. Aber auch und gerade fiir weltweite Prasenz.

In Finnentrop gestartet, arbeiten rund 1.300 Mitarbeiter heute
an insgesamt flinfzehn Standorten in Asien, Amerika und
Europa. lhnen bietet MENSHEN interessante Perspektiven und
spannende Aufgaben, die Maglichkeit zur beruflichen Weiter-
entwicklung und die Vereinbarkeit von Beruf und Familie.

Die Georg MENSHEN GmbH & Co. KG gehort zur LUKAD
Holding GmbH. Der Name LUKAD setzt sich tbrigens aus den
Vornamen der federflihrenden Familienmitglieder zusammen:
L (Lutz) U (Ursula) K (Knut) A (Arnold) D (Dorle).

Dank einer starken Innovationskultur und partnerschaft-

licher Kundenbeziehungen ist MENSHEN aus Finnentrop
_ ) ) Daten und Fakten

der weltweite Marktfiihrer von Kunststoffverschliissen,

Kaffeekapseln und spritzgegossenen Verpackungs- Weltweiter Marktfiihrer von Kunststoff-

komponenten. Fiihrende Markenprodukt-Hersteller auf verschliissen und Systemverpackungen

der ganzen Welt vertrauen auf MENSHEN-Produkte. * ca. 1.300 Mitarbeiter _

Mit zukunftsweisenden Neuentwicklungen wie intelligenten = 10 e e el e el

Dosier- und \/?nnlsystem?n SOWI-<.3 richtunggebenden Meilensteine

Beutelverschliissen und einer unlbertroffenen Produkt- 1972

und Dienstleistungsqualitat ist MENSHEN wichtiger Partner Waldwick Plastics USA

fir Kunden aus den Branchen Kosmetik, Chemie, Reini- 1992

. . . MENSHEN UK
gungs- und Waschmittel sowie der Lebensmittel- und
.. . . . . . 1995

Getrdnkeindustrie. Dabei werden nicht nur MaBstabe MENSHEN Emballage, Frankreich

in Design, Funktion und Sicherheit gesetzt, sondern auch 1996

in Sachen Nachhaltigkeit. Die Palette der mit MENSHEN- MENSHEN lber, Spanien

Artikeln verpackten Produkte reicht von sensiblen Lebens- 1998 i )

. . . . L MENSHEN Mexicana, Mexiko

mitteln Gber hochwertige Kosmetikprodukte bis hin zu 1998

effektiven Reinigungsmitteln und hochreinen Produkten MENSHEN Packaging (Shanghai) Co. Ltd., China

der chemischen Industrie. 2000
MENSHEN Kunststofftechnik, Sundern-Hagen
2003
MENSHEN Switzerland
2004

................................................................................ Einfuhrung Reinraumproduktion Klasse 10.000 Ceeeeeaeaan

2005
MENSHEN Packaging CIS, Russland

Georg MENSHEN GmbH & Co. KG 2010

corg . m S Shanghai: Einrichtung Reinraum und Umzug

Industrlf.zstraBe 26 in gréBere Raumlichkeiten

57413 Finnentrop 2014

\ 02721518-0 MENSHEN Packaging (Guangzhou) Co. Ltd., China

02721518-198 \§

A contact@menshen.com
2 www.menshen.com
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Franz Miederhoff oHG
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FRANZ MIEDERHOFF

SIDE-CURTAIN-SPANNER - OSEN - KRAMPEN - HAKEN
DREH- 'UND SCHIEBE-YERSCHLUSSE - PLANENAUFROLLSYSTEME
PLANENSEILE - ZELTKEDER - KUNSTSTOFFBERIEMUNG

HANDWERKZEUGE - OSEN-EINSETZMASCHINEN U. V. M.

Die Franz Miederhoff oHG ist europaweit marktfiihrender
Hersteller spezieller Verschluss- und Befestigungstechnik
zur Konfektion an technischem Schwergewebe und textilen
Strukturen. Das Unternehmen produziert nahezu samtliche
gangigen Befestigungs- und Verschlusssysteme fiir
LKW-Planen und (GroB-)Zeltbau und liefert Produkte fir
die Werbetechnik.

Zum Produktionsprogramm gehdren neben Side-Curtain-
Spannern u.a. auch Osen, Krampen, Dreh-und Schiebe-
verschlisse, Zeltkeder, Planenseile und -aufrollsysteme
sowie die zur Verarbeitung bendtigten Werkzeuge und
Maschinen. Durch die groBe Produktbreite und -tiefe

Franz Miederhoff oHG
Rohre 50

59846 Sundern

\\ 02933839-0

02933 839-19

X1 contact@miederhoff.de
I www.miederhoff.de

FRANZ MIEDERHOFF

bietet Miederhoff seinen mehr als 3.000 Kunden des Nfz-
Ausriistungsmarktes und der Planenkonfektion Komplett-
I6sungen in der Befestigungstechnik an. Miederhoff
beliefert seine Kunden in mehr als 60 Ldndern weltweit.

1896 wurde das Unternehmen als Schmiede im Ortsteil
Endorf gegriindet. Nach Umstieg auf die Herstellung von
LKW-Beschlagen ab den 1950er Jahren und mehreren
Erweiterungen erfolgte 1987 die Sitzverlegung nach
Sundern. 1991 wurde ein weiterer Produktionsstandort

in Sachsen errichtet. Ab den 1990er Jahren konzentrierte
man sich verstarkt auf die Herstellung von Planen-
Spannsystemen, die heute zu den Hauptumsatztragern

des Unternehemens zahlen. 2001 entwickelte man mit

der Produktlinie ,Sign-Ware" ein Trager- und Schienen-
system fir Digitaldruck und Messebau. Seit 2007 ist der
Produktbereich als Sign-Ware GmbH & Co.KG selbststandig.
2011 wurde der Produktionsstandort Sundern nochmals
erweitert und um eine hochmoderne Kunststoffspritzguss-
und Extrusionsfertigung erganzt.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer fiir Verschluss-Systeme
von LKW-Planen und Zelten

® 150 Mitarbeiter

Meilensteine

1896

Griindung als Kettenschmiede

1991

Produktionsstandort Sehmatal-Neudorf (Sachsen)
1990er Jahre

Entwicklung und Herstellung von
Planen-Spannsystemen

1999

Direktspanner (pat.)

2001

Produktlinie ,Sign-Ware",

ab 2007 eigenstdndiges Unternehmen

201
neue Kunststofffertigung
2014 - heute

konsequente Weiterentwicklung und Investitionen
sowohl in die technische Ausstattung, Infrastruktur
und Mitarbeiter sowie in die Produktentwicklung
und Prozesssicherheit
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MK Metallfolien GmbH

Zu den Hauptkunden gehdren Hersteller von Katalysatoren
wie Continental Emitec in Lohmar und Qberland-Mangold
in Eschenlohe (Stiddeutschland). Die hauchdiinnen Super-
folien aus Hagen ermdglichen eine hohe Wirksamkeit von
Katalysatoren. Die Produkte kommen liberwiegend in Autos,
Motorradern und Nutzfahrzeugen zum Einsatz. In Zukunft
sollen aber auch verstarkt landwirtschaftliche Maschinen,
Motorboote und Kreuzfahrtschiffe mit Katalysatoren
ausgestattet werden. Getrieben wird die Marktentwicklung
von immer strengeren Gesetzen im Umweltbereich.

MK Metallfolien erwirtschaftete im Jahr 2017 mit ca.

100 Mitarbeitern einen Umsatz in Héhe von knapp

40 Mio. Euro. Der Exportanteil liegt bei rund 50 Prozent.

Der Weltmarktanteil am Markt fir Katalysatorfolien betragt
mehr als 40 Prozent. Produziert wird an den Standorten
Hagen-Vorhalle und Schwerte sowie seit 2008 auch in den
USA. Seit 2011 betreibt das Unternehmen ein Service-Center
in China. Dariiber hinaus sichern Vertriebspartner in Japan,
Taiwan und Osteuropa wichtige Absatzmarkte.

MK Metallfolien wurde im Jahr 1999 von Gerd Cloppenburg
gemeinsam mit drei weiteren Gesellschaftern gegriindet.
Das Unternehmen ist Giberwiegend im Familienbesitz und

Die MK Metallfolien GmbH ist Spezialist flr die Herstellung wird von Gerd Cloppenburg als geschaftsfiihrendem
von besonders diinnen metallischen Folien - bis zu einer Gesellschafter geleitet.
Stéarke von 0,015mm - aus Edelstahl und Spezialwerkstoffen
z.B. Nickel, Titan). Etwa zwei Drittel seines Umsatzes erzielt
: ) . . . Daten und Fakten
das Unternehmen mit Katalysatorfolien. In diesem Markt-
segment ist MK Metallfolien Weltmarktfiihrer. Darlber Weltmarktfiihrer fiir metallische Folien
hinaus werden Produkte fiir die Elektro-und Elektronik- fiir die Abgasnachbehandlung
industrie, die Luftfahrtindustrie sowie die Medizintechnik ® ca. 100 Mitarbeiter
hergestellt. Ein Produktbeispiel sind Tragerfolien fiir ® ca. 40 Mio. € Umsatz
Solarzellen.
Meilensteine
1999
Griindung durch Gerd Cloppenburg
2005
................................................................................ Entwicklung eines Patentwerkstoffs e
2008
Aufbau eines vollintegrierten
Kaltwalzwerks in den USA
MK Metallfolien GmbH 2011
Volmarsteiner StraBe 1-9 Service-Center in Wujiang, China
58089 Hagen 2013
\ 0233148475-0 Patenterteilung fiir beschichtete Folien
£ 02331 48475-15 _
1 info@mk-metallfolien.de
L www.mk-metallfolien.de
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MPG -

Mendener Prazisionsrohr GmbH
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MPG Mendener Préazisionsrohr GmbH ist aus der ehemaligen
hde Metallwerk GmbH (vormals Eichelberg) hervorgegangen
und hat sich als Anbieter von nahtlos gezogenen Warme-

tauscher- und Kondensatorrohren in allen genormten
Kupferlegierungen im Markt einen Namen gemacht.

Das Werk kann auf eine mehr als 150-jahrige Geschichte
zuriickblicken.

Dank der hohen Qualitdt und Lieferzuverldssigkeit zahlen
heute nahezu alle namhaften Kraftwerksbauer sowie viele
europaische Kraftwerks- und Raffineriebetreiber zu den
Kunden der MPG.

Das Produktprogramm umfasst Warmetauscherrohre
als nahtlos gezogene Glattrohre in diversen Kupfer-
Legierungen in allen relevanten Abmessungsbereichen.
Hohe Prazision bei Oberflichen und Abmessungen ist
die Basis fiir die hohe Produktqualitat. Dartiber hinaus

MPG Mendener Prazisionsrohr GmbH
Balver StraBBe 86

58706 Menden

" 02373 1769-0

02373 1769-230

X1 info@mpg-tubes.com

= www.mpg-tubes.com

fertigt MPG oberflachenstrukturierte Warmetauscher-
rohre mit optimierten Warmeubertragungseigenschaften
in nahezu allen metallischen Werkstoffen.

Neben Rohren fir Warmeubertrager stellt MPG Mendener
Prazisionsrohr GmbH spezielle Gleitlagerlegierungen
entsprechend der Vorgaben der Kunden fiir den Automo-
tive-Bereich her.

MPG Mendener Prézisionsronr GmbH produziert mit
insgesamt ca. 150 Mitarbeitern ausschlieBlich am Standort
Menden (Sauerland). Ca. 70% des Umsatzes wird im
Ausland erzielt. Uber Vertretungen ist MPG vor allem in
Europa und in der MENA Region vertreten, seit 2014 auch
in den USA.

Neuproduktentwicklungen wurden in den vergangenen
Jahren vor allem in der Entwicklung hocheffizienter
Warmediibertragerohre vorangetrieben. Fiir den Automotive-
Bereich wurden neue Legierungen hergestellt.

Das Unternehmen ist gemaB ISO 9001, 14001 und
ISO 50001 zertifiziert.

Daten und Fakten

Marktfiihrer Europa fiir kupferlegierte
Warmetauscherrohre

® 150 Mitarbeiter
® 28 Mio. € Umsatz

Meilensteine

2004

Ubernahme der insolventen

hde Metallwerk GmbH

2006

Beginn der Fertigung oberflachenstrukturierter
Warmetauscherrohre




MUBEA Tailor Rolled Blanks GmbH

U Profilbewertung
2, Korrektur
3) Walzspaltregelung

Die Mubea Tailor Rolled Blanks GmbH wurde 2010 als
Tochtergesellschaft gegriindet und stellt als weltweit
einziges Unternehmen Halbzeuge und Komponenten aus
flexibel gewalztem Bandstahl her. Diese von Mubea zur
industriellen Serienreife entwickelte Leichtbautechnologie
hat sich in den vergangenen Jahren international als
Standard bei den Automobilherstellern etabliert, um das
Gewicht von Karosseriebauteilen reduzieren zu kdnnen.
Die Forderung der Kunden nach kostengiinstigen Leicht-
baulésungen und die hervorragende Umformbarkeit von
Tailor Rolled Blanks® (TRB®) haben bereits zu erfolgreichen
Serienprojekten gefiihrt.

Das Produktspektrum der Mubea Tailor Rolled Blanks GmbH
hat sich inzwischen um Formschnitte fiir die Warmumfor-
mung sowie fertige Strukturbauteile aus flexibel gewalztem
Material erweitert. Dadurch sind Tailor Rolled Blanks®
heute nicht nur in Premium-, sondern auch in GroBserien-
fahrzeugen zu finden. Aktuell wird am Standort Florence
(Kentucky, USA) eine weitere Anlage in Betrieb genommen.

Muhr und Bender KG
Mubea-Platz 1

57439 Attendorn

\\ 0272262-0
02722 62-9575
1 info@mubea.com
2 www.mubea.com
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Mubea

light.efficient.global.

Mit dem Aufbau der Fertigung fiir flexibel gewalzte Bauteile
in Taicang (China) steigt die Kapazitit auf 580.000 Tonnen/
Jahr. Mit zukiinftig sechs Werken fiir flexibles Walzen in
Europa, Nordamerika und Asien ist Mubea dem Wunsch der
Kunden nach lokalen Fertigungsstatten gefolgt und somit
in der Lage, die gesamte Kundenbasis individuell mit flexibel
gewalzten Komponenten zu beliefern.

Die Mubea-Unternehmensgruppe ist als global agierender
Spezialist fr innovative Leichtbauldsungen in der
Automobilbranche bekannt. Als Familienunternehmen in
der vierten Generation wurde Mubea in den vergangenen
Jahrzehnten mit seinen Produkten in den Bereichen
Fahrwerk, Karosserie, Antrieb und Industrie zu einem der
Top-100-Unternehmen unter den weltweiten Auto-
mobilzulieferern. Mit der Entwicklung und Herstellung
komplexer Automobilkomponenten tragt Mubea zur
Gewichtsreduzierung und zu vermindertem CO_-AusstoB
von Fahrzeugen bei.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir flexibel gewalzte Produkte
® 840 Mitarbeiter (MUBEA-Gruppe: 13.000)
® 293 Mio. € Umsatz (MUBEA-Gruppe: 2,2 Mrd. €)

Meilensteine

1916

Grlindung der heutigen Mubea-Unternehmens-
gruppe im stidwestfélischen Attendorn
1997-2001

Entwicklung der innovativen Walztechnologie
des flexiblen Walzens von TRB®

2001

Erster Serienauftrag flr TRB®

2016

100-jdhriges Jubildum der
Mubea-Unternehmensgruppe

2018

Ausbau der TRB®-Produktionsstandorte

um eine Fertigungsstatte in China

[111]



I Im Team fiir Sidwestfalen
) Amsberg Hagen Sicgen

NEOSID Pemetzrieder
GmbH & Co. KG

.............................................................................. 1951
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Die NEOSID Pemetzrieder GmbH & Co. KG ist Spezialist

fur Ferrite und Spulen in der Hochfrequenztechnik.

Zu den Schwerpunkten gehort die Herstellung von Miniatur-
Transpondern und RFID-Komponenten. Die Marktfihrer-
schaft von NEOSID basiert in starkem MaBe auf der
Kompetenz, Ferritteile in einem spritztechnischen Verfahren
herzustellen und damit Geometrien zu realisieren, die
tblicherweise nur bei thermoplastischen Kunststoffteilen
zu finden sind. Auf diese Weise kdnnen besondere kunden-
spezifische Anforderungen an die Gestaltung berticksichtigt
werden.

Das Unternehmen entwickelt und produziert die elektro-
nischen Bauteile fiir Hightech-Branchen wie die Medizin-
technik, die Telekommunikation, die Kfz-Industrie und die
Industrieelektronik. In modernen Automobilen sind Ferrite
und induktive Bauteile zum Beispiel unverzichtbar, wenn es

NEOSID Pemetzrieder GmbH & Co. KG
Langenscheid 26-30

58553 Halver

\\ 02353 71-0

02353 71-54

X1 info@neosid.de

2 www.neosid.de

N L | >

Expertise in components

um die dynamische Reifendruckkontrolle, die Airbag- und
Gurtstraffer-Elektronik oder schllssellose Zugangssysteme
(Keyless Go-Systeme) geht. In chirurgischen Instrumenten
ermdglicht die Integration von RFID-Tags die Nachverfol-
gung der Instrumente Uber den gesamten logistischen
Prozess.

NEOSID belegt Platz 20 unter den 50 innovativsten Mittel-
stdndlern in Deutschland, die im Rahmen einer Exklusiv-
Studie im Auftrag der WirtschaftsWoche ermittelt wurden.
AuBerdem ist das Unternehmen Trager des Siegels
JInnovativ durch Forschung”, das durch den Stifterverband
verliehen wird.

Zu den Kunden von NEQSID gehoren namhafte Welt-
konzerne in der Automotivelektronik und Medizintechnik
sowie eine Vielzahl von Mittelstandlern. Das Unternehmen
entwickelt und fertigt Ferrite ausschlieBlich am Standort
Halver und arbeitet mit Vertriebspartnern in 27 Landern.

NEOSID hat ein Umweltmanagementsystem nach ISO 14001
und ist nach ISO/TS 16949 zertifiziert. Das Unternehmen
befindet sich im Familienbesitz.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Ferrite mit besonderer
Formgebung

® ca. 90 Mitarbeiter
® 14,5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1933

Griindung der Firma NEOSID in Berlin
durch Hans Georg Pemetzrieder

1947

Griindung eines rechtlich eigenstandigen
Zweigbetriebs in Halver

Zusammenlegung beider Betriebe in Halver
1993

Kooperation mit ausldndischen Firmen

2012

Produktionsstart innovativer RFID-Transponder
2017

3D Wiirfel-Antenne fiir AR/VR/Mixed Reality
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Neubauer

Neubauer Automation oHG Automation

deutlich geringeren Personalaufwand fiir ohnehin unliebsame
Tatigkeiten, andererseits aus der Senkung von Schnitt- und
Sortierverlusten sowie einer Qualitatsoptimierung gegen-
tber manueller Sortierung. Fir eine dazu von Neubauer
entwickelte Wasserstrahl-Schneidetechnik erhielt das
Unternehmen den Innovationspreis 2012 der ExpoSE-Messe
(Européische Spargel- und Erdbeerbérse) in Karlsruhe.

1987 machte sich Hermann Neubauer mit einem Sonder-
maschinenbau-Unternehmen mit Schwerpunkt Messtechnik
in Welver-Scheidingen selbststandig. Der Personalengpass
in der Spargelernte, der Ende der 1980er Jahre aus der
gesetzlichen Beschrankung von Saison-Fremdarbeitern
resultierte, brachte ihn bereits wenige Jahre spater auf die
Idee, die Sortierung zu automatisieren. Neubauer Auto-
mation bietet tber die Entwicklung und Fertigung der

Die Neubauer Automation oHG entwickelt und fertigt seit Sortiermaschinen hinaus ein Full-Service-Paket, das eine

30 Jahren intelligente, rechnergestlitzte Sondermaschinen zeitnahe Reparatur und die Belieferung mit Original-

fir die Landwirtschaft, die Automobilindustrie und den Ersatzteilen einschlieBt. Dabei kommt dem Unternehmen

Maschinenbau. Eine weltmarktfiihrende Stellung hat sich die hohe Eigenfertigungsdichte von etwa 90% zu Gute.

das Unternehmen, das im stidwestfalischen Welver

(Kreis Soest) beheimatet ist, mit der Entwicklung von

automatischen Spargelsortiermaschinen erarbeitet.
Weltmarktfiihrer fiir automatische

Unter dem Produktnamen ESPASO vertreibt Neubauer Spargelsortiermaschinen

seine auf die spezifischen Kundenanspriiche oft individuell ® 35 Mitarbeiter

zugeschnittenen Sortiermaschinen in die Haupt-Spargel-

produktionsldnder in West- und Siideuropa ebenso wie ':Age:;"mi"e

nach Peru, Chile, Kanada, Australien, Nordamerika und AT els Sendrssnatau-UiEndinen

Neuseeland. Peru ist neben China der weltgréBte Spargel- fiir Messtechnik in Scheidingen (Welver) durch
produzent und deshalb ein hochinteressanter Markt. Hermann Neubauer

1994
Spargelsortiermaschinen verschaffen den Erzeugern einen Sg;;toph B BT 22 17 2 LI e e

Produktivitatssprung. Er entsteht einerseits aus einem Entwicklung eines ersten Prototyps

einer Spargelsortiermaschine

1999

Entwicklung der Spargelsortiermaschine ESPASO
2011
................................................................................ Entwicklung der Wasserstrahlschneidetechnik
2012

Neubauer erhdlt den Innovationspreis

der ExpoSE Karlsruhe

Neubauer Automation oHG

anyl 2015
Am Bierbdumchen 12 Neuentwicklung einer schnelleren und prazise
59514 Welver messenden Verwiegeanlage fiir Bleich- und
\ 0238492022-0 Griinspargel
02384 92022-99 _

1 info@neubauer-automation.de
L www.neubauer-automation.de
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Nolle-Pepin GmbH & Co. KG

[114]

Bereits vor liber 60 Jahren hat sich Nélle-Pepin erfolgreich
auf die Herstellung von Netzen flr die Fahrzeugindustrie
spezialisiert. Durch auBergewdhnliche Qualitét, Innova-
tionsfreudigkeit und Flexibilitat wuchs das Unternehmen
kontinuierlich und avancierte bald zum Weltmarktfiihrer
und gefragten Spezialisten fur alle Anforderungen rund um
individuelle Netzsysteme.

Neben den modernsten Netzmaschinen, verfiigt die Firma
Nolle-Pepin Uber eine Kordelflechterei, eine CNC-Drahtbie-
geabteilung und eine Kunststoffbeschichtungsanlage.

Automobile, Nutzfahrzeuge, Wohnmobile, Eisenbahn,
Schiffe und Flugzeuge - lberall finden sich Giberzeugende
Lésungen von Nolle-Pepin. Das modulare Produktprogramm
deckt beinahe den gesamten Netzbedarf bei allen Fahrzeug-
typen ab. Ob Drahtrahmen-, Gummirand- oder Kunststoff-
rahmennetz, das Nolle-Pepin-Entwicklungsteam findet auch

Nolle-Pepin GmbH & Co. KG
Am Damm 8

58332 Schwelm

. 023369389-0

02336 9389-130

X1 info@noelle-pepin.de
21 www.noelle-pepin.de

fur die schwierigsten und anspruchsvollsten Aufgaben
immer eine Losung.

Serienartikel in hohen Stlickzahlen geh&ren ebenso zum
Programm wie maBgeschneiderte Sonderanfertigungen.
Dank flexibler Kapazitdten und dem Qualitatsstandard SO /
TS 16949 erfillt das Unternehmen die unterschiedlichsten
Anforderungen aller Kunden in klrzester Zeit. Zur Fahr-
zeugnachristung bietet der Schwelmer Hersteller ein
umfangreiches Zubehdrprogramm, das fast jeden Wunsch
erfillt.

Das 1899 gegriindete Unternehmen gehort seit 2014 der
Né6lle-Pepin Familien-Stiftung an. An den drei Standorten
in Schwelm sind ca. 140 Mitarbeiter beschaftigt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Netze fiir Automobile,
Flugzeuge, Schiffe und Camping Caravans
® 140 Mitarbeiter

Meilensteine
1899
Griindung als Hersteller von Posamenten
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OBO Bettermann Holding
GmbH & Co. KG

hat das Unternehmen den Umsatz auf ca. 550 Millionen
Euro mehr als verdoppelt.

Modernste Fertigungsanlagen und standige Prozess-
optimierung sind bei OBO eine Voraussetzung flr erst-
klassige Produkte. Hohe Produktionstiefe und starke
Prozessautomatisierung ermdéglichen Flexibilitat und
Effizienz.

Die groBte Investition der Firmengeschichte wurde im
Jahr 2011 in Betrieb genommen: Im Metall-Kompetenz-
zentrum in Menden werden pro Jahr auf einer Fldche von
etwa 30.000 Quadratmetern mehr als 24 Millionen Meter
Kabeltrag-Systeme gefertigt. Mit der modernsten Feuer-
verzinkerei Europas entstand dort ein Produktionsstandort
Wenn es um den reibungslosen Fluss von Strom, Energie auf dem heute im Dreischicht-Betrieb gearbeitet wird.
und Daten geht, setzen Ingenieure und Handwerker an vielen
Orten der Welt auf das Sortiment von OBO Bettermann.
Mit der Markenaussage ,building connections” verbindet
OBO rund 30.000 hochwertige elektrotechnische Marken-
produkte und Serviceleistungen zu einsatzorientierten
Losungen fir Projekte in Industrie, Gewerbe und Infrastruktur-
einrichtungen. OBO-Produkte schitzen gegen Blitzschlag Weltmarktfiihrer fiir Kabeltrag-Systeme
und Brand, sichern den Energiefluss in komplexen techni- mit schraubenloser Verbindung (Magic),
schen Infrastrukturen und fiihren Datenstréme in groBen Unterflur-Systeme. T ollen lslaits] o Bliseies
Verwaltungen. OBO ist weltweit aktiv und beschaftigt rund * Mehr als A."Ooo Mitarbeiter

. N . . ® ca. 550 Mio. € Umsatz
4,000 Mitarbeiter in Gber 60 Landern. Der Stammsitz des » 40 Tochtergesellschaften
1911 gegriindeten Familienunternehmens ist Menden.

40 Tochtergesellschaften und Vertretungen schaffen Meilensteine
Prasenz in Markten auf allen Kontinenten. 1911
Griindung

Produktionsstandorte auBerhalb von Deutschland liegen 1952
Aufnahme von ,0BO (Ohne BOhren)"

in Ungarn, der Schweiz, in Indien, Russland, den USA, in den Firmennamen
GroBbritannien und Sudafrika. In den vergangenen Jahren 20m

OBO wird 100 Jahre jung und nimmt auf einer
Flache von 30.000 Quadratmetern das Mendener
Metall-Kompetenzzentrum, mit Europas modernster
Feuerverzinkerei, in Betrieb
................................................................................ 2017
Nach einer 15-monatigen Bauzeit wird das
5.000 Quadratmeter groBe Europa-Forum am

OBO Bettermann kiolding ungarischen Standort Bugyi, 25 km stdlich der

GTbH & C?' KG ungarischen Hauptstadt, er6ffnet. Bugyi ist mit
Huingser Ring 52 1.150 Mitarbeitern einer der wichtigsten und
58710 Menden modernsten Produktions- und Logistikstandorte
\ 0237389-0 von 0BO Bettermann.

02373 89-238 \_

X1 info@obo.de
0 www.obo.de
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Olsberg GmbH
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Der nach seinem Unternehmenssitz benannte Hersteller
Olsberg GmbH ist einer der bedeutenden Anbieter von
designorientierten Kamin- und Pellet-Ofen. Sie werden
unter den Markennamen ,Qlsberg” Gber den Fachhandel
und ,Fireplace" Giber Baumarkte vertrieben. Weltmarktfiihrer
ist Olsberg mit den vor fast 15 Jahren entwickelten raum-
luftunabhdngigen Kamindfen. Die fur den Verbrennungs-
prozess bendtigte Luft wird hier durch einen separaten
Anschluss auBerhalb der Gebdudehille angesaugt. Das
Deutsche Institut fir Bautechnik hat den Betrieb in Kombi-
nation mit einer Wohnraumliiftungslange zugelassen.
Kernelement ist ein patentiertes TurschlieBsystem, das die
Dichtigkeit des Brennraums gewahrleistet. Raumluftunab-
hdngige Kamindfen sind ideal fiir den Einsatz in Niedrig-
energie- und Passivhdusern geeignet. Doch auch in einem
nach herkdmmlichen Standards gebauten Haus werden sie
gerne genutzt.

Olsberg gehdrt mit seiner Uber 440jahrigen Geschichte zu
den altesten Familienunternehmen Deutschlands. Neben den
eingangs genannten Kaminofen, die mit nachwachsenden
Rohstoffen (Scheitholz und Pellets) befeuert werden, zéhlt
die Herstellung von Industrieprodukten aus Eisenguss und
Feinblech zu den Kernaktivitaten des Unternehmens. Die
Sparte Gusstechnik bietet Serien- und Handformgussteile

Olsberg GmbH
HittenstraBe 38
59939 Olsberg

. 02962 805-0
02962 805-180
X info@olsberg.com
2 www.olsberg.com

V'
Yolsberg

innovativ. seit 1577

aus Grau- und Spharoguss von 1 bis 8.000 kg sowie ein
umfassendes Leistungsangebot von der Konstruktions-
beratung bis zur Logistik. Abnehmer sind zahlreiche Kunden
aus dem européaischen Maschinenbau. Die GieBerei-Produkte
finden sich u.a. in elektrischen Antriebsldsungen, in
Wasserpumpen oder auch in Kompressoren wieder. Mit der
Sparte Feinblechtechnik etabliert sich Olsberg als Anbieter
industrieller Systemlésungen aus Stahlblech, Aluminium und
Edelstahl. Das Spektrum reicht von einfachen Komponenten
uber Baugruppen bis hin zu kompletten Einheiten. Die
Feinblechprodukte werden fiir Markenartikler wie WMF,
Viessmann oder AEG gefertigt.

Das Unternehmen hat Produktionsstandorte in Olsberg,
Brilon, Konigshitte sowie im Rahmen einer Mehrheits-

beteiligung in Ungarn.
Daten und Fakten

Weltmarktfiinrer fiir raumluftunabhéngige
Kamindfen

® 450 Mitarbeiter
® 57 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1577

erste urkundliche Erwdhnung als Eisenhlitte mit
eigener Erzférderung

1855

Beginn der Produktion von Kessel6fen fiir die Land-
wirtschaft und Aufstieg zum europaischen Marktfiihrer
1920

Beginn der Fertigung von Olsberg-Kohledfen, Vertrieb
in Europa und den USA

1956

Beginn der Fertigung von Olsberg-Olsfen

1980

Vertrieb von Stahlblech-Kaminéfen fiir Scheitholz
2004

Entwicklung des raumluftunabhdngigen Kaminofens
.Mayon Compact"

2012

Entwicklung des raumluftunabhdngigen Pelletofens
Levana"

2014

Entwicklung der schadstoffarmen
Verbrennungstechnik ,Wirbelbrennkammer"

2016

Weiterentwicklung de elektronischen

Ofensteuerung OEC Il




Oventrop GmbH & Co. KG

Das Olsberger Unternehmen Oventrop ist einer der fiihren-
den europédischen Hersteller von Armaturen, Reglern und
Systemen fur die Haustechnik. Mit etwa 1.200 Mitarbeitern
produziert und vertreibt das familiengefiihrte Unternehmen
weltweit ein umfangreiches Programm von Armaturen und
Systemen fiir die Bereiche Heizen, Kiihlen und Trinkwasser.

Oventrop versteht sich als kompetenter Partner von
GroBhandel, Installateuren, Planern und Investoren sowie
der Industrie. Der partnerschaftliche Umgang miteinander
sowie ein verantwortungsvolles und nachhaltiges Handeln
in allen Bereichen sind ein wesentlicher Bestandteil

der Unternehmensphilosophie. Qualitdt und Innovation
sind Attribute, die fir die Marke Oventrop stehen.

Das Unternehmen wird von den Geschaftsfiihrenden
Gesellschaftern Jochen Fahnrich und Johannes Rump
geleitet.

Oventrop GmbH & Co. KG
Paul-Oventrop-StraBe 1
59939 Olsberg

\ 02962 82-0

02962 82-400

X mail@oventrop.com
= www.oventrop.com

<« Im Team fiir Siidwestfalen
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oventrop

Oventrop Premium Produkte und Systeme sind nachhaltig,
erfiillen hochste Qualitdtstandards und sind fiir den Einsatz
in modernen Gebduden entwickelt. Ziel ist das Optimieren
von Heizen und Kiihlen sowie der Bereitstellung von
Trinkwasser. Die Produktpalette wird standig an die sich
wandelnden Bedirfnisse angepasst.

Innerhalb der Gebdudeautomation gewinnen zunehmend
vernetzte Systeme mit Uberwachungs—, Steuer-, Regel- und
Optimierungseinrichtungen an Bedeutung. Oventrop bietet
hierzu Armaturen und Stellantriebe, die sich fir verschie-
dene Aufgaben der Gebdudeautomation kombinieren lassen.
Das sind z.B. Ldsungen fiir Raumkiihlung, Heizung,
Hydraulik, Luftung oder Trinkwasserhygiene. Kollektoren,
Regler und Speicher fir die Solarthermie ergénzen das
Angebot des Unternehmens.

Daten und Fakten

Einer der fiihrenden europdischen Hersteller
von Heizungs-Armaturen, Reglern und Systemen
fiir die Haustechnik

® ca. 1.200 Mitarbeiter

® ca. 230 Mio. € Konzernumsatz

Meilensteine

1851

Griindung durch Arnold Oventrop in Altena,
Produktion von Messingwaren

1886

Standortverlagerung in das Gebiet der heutigen
Stadt Olsberg

1952

Familien Fahnrich und Rump werden Gesellschafter
um 1960

Oventrop wird filhrend auf dem Gebiet der Olarmaturen
1980

Erdffnung eines Produktionsbetriebs in Brilon.
Thermostatventile und andere Heizungsarmaturen
bestimmen zunehmend das Produktionsprogramm
2015

Errichtung einer mit modernster Technik ausgestatteten
Betriebshalle mit ca. 12.000 m2 Nutzflache in Brilon
2018

Produktprogamm umfasst etwa 7.000 Artikel ftr
die Bereiche Heizen, Kiihlen und Trinkwasser sowie
Industrie
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Ernst Pennekamp GmbH & oHG

Die Ernst Pennekamp GmbH & Co. oHG ist auf die Her-
stellung von Kihléfen und HeiBendtransportanlagen fir die
Glasindustrie spezialisiert und beliefert als Weltmarktfiihrer
alle namhaften Glashersteller von Hohlglasfabrikanten Gber
Solarglashersteller bis hin zum Produzenten von Flachbild-
schirmen mit entsprechenden Produktionsanlagen auf
hochstem technologischen Niveau.

In den Kiihl6fen wird das Gber 600°C heiBe in Form
gebrachte Glasstiick langsam und spannungsfrei abgekiihlt.
Bei diesem Teil des Produktionsprozesses stehen bei
Pennekamp die Energieverbrauchsreduzierung durch ein
patentiertes Driftsystem und die Minimierung von Still-
standszeiten bei der Beschickung im Vordergrund der
Effizienzsteigerung. Die hierdurch erlangte hohe Flexibilitat
und der Einsatz integrierter Steuerungen fiir den Gesamt-
prozess zeichnen die von Pennekamp angebotenen

Lésungen aus, die weltweit bei allen flihrenden Glashitten
zum Einsatz kommen. Da jedes Produkt einzigartig ist,

ist der hohe Forschungs- und Entwicklungseinsatz von

ca. 10-15 Prozent am Gesamtumsatz verstandlich. 20 der
insgesamt 100 Mitarbeiter arbeiten im F + E-Bereich.

Mit der neuesten Entwicklung bietet Pennekamp eine
eigenen patentierten modulierender Flachenbrenner

mit Whirlwind-Technologie unter dem Namen "BLEU"
Burner - Low - Emission - Unit an, der mit seiner stufen-
losen Modulierbarkeit von 20-200KW brancheniibergreifend
einsetzbar ist.

Der 1945 von Ernst Pennekamp in Wuppertal gegriindete
Betrieb beschéftigte sich als erstes Unternehmen mit der
Herstellung von Ganzmetalldurchlaufdfen fir die Glas-
entspannung. Im Jahr 2004 erfolgte der Umzug in das
Gewerbegebiet Ennepetal-Oelkinghausen, der mit einer
groBen Expansion verbunden war. 2007 dbernahmen die
Bruder Thorsten Seidel und Peter Ashok Seidel das Unter-
nehmen und fiihrten es zu der heutigen Bedeutung.

Heute werden jahrlich zwischen 50 und 100 GroBprojekte
durchgefiihrt. Wahrend die Produkte ausschlieBlich in
Ennepetal gefertigt werden, bedient sich Pennekamp zum

Vertrieb eines Netzes mit tiber 10 externen Landervertretun-

gen in aller Welt. Der internationale Erfolg zeigt sich auch
an einem Exportanteil von 80 - 90%.

Weltmarktfiihrer fiir Kiihlofen und HeiB3-
endtransportanlagen fiir die Glasindustrie
® 100 Mitarbeiter

® Ca. 50-100 GroBprojekte pro Jahr

Meilensteine

.............................................................................. 1945
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Ernst Pennekamp GmbH & oHG
Konigsfelder StraBe 38-42
58256 Ennepetal

\ 02333605-0

02333 605-200

X info@pennekamp.de

=1 www.pennekamp.de

Griindung als Hersteller von Ganzmetalléfen
durch Ernst Pennekamp in Wuppertal

2004

Umzug nach Ennepetal

2007

Ubernahme durch Thorsten Seidel und

Peter Ashok Seidel

Daten und Fakten




platzmann federn gmbh & co. kg
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Das Unternehmen platzmann federn gehért zu den
Weltmarktfiihrern im Industriezweig der Federntechnik und
produziert Druckfedern, Zugfedern, Drahtbiegeteile und
Schenkelfedern in den Drahtstdrken von 0,10 mm bis
60,00 mm sowie Flachfedern in den Breitenabmessungen
von 1,00mm bis 300 mm und bis zu einer Starke von
15,00 mm. AuBerdem gehért die Oberflachenverarbeitung
der erzeugten Produkte ebenfalls zum Spektrum des
Mittelstandlers. Alle Federn und Biegeteile kdnnen mit
galvanisierter, lackierter oder kunststoffbeschichteter
Oberflache geliefert werden.

Die platzmann federn gmbh & co. kg produziert in unter-
schiedlichsten Ausfiihrungen vorrangig fiir die Automobil-,
Automobilzuliefer-, Bau- und Landmaschinenindustrie, aber
auch fur alle anderen Bereiche. Seit dem Jahr 1988 beliefert
das Unternehmen ebenfalls das Marktsegment der Sonnen-
schutzindustrie und kiimmert sich dort - seit mittlerweile

platzmann federn gmbh & co. kg
SpannstiftstraBe 41

58119 Hagen

\ 023349596-0

02334 9596-97

X info@platzmann.de

2 www.platzmann.de

! Im Team fiir Siidwestfalen
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Plolmes®)

10 Jahren als Marktfiihrer - um die groBe Nachfrage nach
Spezialfedern.

Die qualitative Marktfiihrerschaft liegt in dem speziellen
Herstellungsverfahren zur Erzielung hochster GleichmaBig-
keit begriindet. Als weltweit agierende Unternehmens-
gruppe produziert platzmann federn in einem hoch-
modernen Maschinenpark. Alle Anlagen sind CNC gesteuert
und teilweise mit einem Kamerasystem ausgestattet.

Damit erhélt der Produktionsprozess ein Optimum an
Zuverldssigkeit und Prazision.

Das Unternehmen beschaftigt Gber 200 Mitarbeiter in drei
Produktionsstatten. 759% der Wertschopfung findet in
Stidwestfalen statt. Die Exportquote betrdgt mehr als 70 %.

Das Familienunternehmen platzmann federn wurde im Jahr
1922 durch Rudolf Platzmann, den GroBvater des heutigen
geschaftsfiihrenden Gesellschafters Frank Altemeyer
gegriindet. Mit dem Eintritt von Frank Altemeyer in die
Geschaftsleitung im Jahr 1988 hat das Unternehmen den
Einsatz computergestitzter Technik fur die Federnfertigung,
eine hohe Internationalisierung sowie den Vertrieb der
Produkte an die verschiedensten Branchen und Geschéafts-
felder vorangetrieben. Das Unternehmen zeichnet sich
durch eine werteorientierte Flihrung aus. Die Ausbildungs-
quote ist zweistellig.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Spezialfedern fiir die
Sonnenschutzindustrie
® (iber 200 Mitarbeiter

Meilensteine

1922

Griindung des Unternehmens

1988

Einflihrung von CNC Technik fiir die Herstellung
von Federn

1993

Bezug des Produktions- und Logistikzentrums
2003

Schaffung eines zus. Standorts im Ausland
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pmdtechnologies ag
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Die pmdtechnologies ag, ein Tochterunternehmen der

ifm electronic GmbH aus Essen, ist ein fabless IC-Unter-
nehmen mit Sitz in Siegen und Dresden, sowie mit Tochter-
unternehmen im Silicon Valley (USA), Shanghai (China) und
in Seoul (Korea). Die pmd ist der weltweit fiihrende Anbieter
fur CMOS-basierte, digitale 3D Time-of-Flight (ToF) Bild-
sensor-Technologie. Das Unternehmen wurde im Jahr 2002
als Spin-Off aus dem Zentrum fiir Sensorsysteme (ZESS) der
Universitat Siegen gegriindet. Heute beschaftigt die pmd
mehr als 100 Mitarbeiter und besitzt Giber 350 Patente
weltweit, die sich mit pmd-basierten Anwendungen, dem
pmd-Messprinzip und dessen Umsetzung befassen.

3D-Sensoren von pmd werden in diversen Zielméarkten
eingesetzt. Das breit gefacherte Feld der Consumer Anwen-
dungen umfasst Smartphones, Roboter, Smart Home
Kameras, Drohnen sowie Augmented Reality und Virtual
Reality Applikationen. Unter anderem wurden die 3D
Sensoren von pmd schon in Google Tango Smartphones
wie das Asus ZenFone AR verbaut.

pmdtechnologies ag
Am Eichenhang 50
57076 Siegen

. 0271 238538-800
0271 238538-809
X1 info@pmdtec.com
= www.pmdtec.com

Weitere wichtige Anwendungsfelder sind die industrielle
Automatisierungstechnik, die Automotiveindustrie und die
Medizintechnik.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im technologischen Bereich
der 3D ToF Bildsensorik
® 100 Mitarbeiter

Meilensteine

2002

Griindung der pmdtechnologies gmbh und
Nominierung flr den deutschen Zukunftspreis
2005

Die ifm efector GmbH aus Essen wird Mitgesell-
schafter und das erste pmd basierte Industrieprodukt
gewinnt den Hermes Award

2012

Markteinflihrung des ersten kommerziell frei ver-
fligbaren 3D ToF Bildsensors. Mehr als 500.000 pmd
Sensoren erfolgreich im Markt etabliert

2016

US Président Barack Obama und Kanzlerin

Angela Merkel testen einen pmd Sensor auf der
Hannover Messe

2016/2017

Google Tango Phones Lenovo Phab 2 Pro und Asus
Zenfone AR mit pmd Sensoren eingefiihrt

2017

Baubeginn des gréBten Hichtech-Zentrums in
Stidwestfalen ,The SUMMIT" fiir 400 Mitarbeiter




Pottker GmbH

Die Pottker GmbH gehdrt zu den europaweiten Markt-
fuhrern bei Auszugsystemen flir Funktionstische mit

dem Schwerpunkt Esstische. Auch in Nordamerika ist das
Lippstadter Unternehmen mit seiner breiten Produktpalette
und einem Baukastensystem, das héchste Anpassung an

die Kundenerfordernisse ermdglicht, fihrend. Pottker
Auszugsysteme werden heute im privaten und gewerblichen
Bereich sowohl Indoor als auch Outdoor verwendet.

Neben modernsten Profilieranlagen und CNC-Bearbeitung
verfiigt die Péttker GmbH Gber einen hohen Standard

in der Stanztechnik. Die Endmontage findet gréBtenteils

in den Firmen Pottker Polska und Pdttker doo (Serbien) statt.

1966 entwickelte Norbert Pottker die ersten Auszugsysteme
aus Aluminium flr Banken und Versicherungen. Durch die
N&dhe zur Mobelindustrie entstand 1974 der erste Kugel-
auszug aus Stahl in Lippstadt. Der Erfolg kam dann mit der
Anschaffung der ersten Profilieranlage 1977.

P6ttker GmbH
Ostenfeldmark 3
59557 Lippstadt

\ 0294120950-0
=3 02941 20950-79
info@poettker.com
www.poettker.com
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POTTKER

Transforming furniture

In den ndchsten Jahren konnten so wichtige Impulse
fiir Schubkastenausziige wie etwa Hohenverstellung und
Unterflurauszug gesetzt werden.

Eine kontinuierliche Weiterentwicklung mit SpaB an neuen
Ideen sorgt flr eine Variantenvielfalt in der Tischverlange-
rung. Mittelgeteilt, Vor-Kopf-Auszug oder Tischblattver-
schiebungen gehdren mittlerweile zum Standard-Repertoire
in Kiiche, Biiro, Essbereich und Garten. Hierbei wird mit
unterschiedlichen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl und
Aluminium, nach Bedarf kombiniert. Abgerundet wird das
Programm mit umfassendem Zubehér. Die Produktpalette
reicht vom Auszug bis zum OEM-Projekt.

Der Claim ,Transforming Furniture” bedient den bestehen-
den Markenkern ,Tischkompetenz®, gibt jedoch auch Raum
fiir Innovationen in artverwandten Gebieten der Mébel-
veranderung.

Daten und Fakten

Europaweiter Marktfiihrer von
Dining-Funktionstischen In-/Outdoor
® 250 Mitarbeiter

® 22,5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1923

Unternehmensgriindung durch Wilhelm Pottker
als metallverarbeitender Betrieb mit Schwerpunkt
Zweiradteile

1966

Entwicklung von Aluminium-Auszugsystemen fiir
Banken und Versicherungen durch Norbert Péttker
1973

erster Schubkastenauszug aus Stahl

1982

erster Unterflurauszug

1992

Pottker entwickelt die ersten Tischausziige

1997

Tischausziige werden zum Schwerpunkt der
Unternehmenstatigkeit

2007

Pottker wird Marktftihrer in Deutschland

2015

Strukturierung der Produkte in die Bereiche Dining,
Outdoor, Office, Kitchen & Cabinet
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P. J. Prause Durotec GmbH
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Das 1974 von Paul Joachim Prause gegriindete Unter-
nehmen der Schichtstofftechnik hat sich in den letzten
20 Jahren zum europdischen Marktfiinrer fir Blattfedern
aus Faserverbundwerkstoffen entwickelt.

Der Haupteinsatzbereich der Federn ist der Anlagenbau,
und hier vor allem Vibrationsférderanlagen. Aber auch in
der Sport- und Mébelindustrie sowie in der Medizintechnik
werden die speziellen Blattfedern angewandt. Blattfedern
aus glas- oder carbonfaserverstarkten Kunststoffen

sind gegendiber solchen aus Stahl korrosionsbestandiger,
elektroisolierend und verfligen gleichzeitig Uber eine héhere
elastische Energiespeicherfahigkeit die zu einer besseren
mechanischen Festigkeit fiihrt. Wegen dieser Eigenschaften
werden Kunststoffblattfedern besonders dort eingesetzt,
wo solche aus Stahl an ihre Grenzen stoBen.

Mittlerweile hat sich das Familienunternehmen einen
weltweiten Kundenstamm aufgebaut, sodass der Export-
anteil vom Gesamtumsatz 2017 bei 60 % lag.

P. J. Prause Durotec GmbH
DieselstraBe 14

59823 Arnsberg

\ 029316540

02931 6570

X info@prause-durotec.de
=1 www.prause-durotec.de

gply@ PRAUSE DUROTEC

composite leaf springs and customized parts

Zu den 900 Kunden in 52 Landern z&hlen namhafte
Konzerne. Neben der Produktqualitat gelten die speziellen
Serviceleistungen als Erfolgsrezept. Dazu zahlt die Produktion
fiir LosgroBen ab der Stiickzahl 1, die kurzen Lieferzeiten,
eine individuelle Ingenieurberatung und die differenzierte
anwendungsbezogene Fertigung von lber 4.500 Blattfeder-
varianten. Zukunftig will das Familienunternehmen auf
den Ausbau der Produktpalette und die ErschlieBung neuer
Markte im In- und Ausland setzen.

Wahrend seiner Tatigkeit bei 3M Deutschland war Firmen-
grlnder Paul Joachim Prause bereits maBgeblich an der
Mitgestaltung der technischen Anwendung von Kunststoff-
blattfedern in Deutschland und Europa beteiligt. Nachdem
dort die Produktion eingestellt wurde, spezialisierte er sich
mit einem eigenen Unternehmen in diesem Segment.

Heute ist das mittelstandische Unternehmen als

P. J. Prause Durotec GmbH in 2. Generation in Familienhand.
Tim Prause stieg 2005 als Geschaftsfiihrer in das Unter-
nehmen ein. Mittlerweile kann das Unternehmen auf eine
44-jahrige Erfahrung in der Herstellung von faserverstarkten
Kunststoffblattfedern zurtickgreifen.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer fiir Blattfedern aus
Faserverbundwerkstoffen im Flachformat

® 18 Mitarbeiter
® ca. 3,5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1974

Griindung Schichtstofftechnik Prause
durch Paul Joachim Prause

1999

Umfirmierung in P. J. Prause Durotec GmbH
1999

Eintragung S-Ply® als geschiitztes Markenzeichen
2005

Eintritt von Dipl.-Ing. Tim Frederik Prause
als Geschaftsfuihrer

2012

ErschlieBung neuer Anwendungsgebiete

in der Sport- und Medizintechnik

2013

Markteinfiihrung S-Ply blue fiir den Einsatz
in der Lebensmittelindustrie




Presspart GmbH & Co. KG

H&T Pressparts Wurzeln reichen bis in das Jahr 1922
zuriick. Im Laufe der bald hundertjdhrigen Geschichte hat
das Unternehmen einen vorausschauenden, kontinuierlichen
Wandel bewiesen. In den vergangenen 20 Jahren hat sich
H&T Presspart auf dem stark wachsenden Weltmarkt fir
innovative Applikationen zur medikamentdsen Behandlung
von Atemwegerkrankungen als flihrender Hersteller positio-
niert. Nach der Ubernahme des 1970 in Blackburn (GB)
gegriindeten Unternehmens Presspart Manufacturing im
Jahr 2002 kamen der heutige Name sowie neue Produkte
hinzu. Ein weiterer zukunftsweisender Schritt gelang 2008
mit der Akquisition von Nemo, einem spanischen Hersteller
fur Kunststoff-Bedienelemente fiir Dosier-Inhalatoren.

Gemeinsam mit den Schwestergesellschaften in Blackburn,
GroBbritannien und Tarragona, Spanien werden Uber

400 Mitarbeiter beschaftigt, 40 % davon im stidwestfalischen
Marsberg. Als eigenstandige Division der im Familienbesitz
befindlichen Heitkamp & Thumann Group, Disseldorf, sind
die H&T Presspart Unternehmen tragende Sdulen eines tiber
2.000 Mitarbeiter umfassenden weltweit agierenden Hidden
Champion der deutschen Wirtschaft. Neben den drei Presspart
Produktionsstandorten in Europa finden Sie Vertriebsbiiros

in den USA, Indien, Uruguay und China.

Presspart GmbH & Co. KG
Am Meilenstein 8-19

34431 Marsberg

. 02991 980-400

=3 02991 980-155
marsberg@presspart.com
www.presspart.com
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H&T PRESSPART
Marsberg

Die drei europdischen Fertigungsstatten produzieren mehr
als 75 9% der Dosierinhalatorkomponenten der Welt. Der
groBte Teil des Umsatzes von zuletzt mehr als 90 Mio. Euro
werden auf den internationalen Méarkten erzielt. Mit tber

45 Jahren Erfahrung in der Erfiillung der Anforderungen der
weltweit flihrenden Pharmaunternehmen der Welt hat

H&T Presspart einen hervorragenden Ruf fir Prazision und
Zuverlassigkeit entwickelt. Dies ist entscheidend, wenn die
Lebensqualitat der Patienten vom kleinsten Detail sowohl des
Medikaments als auch des Spendersystems abhdngen kann.

Das Fachwissen auf den Gebieten Gesundheit und Pharma-
zeutik entwickelt sich standig weiter. Das erfordert von

H&T Presspart den standigen Ausbau der Kenntnisse.

Die Entwicklung von branchenfiihrenden Innovationen auch
am Standort Marsberg ermdglicht es dabei, die Qualitat

der Medikamentensysteme fiir Pharmakunden und deren
Patienten zu verbessern.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrend bei beschichteten
und unbeschichteten Aerosoldosen

® 150 Mitarbeiter am Standort Marsberg
® ca. 38 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1922

Griindung der Gemi Metallwarenfabrik in Berlin,
spater Marsberg-Bredelar

1978-1979

Ubernahme der Gemi durch die Familien Heitkamp
und Thumann

1997

Ubertragung der Tiefzieh-Technologie auf den
Pharmabereich

2002

Ubernahme der Presspart Manufacturing in
Blackburn/GB; Umbenennung der Gemi Metallwaren-
fabrik in Presspart GmbH

2008

Ubernahme des Unternehmens Nemo (jetzt Presspart
Tarragona) mit Sitz in Tarragona, Spanien.

2016

Umbenennung Presspart in H&T Presspart

2018

Aufnahme der Produktion von Kunststoffkomponenten
und -bauteilen am Standort Marsberg
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QASS GmbH
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Qualitat ist in der fertigenden Industrie eine entscheidende
Voraussetzung, um Marktvorteile zu erreichen. Messgerate
von QASS ermdglichen nicht nur, héchste Qualitidtsgrade zu
erreichen - sondern diese auch zu analysieren und zu
dokumentieren. Auch in Prozessen, die bislang kaum oder
nur sehr schlecht qualifizierbar waren.

QASS ist ein mittelstandisches Unternehmen in Wetter
(Ruhr) in NRW und Weltmarktfiihrer im Bereich der
Risserkennung beim Biegerichten von Stahlwellen. Die
Messsysteme von QASS wie der Optimizer4D machen es
mdglich, eine Vielzahl von Produktionsprozessen zu
qualifizieren, um: Risse in Werkstlicken zu detektieren,
Standzeiten zu erhohen, Werkzeuge zu Gberwachen und
Prozesse zu optimieren. Aktuell arbeiten knapp 50 Men-
schen fiir QASS. Das Unternehmen wurde im Jahr 2001 von
QASS-Geschaftsfiihrer Ulrich Seuthe gegriindet. Vertriebs-
und Servicepartner arbeiten in China, Stidkorea, Japan,
Mexiko sowie in Nord- und Stidamerika.

QASS GmbH
Schéllinger Feld 28
58300 Wetter (Ruhr)
. 023358020-0
02335 8020-20
X1 info@qass.net
= www.gass.net

Die QASS-Messtechnik basiert auf dem Prinzip der Hoch-
Frequenz-Impuls-Analyse (HFIM) und erkennt die Geflige-
verdnderung in Werkzeug und Bauteil, die sich beim
Umformen und wahrend der Bearbeitung bilden kénnen -
beim Biegerichten, Fligen, Kaltumformen, SchweiBen und
bei vielen weiteren Herstellungsverfahren. Zerstérungsfrei,
automatisiert und 100%-in-process. QASS macht viele
nachgelagerte Prifverfahren wie z.B. Fluxen Uberflissig,
insbesondere fiir die Risserkennung.

QASS-Mess-Systeme geben Aufschluss tber die Energie-
Ubertragung auf das Bauteil und tber weitere Abldufe im
Prozess, etwa Gefligeumwandlungen, Rissbildungen oder
uber Arbeitsparameter der Maschine. Referenzkunden
(Auszug): BMW, Bosch, Caterpillar, Daimler, Ford, Fiat,
Galdabini, Hyundai, John Deere, Kokusai, MAE, MAN,
Renault, Skoda, Volkswagen, Volvo, ZF.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer auf dem Gebiet der Riss-
erkennung beim Biegerichten von Stahlwellen

® 50 Mitarbeiter

Meilensteine

2001

Griindung der QASS GmbH

2004

Konzepte zur Optimierung industrieller
Produktionsprozesse

2009

Erster Einsatz des Messcomputers Optimizer4D
2012

erstmals erfolgreich Risserkennung wahrend

des Induktionshartens angewendet

2013

erstmals Qualitatsiiberwachung bei automatisierten
Fligeprozessen erméglicht

2014

erstmals erfolgreich Prozessoptimierung bei Um-
formprozessen angewendet, u.a. beim Drahtzug
2015

erstmals Qualitatstiberwachung flir automatisierte
MAG & Laser-SchweiB-Prozesse angewendet




Rudolf Rafflenbeul
GmbH & Co. KG

Die Rudolf Rafflenbeul GmbH & Co. KG ist Spezialist fiir
Federringe und Unterlegscheiben. Das Produktspektrum
umfasst aber auch eine Vielzahl individueller Stanz- und
Umformteile, die dafiir sorgen, dass Bauteile dauerhaft
befestigt oder auf Distanz gehalten werden. Selbst das
Getriebe des stérksten Serienautos der Welt, des

Bugatti Veyron Super Sport ist mit Rafflenbeul-Scheiben

gesichert.

Rudolf Rafflenbeul beliefert groBe Automobilhersteller
und -zulieferer, Unternehmen des Maschinen- und An-
lagenbaus sowie der Metall- und Elektroindustrie. Zu
den Kunden gehoren Siemens, Deutsche Bahn, Gardena,
Miele sowie Audi, BMW, Toyota und Porsche. Mehr als
500 Unternehmen in 33 Ldndern vertrauen auf Produkt-
I6sungen von Rudolf Rafflenbeul.

Rudolf Rafflenbeul GmbH & Co. KG
Eilper StraBe 126-128

58091 Hagen

. 0233120020

0233121874

X info@rafflenbeul.de

0 www.rafflenbeul.de
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Rudolf Rafflenbeul
Stahlwarenfabrik GmbH & Co.KG

Mit einer patentierten Eigenentwicklung, der unverlierbaren
Schraube Savetix konnte Rudolf Rafflenbeul eine Allein-
stellung auf dem Markt fiir Verbindungselemente im
Maschinenbau erreichen. Das Produkt erflllt in besonderer
Weise die Anforderungen der ,neuen” EU-Maschinen-
baurichtlinie (MRL 2006/42/EG).

Eine weitere Eigenentwicklung, die selbstklebende Unterleg-
scheibe MONTIX, vereinfacht die Montage von Schrauben
an schwer zuganglichen Stellen und hat in kurzer Zeit viele
Anwendungsbereiche gefunden. MONTIX 6ffnete Tlren bei
wichtigen Kunden wie z.B. BMW.

Das Unternehmen Rudolf Rafflenbeul erzielte im Jahr 2011
mit 145 Mitarbeitern einen Umsatz in Hohe von 35,5 Mio.
Euro. Produziert wird ausschlieBlich am Standort Hagen.
Das Familienunternehmen, das im Jahr 1902 gegriindet
worden ist, wird mittlerweile in vierter Generation von den
Gesellschaftern Martin Rafflenbeul und Christoph Rafflen-
beul-Dormeyer gefihrt.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer fiir unverlierbare Schrauben
und selbstklebende Unterlegscheiben

® 145 Mitarbeiter

® 35,5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1902

Griindung durch Rudolf Rafflenbeul und
Wilhelm Hedtmann; kontinuierliche Erweiterung
des Produktionsprogramms, vom Federring zur
hochfesten Anlaufscheibe in allen VW-Getrieben
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REMBE® GmbH Safety + Control
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REMBE als Weltmarktfiihrer der flammenlosen Druckentlas-
tung ist Spezialist fiir Explosionsschutz, Prozesssicherheit
und Messtechnik. Das Unternehmen bietet Kunden branchen-
bergreifend Sicherheitskonzepte fiir Anlagen und Appara-
turen jeglicher Art. Sdmtliche Produkte werden in Deutsch-
land gefertigt und erfillen die Anspriiche nationaler und
internationaler Regularien. Zu den Abnehmern der REMBE-
Produkte zdhlen Marktfihrer diverser Industrien, unter
anderem Ol- & Gas-, Nahrungsmittel-, Holz-, Chemie- und
Pharmaindustrie sowie Petrochemie. REMBE verfolgt einen
ganzheitlichen Ansatz, indem Consulting, Engineering und
Service die vorrangig selbst entwickelten und in Eigenferti-
gung hergestellten Produkte erganzen.

REMBE® GmbH Safety + Control
Gallbergweg 21

59929 Brilon

. 02961 7405-0

02961507 14

X1 sales@rembe.de

g www.rembe.de

Das unabhangige Familienunternehmen, gegriindet 1973,
beschaftigt rund 170 Personen weltweit. Neben dem in
Brilon/Hochsauerland anséssigen Hauptsitz gehdren acht
eigene Tochtergesellschaften zum Unternehmen, die
Kunden weltweit vor Ort betreuen. Kurze Abstimmungswege
erlauben schnelle Reaktionen und kundenindividuelle
Lésungen fir alle Anwendungen: vom Standardprodukt bis
zur Hightech-Sonderkonstruktion. Zu den wichtigsten selbst
entwickelten Produkten und Verfahren zéhlen die
Knickstab-Umkehrberstscheibe KUB, die Technologie der
flammenlosen Druckentlastung und das Herstellverfahren
CPL-3 fir Prozessberstscheiben.

REMBE engagiert sich weltweit in diversen Fachgremien
und wirkt aktiv an der Konzeption und Ausarbeitung von
internationalen Normen und Regularien mit.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer der flammenlosen
Explosionsdruckentlastung

® 170 Mitarbeiter weltweit

® 30 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1973

Gegriindet 1973, familiengefiihrt

1977

Start der eigenen Berstscheiben-Fertigung
1980

Seitdem kontinuierlicher Aufbau von Export-
aktivitaten, derzeit in mehr als 70 Landern
1990

Erfindung und Patentierung der
flammenlosen Druckentlastung Q-Rohr®
1991

Erfindung und Patentierung der Knickstab-
Umkehr-Berstscheibe KUB®

2006

Griindung der 1. Auslandsgesellschaft in USA,
2014

Gruindung einer Auslandsgesellschaft

in Latein Amerika, z.Zt. 8 Gesellschaften,
u.a. in Asien, Europa und USA




RINK GmbH & Co. KG

Die RINK GmbH & Co. KG ist ein seit 1966 erfolgreich in
der Getrankeindustrie tatiges Familienunternehmen in

3. Generation mit Sitz in Kreuztal. Ob VerschlieBen, Offnen
oder Entleeren - das Unternehmen bietet seinen Kunden

wirtschaftliche Maschinen rund um die Verarbeitung von
Verschluss und Flasche. Weltmarktfihrer ist die RINK GmbH
& Co. KG mit seinen Maschinen zum Offnen von Flaschen
mit Kronkorken. Sie werden bei den Getranke-Abfillern im
Leergutrticklauf und bei der Entsorgung von Fehlchargen
eingesetzt. Auch mit den Kastenentschraubern ist das
Unternehmen international fiihrend.

Innovative Problemlésungen flir Sonderaufgaben gehoren
ebenfalls zum Leistungsspektrum. Die Produkte stehen

flir Zuverlassigkeit, Bedienerfreundlichkeit und geringen
Wartungsaufwand. Weltweit arbeiten tber 1.000 namhafte
Hersteller von Getrdnken aller Art erfolgreich mit RINK-
Maschinen - eine Bilanz, die sich sehen lassen kann!

RINK GmbH & Co. KG
Hagener Stral3e 450
57223 Kreuztal

\ 027328946-0
0273281799
1 team@rink.de

2 www.rink.de
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CRINK

Das Unternehmen tatigt aktuell einen Umsatz von
5,0 Mio.€ und beschaftigt 28 Mitarbeiter, Uberwiegend
in der Konstruktion, bei der Montage und im Service.

Der Exportanteil liegt derzeit bei etwa 40 Prozent, wobei
der Vertrieb tiber eigene Vertretungen sowie in Kooperation
mit Gesamtanlagenlieferanten erfolgt. Zu den Kunden
zdhlen sowohl groBe Getrankekonzerne wie AB Inbey,

SAB Miller, Heineken oder Coca-Cola sowie kleine regionale
Unternehmen. Bedient werden die Markte in Europa,
Mittelamerika, Stidamerika, Afrika sowie Asien.

Die Produkte der Firma RINK wurden mit dem
.Nachhaltigkeitspreis” des Rheinhessenwein-Verbandes
sowie dem ,Innovationspreis” des deutschen Weinbau-
verbandes ausgezeichnet.

Kundenzufriedenheit hat hochsten Stellenwert:
Alle Maschinen haben eine CE-Kennzeichnung und
entsprechen den aktuellen Maschinenrichtlinien.

Ein nach DIN EN ISO 9001 zertifiziertes Qualitats-
managementsystem garantiert hochste Produktqualitat.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Maschinen zum Offnen
von Flaschen mit Kronkorken

® 28 Mitarbeiter
® 50 Mio.€ Umsatz

Meilensteine

1966

Griindung durch W. Rink mit Entkorkungsmaschinen
1973

der erste Kastenentschrauber wird auf

den Markt gebracht

1979

Ubernahme durch Ursula (geb. Rink)

und Jochen Backer

1995

Produkteinfiihrung des Rotationsentkorkers
2006

Ubernahme durch Dr. Michael Bicker

2007

Produkterweiterung um VerschlieBtechnik

[127]



(-ﬁ IAm Team f;ir Siidwestfalen
&) msberg Hagen Siegen

Ritzenhoff AG

.............................................................................. 1992
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Aus den Urspriingen einer alten handwerklichen Produktion
hat sich das Unternehmen RITZENHOFF AG zu einem der
bedeutendsten Anbieter von Trinkgldsern in Europa
entwickelt. Das Familienunternehmen hat sich mit einem
einfachen Erfolgskonzept als Partner etabliert - die
Sauerlander liefern Glas in jeder Form und Funktion und
bieten das gesamte Leistungsspektrum vom Entwurf liber
Produktion und Veredelung bis zur Lager- und Lieferlogistik
aus einer Hand. Heute ist das Unternehmen am Standort
Marsberg-Essentho in der Lage, mit drei Produktionslinien
tdglich bis zu 45 Tonnen Rohglas zu schmelzen, aus denen
bis zu 120.000 Glaser gefertigt werden kdnnen.

Im Vordergrund steht bei RITZENHOFF die Produktion
und Veredlung von Trinkglasern flr die Brauerei- und
Mineralbrunnenindustrie. Marktfiihrend ist das Marsberger

Ritzenhoff AG

Postfach 13 44

34419 Marsberg

\ 02992981-0

02992 981-246

X1 rc@ritzenhoff.de

2 www.ritzenhoff-ag.de

RITZENHOFF

Unternehmen im Bereich von Stielglasern (Exclusivglaser).
Als zweites Standbein hat sich der Vertrieb von Produkten
mit dem Markennamen RITZENHOFF an den Facheinzel-
handel etabliert. Seit 1992 arbeitet RITZENHOFF hier eng
mit vielen international renommierten Designern zu-
sammen. Den Anfang machten Milchgladser, bei denen das
WeiB der Milch als Leinwand diente, auf der dann einzelne
Kiinstler ihre Ideen in Szene setzten. Die Milchglaser zogen
farbig dekorierte Bierkelche, Weizenbierglaser, Bierseidel,
Schnaps-, Champagner-, Wein- und Wassergldser nach sich.

RITZENHOFF-Produkte sind weltweit in Gber 60 Lidndern der
Erde zu kaufen - Tendenz steigend. Mittlerweile sind Gber
50 Kollektionen kreiert und die Zahl der Kreativen, mit
denen das Unternehmen zusammenarbeitet, ist auf Uber
300 gestiegen.

Die positive wirtschaftliche Entwicklung des Familienunter-
nehmens gab 1999 den Anlass, in die Form einer AG umzu-
wandeln. Heute erwirtschaftet die RITZENHOFF AG mit rund
430 Mitarbeitern einen Umsatz von ca. 80 Mio. Euro.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer fiir Trinkgldser von Brauereien
und Mineralbrunnen

® 430 Mitarbeiter
® 80 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1800

Griindung der Firstenberger Waldglashiitte

1934

Neugriindung der Marsberger Glasfabrik Marsberg
(MGM)

1957

Erweiterung der Veredelung als H. u. KI. Ritzenhoff KG
1965

Vollautomatische Glasproduktion

Griindung der Marke RITZENHOFF

2008

Inbetriebnahme Logistikzentrum Ritzenhoff

2012

Fertigstellung und Er6ffnung des neuen Showrooms
2016

Bau- und Fertigstellung des neuen Hochregallagers




SCHAFER WERKE GMBH

Die SCHAFER WERKE GMBH ist Weltmarktfiihrer im Bereich
zylindrischer Mehrweg-Behalter aus Edelstahl mit und ohne
Ummantelung fiir die Getrdnkeindustrie, sogenannte KEGs
(englischer Begriff fir kleines Fass) und verfiigt im Vergleich
zum Wettbewerb Uber das breiteste Produktsortiment.

Als Innovationsfiihrer der KEG-Branche ist SCHAFER WERKE
seit der Markteinfihrung des PLUS KEGs in 1978 verldss-
licher und inspirierender Partner der Getrankeindustrie.
Samtliche nationalen und internationalen Brauereigruppen,
fast alle Mittelstandsbrauereien sowie namhafte Softdrink-
abfiller zahlen zu den Kunden des Unternehmens.

Das breite Sortiment umfasst nahezu alle denkbaren
KEG-Typen, seien es reine Edelstahl-KEGs, aber auch

teil- und vollummantelte KEGs sowie autarke Zapf-Systeme
fur die Kleingastronomie. Komplettiert wird das Produkt-
programm durch IBC (Intermediate Bulk Container) sowie
Sonderbehalter aus Edelstahl.

SCHAFER WERKE GMBH
PfannenbergstraBe 1

57290 Neunkirchen

\\ 02735787-01

=3 02735 787-249
info@schaefer-werke.de
www.schaefer-werke.de
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SCHAFER ®

WERKE ¥ 4

Die familiengefiihrte Unternehmensgruppe SCHAFER WERKE
mit Hauptsitz in Neunkirchen im Siegerland verfolgt seit
funf Jahrzehnten konsequent die Strategie, die eigenen
Kompetenzen im Bereich der Stahlverarbeitung furr unter-
schiedlichste Markte nutzbar zu machen. Alle Bereiche von
SCHAFER WERKE - EMW Stahl-Service-Center, SCHAFER
Lochbleche, SCHAFER Container Systems, SCHAFER [T-
Systems, SCHAFER Industriegeh4use, SCHAFER Einrichtungs-
systeme, - arbeiten auf der gemeinsamen Grundlage
hochwertigen Stahlfeinblechs, dessen Verarbeitung zu den
Kernkompetenzen des Unternehmens gehort.

Die SCHAFER WERKE GMBH produziert in Deutschland
an den beiden Standorten Neunkirchen und Betzdorf
sowie in Tschechien am Standort Lede¢ nad Sazavou.
Mit 19 internationalen Vertriebspartnern wird eine welt-
weite Marktabdeckung des Getradnkemarktes erzielt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich zylindrischer
Mehrweg-Behilter aus Edelstahl mit und ohne
Ummantelung fiir die Getrankeindustrie

® rund 800 Mitarbeiter

® rund 500 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1962

Griindung der SCHAFER WERKE GMBH

1978

Markteinfiihrung des SCHAFER PLUS KEG,

einer mit Polyurethan umschadumten Edelstahlblase
1995

Erweiterung des Sortiments um reine Edelstahl-KEGs
2000

Entwicklung des ECO KEG, einer Edelstahlblase

mit Ringen aus Polypropylen (PP)

2006

Markteinfiihrung smartDRAFT: Die innovative
Zapfanlage fur die Gastronomie. Genial einfach
ohne Service- und Reinigungsaufwand.
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Schaffer Maschinenfabrik GmbH

[130]

Die Schaffer Maschinenfabrik aus Erwitte ist einer der be-
deutendsten und erfolgreichsten Anbieter von knickgelenkten
Hof-, Rad- und Teleradladern. Weltweit fiihrend, von Kanada
bis Australien, sind die Schaffer Lader vor allem bei speziellen
Anwendungen im Bereich Landwirtschaft und Biogas. Das
Angebot umfasst zurzeit 40 unterschiedliche Modelle. Jeder
Lader wird auftragsbezogen gebaut, ist somit ein Unikat und
von vorn herein maBgeschneidert auf die Einsatzbedingungen
der Kunden gefertigt. Alle Maschinen zeichnen sich durch einen
besonders effizienten Einsatz aus. Sie setzen MaBstdbe im
Bereich der groBtmaoglichen Zuverldssigkeit und Langlebigkeit.

Schaffer besitzt das weltweit grdBte Angebot an knick-
gelenkten Radladern mit teleskopierbarem Arm. Alleine hier
hat der Kunde die Auswahl zwischen zehn Maschinen mit
einer Leistung von 45 PS bis 157 PS. Neben den groBen
Maschinen ist Schaffer auch bei den ganz kleinen Ladern
fiihrend: Die SLT-Baureihe zeichnet sich durch eine extrem
kompakte Bauweise aus: Der 2028 SLT hat eine minimale
Hoéhe von 1,89 m und eine Breite von gerade einmal 0,89 m.
Damit kdnnen zum Beispiel landwirtschaftliche Betriebe mit
Altgebduden unter anderem die Futtervorlage stark verein-
fachen. Ein weiterer Einsatzschwerpunkt liegt im Garten-

Schiffer Maschinenfabrik GmbH
Auf den Thranen

59597 Erwitte

\\ 02943 9709-0

02943 9709 50

X1 info@schaeffer.de

O www.schaeffer.de

Schaffer

und Landschaftsbau. Hier werden leichte und wendige Lader
gebraucht, die trotz ihrer Kompaktheit schwere Lasten bewegen
kénnen. So kann anstrengende Handarbeit auch an Orten
mechanisiert werden, die mit groBeren Gerdten kaum zu er-
reichen waren. Dariiber hinaus erreicht man durch das niedrige
Einsatzgewicht der Lader eine geringe Bodenverdichtung.

Das Unternehmen wurde 1956 von Heinrich Schaffer gegriin-
det. Seit 1981 leiten sein Sohn Siegfried Schaffer und dessen
Schwager Jiirgen Jachalke als geschaftsfiihrende Gesellschafter
das Unternehmen. Im Jahr 2013 wurde Rudiger Lohoff,
Schwiegersohn von Siegfried Schaffer, zusatzlich in die
Geschaftsflihrung berufen. Sie halten 100 % der Geschéafts-
anteile. Die Schaffer Maschinenfabrik ist damit ein reines

Familienunternehmen.
Daten und Fakten

Marktfiihrende Position bei Hof-, Rad- und
Teleradladern fiir spezielle Anwendungen in der
Land- und Bauwirtschaft

Meilensteine

1956

Griindung durch Heinrich Schaffer

1963

Fertigung des ersten Frontladers fiir landwirtschaftli-
che Traktoren

1972

Markteinflhrung der Industriefrontlader

1979

der erste Hoflader verlasst die Werkshallen

1987

Entwicklung des ersten Radladers fiir die Bauwirtschaft
1991

Griindung einer Vertriebsgesellschaft in den neuen
Bundeslandern

1996

Entwicklung des ersten Teleradladers

2003

Neubau Ersatzteillager und Schulungszentrum

2008

Erweiterung der Produktionsanlagen um weitere
10.000 m2

2014

Weiterentwicklung einer eigenen Produktserie fir die
Bauwirtschaft

2017

Vorstellung des ersten, rein elektrisch betriebenen
Hofladers




SCHELL GmbH & Co. KG
Armaturentechnologie

Das mehrfach ausgezeichnete Unternehmen SCHELL
Armaturentechnologie, einer der Technologieftihrer der
Branche, beweist, dass sich Nachhaltigkeit und Umwelt-
schutz nicht nur mit einem modernen Image sondern auch
mit hdchsten Standards in Produktqualitdt und wegweisen-
der Technologie vereinen lassen.

Der weltweit fihrende Hersteller von Armaturen fir die
Gebaudeinstallation bietet nicht nur die umfassenden
Produktsegmente ,Eckregulierventile” und ,Gerateanschluss-
Armaturen”, sondern gilt als Systemanbieter fir alle
Armaturen rund um Waschtisch, Dusche, WC und Urinal im
offentlichen Sanitdrraum. In diesem sensiblen Bereich
ubernimmt SCHELL durch kompromisslose Produktqualitat
und technische Spitzenleistung Verantwortung fiir die
Gesundheit der Benutzer. Planer, Betreiber und Installateure
werden darin unterstitzt, ihre Aufgaben sicher und effizient
wahrzunehmen.

GroB geworden ist SCHELL mit der Entwicklung und
Produktion von Eckregulierventilen, die in den meisten
Fallen unter dem Waschtisch zur Absperrung von Wasser-
mengenregulierung eingeschraubt werden. Bis 2015

SCHELL GmbH & Co. KG
Armaturentechnologie
RaiffeisenstraBe 31
57462 Olpe

\ 02761892-0
02761892-199

X info@schell.eu

2 www.schell.eu
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= SCHELL

wurden Gber 500.000.000 Stiick weltweit installiert. Damit ist
SCHELLNY. 1 in Europa und weltweit unter den ersten Drei.

Seit fast 90 Jahren investiert SCHELL kontinuierlich in
Know-How, innovative Produkte und Serviceleistungen -
zahlt so zu den Technologieftihrern der Branche. Denn
neben berlihrungslosen und elektronischen Armaturen
bietet der Champion flir den Sanitdrraum u. a. das intelli-
gente Wassermanagement-System SWS an. Damit kdnnen
alle Armaturen im o6ffentlichen Sanitdrraum zentral funk-
und/oder kabelbasiert vernetzt und gesteuert werden -
fir bestmdgliche Hygiene, hohe Wasserspareffizienz und
exzellentes Facility-Management.

Mit einem Naturschutzgebiet und Trinkwasser-Talsperren
vor den Werktoren, verpflichtet sich SCHELL den Themen-
bereichen ,Verantwortung fir Gesundheit”, Nachhaltigkeit
und ,Made in Germany". Prasent ist der Hersteller in liber
50 Landern, Tendenz steigend. In Belgien, Frankreich, Polen,
Ungarn, China, Indien und Singapur sind Tochtergesell-

schaften angesiedelt.
Daten und Fakten

Weltweit fiihrender Hersteller von Armaturen
fiir die Gebdudeinstallation im Produktsegment
Eckventile

® ca. 470 Mitarbeiter

Meilensteine

1932

Firmengriindung durch Hubert Schell in Olpe.
Produktion von Auslaufarmaturen.

1949

Produktionsaufnahme von Eckregulierventilen.
Heute Marktfthrer in Europa.

1995

Entwicklung und Fertigung von elektronisch gesteu-
erten Armaturen flr den 6ffentlichen Sanitdrraum.
2009

Er6ffnung der ersten Reprdsentanz in Indien.
2002-2015

Griindung von SCHELL Tochtergesellschaften in Polen,
Belgien, Indien, Ungarn, Frankreich und Singapur
2015

Weltweit Gber 500.000.000 installierte Eckventile.
2016

Einflhrung von eSCHELL, dem ersten intelligenten
Wassermanagement-System SWS und SSC.
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Schliter-Systems KG
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Mit innovativen Ideen und hochwertigen Produkten und
Systemen ist die Schliiter-Systems KG Weltmarktfiihrer fiir
zahlreiche Lésungen ,rund um die Fliese". Das Unternehmen
mit Stammsitz in Iserlohn bietet den Verarbeitern praktische
und sichere Innovationen bei der Verlegung und Verarbei-
tung von keramischen Fliesen sowie Natursteinplatten.

Mit der Griindung eines Fliesenverlegebetriebs wurde im
Jahr 1966 der Grundstein fiir die Erfolgsgeschichte des
Unternehmens gelegt, die 1975 vollends Fahrt aufnahm.

In diesem Jahr entwickelte Firmengriinder und Geschafts-
fihrer Werner Schluter, selbst Fliesenlegermeister, mit der
heute weltweit bekannten Schliiter®-SCHIENE die ideale
Losung fir einen sauberen Kantenabschluss an Fliesen und
Platten. Seitdem hat sich nicht nur das Produkt, sondern
auch das Unternehmen zu einer echten Marke entwickelt:
Heute fallt wie selbstverstandlich der Name Schliiter, wenn
es um einen Abschluss fir Fliesenbeldage geht.

Schliiter-Systems KG
SchmélestraBBe 7
58640 Iserlohn

\ 023719710
0237197111
X1 info@schlueter.de
2 www.schlueter.de

Schliiter
Systems

Darliber hinaus gehdren auch innovative Ldsungen fiir
Balkon- und Terrassenbeldge aus Keramik oder Naturstein,
Systeme fiir barrierefreie Duschen, beheizte und unbeheizte
FuBbodenkonstruktionen, Entkopplungs- und Drainage-
|6sungen sowie ein universeller Fliesenverlegeuntergrund
zum umfangreichen Portfolio des familiengefiihrten
Unternehmens. Hinzu kommt ein Sortiment hochwertiger
Profile mit integrierter LED-Beleuchtung. Dabei lautet das
Motto fir neu entwickelte Produkte stets ,Aus der Praxis
fir die Praxis”, um den gréBtmdglichen Mehrwert fir die
Verarbeiter zu schaffen.

Insgesamt gehdren deutlich liber 10.000 verschiedene ver-
kaufsfahige Produkte zum Sortiment. Ca. 1.450 Mitarbeiter
am Stammsitz in Iserlohn, in zahlreichen europdischen
Serviceblros sowie in den sieben internationalen Nieder-
lassungen gewahrleisten, dass die nationalen und internatio-
nalen Kunden den bestmdglichen Service erhalten. So sorgt
Schliter-Systems weltweit fir ,Mehr SpaB mit Fliesen"

Daten und Fakten

Weltweiter Marktfiihrer fiir Fliesenprofile und
sichere Verlegesysteme fiir Keramik und Naturstein

® 1.450 Mitarbeiter
® 430 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1966

Griindung von Fliesen-Schliiter

1975

Markteinfiihrung der ersten Schliiter®-SCHIENE
1982

Griindung der Schltter-Schiene GmbH
1989-1995

Eréffnung der Auslandsgesellschaften in den USA,
Kanada, Frankreich, GroBbritannien, Italien, Spanien
und der Tirkei

2000

Umfirmierung zur Schliter-Systems KG
2011-2012

Neubau von zwei Verwaltungsgebduden in Kanada
und den USA

2016

Eroffnung der von der DGNB mit Platin zertifizierten
Schliiter-WorkBox

2016

Das Unternehmen feiert 50-jahriges Jubildum




IVA Schmetz GmbH

Die IVA Schmetz GmbH ist auf die Entwicklung und
Fertigung von Atmosphéaren- und Vakuumofenanlagen
fur nahezu alle Anwendungsgebiete spezialisiert. Das
gesamte Spektrum der SCHMETZ-Ofensysteme bietet
Lésungen fir die verschiedensten Warmebehandlungs-
verfahren, wie z.B. Harten, Anlassen, Tiefkiihlen, Glihen,
Léten und Sintern. Zu den Kunden des Unternehmens
gehdren Lohnwarmebehandler, Automobilhersteller, die
Luft- und Raumfahrttechnik, Stahlhersteller, die Medizin-
technik usw. Diese profitieren von dem Know-How der
ehemals eigenstandigen Firmen IVA Industriedfen GmbH
und Schmetz GmbH, die im Februar 2016 zur IVA Schmetz
GmbH verschmolzen wurden. Die Unternehmensstandorte
befinden sich in Menden und Dortmund. IVA Schmetz
gehort zur Tenova Gruppe, die mit rund 3.200 Mitarbeitern
ihren Hauptsitz in Castellanza, Italien hat. Die ehemalige

IVA Schmetz GmbH

Holzener StraBBe 39

58708 Menden

\\ 02373686-0

02373 686-200

X1 info-schmetz@tenova.com
O www.iva-schmetz.de
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SCHMIETZ

A TENOVA COMPANY

Schmetz GmbH wurde 1945 als Hersteller von Industriedfen
in Neuenrade gegrindet, wobei aber bereits 1951 der
Umzug nach Menden erfolgt ist. Der heutige Standort in
Menden wurde 1973 neugebaut und standig erweitert.

Seit der Verschmelzung wird ,SCHMETZ" weiterhin als
Marke gefiinrt, welche als Anlaufstelle fiir den Bereich der
Vakuumofentechnik gilt. SCHMETZ konzentrierte sich friih
auf die Produktion von Vakuumaéfen, diese werden seitdem
stetig weiterentwickelt und an die aktuellen technischen
sowie kundenspezifischen Anforderungen angepasst.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Atmospharen-
und Vakuumofenanlagen
® 145 Mitarbeiter

Meilensteine
1945

--------- Griindung der SCHMETZ GmbH

1973

Neubau des heutigen Standorts in Menden
2013

Ubernahme des Unternehmens durch die
Tenova Gruppe mit Sitz in Italien

2016

Umfirmierung zur IVA Schmetz GmbH
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SCHMITZ u. Séhne
GmbH & Co. KG

[134]

Sie sind funktional, innovativ und haben ein ansprechendes
Design: Uberall auf der Welt vertrauen Mediziner in
Universitatskliniken und Krankenhdusern sowie nieder-
gelassene Arzte auf die gynikologischen und urologischen
Untersuchungsstiihle von SCHMITZ u. S6hne. Das Familien-
unternehmen mit Sitz in Wickede (Ruhr) zihlt somit zu den
weltweit fihrenden Anbietern dieser medizinischen
High-Tech-Produkte.

Dabei gibt SCHMITZ nicht nur bei der Qualitat der Unter-
suchungsstiihle und deren Zubehor den Ton an, sondern
ist auch technologisch weit vorn. Dies erreicht das
Unternehmen durch die enge Zusammenarbeit mit Arzten
und Krankenhausern. Der Fokus des Herstellers liegt darauf,
die Abldufe fiir den Patienten so angenehm wie moglich zu
gestalten. Bei den Untersuchungsstiihlen spielt deshalb
auch die Asthetik eine groBe Rolle. Abgerundete Formen
und kraftige, bunte Farben sollen das Auge ansprechen und

SCHMITZ u. S6hne GmbH & Co. KG
Zum Ostenfeld 29

58739 Wickede (Ruhr)

\ 02377840

02377 84162

X1 zentrale@schmitz-soehne.de
2 www.schmitz-soehne.com

SCHMITZ

A SENSE OF CONFIDENCE

den Patienten gleichzeitig die Angst vor dem Arztbesuch
nehmen. Die neueste Technik mit Bildschirmen und
Kameras garantiert einen reibungslosen Untersuchungs-
ablauf. GroBe Monitore erméglichen es den Arzten, die
Patienten besser in den Gang der Untersuchung einzube-
ziehen. Sie werden dariiber hinaus fiir Schulungszwecke

in Lehrkrankenhdusern genutzt. Da sich das System mit
Ultraschallgeraten sowie mit einem zentralen Bildarchivie-
rungssystem verbinden l3sst, kénnen die Untersuchungs-
ergebnisse direkt in die digitalen Patientenakten der
Arztpraxen und Krankenhduser integriert werden. Hier zeigt
sich die Affinitat flr stetige Innovation und Verbesserung.
Die Investitionen in Forschung und Entwicklung von
SCHMITZ liegen weit iber dem Durchschnitt der Branche.
Uber insgesamt 8 Niederlassungen und etwa 80 Auslands-
vertretungen erfolgt eine weltweite Vermarktung der
medizinischen Produkte.

Der Ursprung des Unternehmens war in einem kleinen
landwirtschaftlichen Betrieb in Wickede (Ruhr). Dort
wurden zunéchst einfache Stahlprodukte gefertigt. Mit
der Konzentration auf Medizinprodukte gelang dann der

eigentliche Durchbruch.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir gyndkologische
und urologische Untersuchungsstiihle
® Mitarbeiter: 200 weltweit

® Umsatz 2017: 37 Mio. €

Meilensteine

1930

Griindungsjahr

1946

Fertigung des ersten gyndkologischen
Untersuchungsstuhls

1948

Bau einer Produktionshalle am heutigen Standort
Wickede (Ruhr)

1969

Er6ffnung eines zweiten Produktionsstandortes in
Bonen

2007

Einweihung eines neuen F&E-Gebaudes in Bonen
2010

Eintritt von Friedrich Schmitz und Matthias Schmitz
als 4. Generation in die Unternehmensleitung




Schniewindt GmbH & Co. KG

Schniewindt zahlt zu den flihrenden Herstellern von
elektrischen Hochleistungswiderstdnden und Gerdten und
Systemen der elektrischen Beheizungstechnik fiir industriel-
le und gewerbliche Zwecke. Dieses Wissen wird auch fiir die
Ausriistung moderner Verkehrstechnik genutzt. So werden
zum einen Heizsysteme zum Vorheizen von Dieselmotoren
in der Schiffs- und Bahntechnik und zum anderen Brems-
widerstdnde fiir elektrische Antriebstechnik im maritimen
als auch im industriellen Bereich vertrieben. Als Weltmarkt-
fuhrer fir Bremswiderstdnde beim Einsatz von Gleichstrom-
systemen an Bord von Offshore-Versorgungsschiffen,
Schleppern, Fahren und Jachten tragt das Unternehmen mit
dazu bei, Kraftstoffverbrauch und Emissionen zu reduzieren.

Von 200 Mitarbeitern arbeiten rund 180 am Standort
Neuenrade im Sauerland. Der jahrliche Umsatz liegt bei
29,8 Mio. €. Der Exportanteil im Jahr 2017 lag bei 35 %.
Produziert wird am Stammsitz in Neuenrade sowie am
Standort China fiir den asiatischen Markt.

Schniewindt GmbH & Co. KG
Schéntaler Weg 46

58809 Neuenrade

\ 02392 692-0

02392 692-11

X1 info@schniewindt.de

2 www.schniewindt.de
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SCINNNEWINID It

THE POWER OF ELECTRIFYING IDEAS

o)

Das 1829 gegriindete Unternehmen produziert seit 1902
elektrische Hochspannungswiderstande und zahlt damit zu
den ersten Anbietern elektrischer Gerate fur die Energiever-
teilung. 1964 lieferte Schniewindt fiir die erste Hochspan-
nungs-Gleichstromiibertragung weltweit am Cabora Bassa
Staudamm in Stdafrika den ersten Spannungsteiler. 2003
startete die Entwicklung der ersten Bremswiderstande fir
Mittelspannung zum Einsatz im maritimen Bereich, womit
Schniewindt heute Weltmarktflihrer ist. Seit der Griindung
einer Tochtergesellschaft in Shanghai, China, im Jahr 2009
erschlieBt sich Schniewindt zunehmend den asiatischen
Markt. Vertretungen in Europa, Russland, Nord- und
Stidamerika starken die internationale Ausrichtung

des Familienunternehmens, dessen Geschéfte Dr. Sarah
Schniewindt fiihrt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Bremswiderstande in der
elektrischen Antriebstechnik fiir Mittelspannung
im maritimen Bereich

® 200 Mitarbeiter

® 29,8 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1829

Griindung durch Carl Schniewindt

1977

Beginn der Rohrheizkérperfertigung am Standort
Neuenrade

2009

Griindung der Schniewindt Electric Co. Ltd.
Shanghai/China
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Schroth Safety Products GmbH

[136]
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Mit mehr als 70 Jahren Erfahrung im Bereich Insassen-
schutz ist die SCHROTH Safety Products GmbH der
Spezialist fuir Sicherheitsgurte und Personenriickhalte-
systeme. Das Unternehmen z&hlt zu den Weltmarktfiihrern
fur Flugzeug-Sicherheitsgurte in der zivilen Luftfahrt.

An Standorten in Deutschland und Florida entwickelt und
produziert das Unternehmen eine Vielzahl von Rickhalte-
systemen fiir die Luftfahrtindustrie. SCHROTH Flugbe-
gleiter-Gurte finden sich heute in fast allen Airbus Passa-
gierflugzeugtypen, und auch viele renommierte Airlines
(u.a. Lufthansa, SWISS, Etihad Airways) sichern ihre
Fluggéste mit Sicherheitsgurten von SCHROTH.

Das Arnsberger Unternehmen versteht sich zudem als
Problemldser fiir spezielle Nischenanwendungen, etwa bei
Sicherheitsgurten flr militdrische Bodenfahrzeuge. Hier hat
SCHROTH nicht nur eine im Weltmarkt flhrende Stellung,
sondern besitzt auch die technologische Flihrerschaft bei
gurtintegrierten Airbagsystemen. Ein weiteres Standbein ist
die weltweit fihrende Rolle bei Motorsport-Sicherheitsgurten.
Viele Teams der Formel 1, der deutschen Tourenwagenmeister-
schaft und der amerikanischen NASCAR Rennserie sichern
ihre Fahrer mit Gurten aus dem Hause SCHROTH.

Schroth Safety Products GmbH
Im Ohl 14

59757 Arnsberg

\ 029329742-0

02932 9742-42

X1 germany@eu.schroth.com
2 www.schroth.com

SUSTERADENRT®

Das 1946 von Hildegard und Carl F. Schroth gegriindete
Unternehmen war 1954 der erste Hersteller von PKW-
Sicherheitsgurten in Deutschland. In den 1970er und
1980er Jahren wurde das Unternehmen zum deutschen
Marktfiihrer bei nachriistbaren 3- und 4-Punkt-Gurten,

und 1991 gelang in Zusammenarbeit mit Airbus der Einstieg
in den Luftfahrtsektor. Im Jahr 2000 griindete SCHROTH

ein Produktionswerk in Pompano Beach /[ Florida und
begann mit der Fertigung von Gurtsystemen speziell fur
den amerikanischen Markt.

Das Unternehmen beliefert seine Kunden Uber ein welt-
weites Vertriebsnetz und stellt durch einen speziellen
AOG-Notdienst (,aircraft on ground") sicher, dass Ersatzteile
innerhalb kirzester Zeit weltweit ausgeliefert werden
kénnen. Die Unternehmensgruppe SCHROTH beschaftigt
rund 230 Mitarbeiter, darunter zahlreiche Ingenieure in der
Produktentwicklung und im Application Engineering.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Sicherheitsgurte in der
Luftfahrt, im Motorsport und bei militdrischen
Bodenfahrzeugen

® 230 Mitarbeiter

Meilensteine

1946

Griindung durch H. und C.F. Schroth

1954

Entwicklung des ersten PKW-Sicherheitsgurtes
in Deutschland

1991

Einstieg in den Luftfahrt-Markt

2000

Griindung des Produktionswerks in Pompano Beach/
Florida




Rolf Schitt GmbH

Die Simplex-Produkte der R. Schiitt GmbH sind qualitativ
hochwertige Probenahmesysteme fir die Lebensmittel- und
Getrankeindustrie. Sie liefern biologische undfoder chemisch-
technische Proben aus Rohrleitungen oder Tankanlagen.

Die Simplex-Produktlinie symbolisiert qualitativ hochwertige
Probenahmesysteme - von gangigen Handprobenehmern
uber kontinuierliche, steuerbare Probenahmesysteme bis hin
zu komplexen Probenahmevarianten. Erganzt wird die
Produktlinie durch ein umfangreiches Zubehdrprogramm.
Seine herausragende Wettbewerbsposition erreicht die

R. Schiitt GmbH durch ihre besondere Qualitatsphilosophie,
die sich nicht nur im Standard der Hardware, sondern durch
den Service jeweils individuell optimierter Steuerungen
widerspiegelt.

Das von der R. Schiitt GmbH in Kooperation mit namhaften
Forschungsinstituten entwickelte neuartige Verfahren der
Polymeren (Granulat) Filtration ermdéglicht die Suche nach
Mikroorganismen durch Absorberfiltration auch in groBeren
Produktmengen. Uber das Polymere konnte die Quantitat
der Probenahme deutlich erhoht werden. Ein weiterer

Rolf Schiitt GmbH

An den Hasseln 14

57462 Olpe-Oberveischede
\ 027228533
027228700

1 info@rschuett.de

0 www.rschuett.de
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R. SCHUTT

Vorteil des Granulats: Mixgetranke, zuckerhaltige sowie
unfiltrierte Getranke kénnen beprobt werden, womit
aktuellsten Markttrends innovativ vorgegriffen wurde.

Simplex-Probenahmesysteme der R. Schiitt GmbH werden
weltweit in rd. 80 Landern eingesetzt, allein in Deutschland
sind die Systeme in iber 900 Betrieben zu finden. Die
Einsatzgebiete erstrecken sich von Brauereien, Weinkellereien,
Most- und Saftbetrieben, Mineralorunnen, Kakaoverarbei-
tung, Molkereien bis hin zur Zu- und Abwasserindustrie.

Daten und Fakten

Technologiefiihrer bei innovativen, mikro-
biologischen Probenahmesystemen fiir Proben
der Lebensmittel- und Getridnkeindustrie

Meilensteine

1989

Firmengriindung

1994

Fertigung und Entwicklung von Spezialarmaturen
fiir 30 Kunden in der Brau-Branche

2007

Einstieg in die Forschungsarbeit mit den
Universitaten VLB-Berlin und Uni Miinchen
(Weihenstephan-Freising)

2008

Innovationskooperation mit Technologiefiihrern bei
der Entwicklung der Polymere Filtration

2009

Ausweitung des Branchenmixes von Brauereien,
Weinkellereien, Mineralbrunnen, Saftherstellung,
Molkereien

2010

750er internationaler Kunde

2011

erste Probenahmesysteme fiir die Kakao- und
Schokoladenherstellung

2012

uber 900 Kunden weltweit in ca. 80 Ldndern
2014

Membranfiltration direkt am Probenehmer
2016

Polymer-Filtration online im Anlagenverbund
komplett gesteuert

2017

Polymer-Filtration online Einzelprobenahme
2018

Neuer Probenehmer in der Erprobungsphase
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SELVE GmbH & Co. KG
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Mit Sitz im sauerldndischen Lidenscheid steht SELVE als
mittelstandisches Unternehmen fiir eine hohe Kompetenz in
der Entwicklung und Produktion von innovativen Antrieben
und Steuerungen flir Rollldden. Das Unternehmen ist Welt-
marktfihrer fiir Gurtwickler und im Bereich der Rollladen-
bauteile in Deutschland der Marktftihrer. Bei SELVE werden
tdglich mehr als 20.000 Gurtwickler auf hochautomatisier-
ten, miteinander verketteten Fertigungsautomaten produ-
ziert. Dartiber hinaus beinhaltet das rund 3.000 verschiedene
Produkte umfassende Programm von der SELVE-Achtkant-
welle Uber Walzenkapseln, Kugellager, Gurtfiihrungen und
Getrieben bis zu individuellen Wellenbolzen einfach alles,
was man im Bereich der Rollladenbauteile benotigt.

Das umfassende Antriebs- und Steuerungsprogramm
erganzt dies, so dass SELVE einer der wenigen Komplett-
anbieter in diesem Bereich ist. Ob Mini oder Neubau,
Vorbau-, Aufsatz- oder Neubaukasten, Aufputz oder
Unterputz, Lésungen von der Stange oder individuelle
Nischenldsungen - bei SELVE findet man fr alles eine

SELVE GmbH & Co. KG
Werdohler Landstral3e 286
58513 Liidenscheid

. 02351925-0

X1 info@selve.de

2 www.selve.de

SELVE

Technik, die bewegt

professionelle Ldsung. Nach und nach hat SELVE immer
mehr Produkte im Programm, die nach EnEV geprift
sind und flr eine bessere Isolierung und héhere Energie-
einsparung sorgen.

Mit rund 225 hochqualifizierten und engagierten Mitarbei-
tern werden die verschiedenen Produkte an drei Produktions-
statten in Deutschland gefertigt und im Hauptmarkt
Deutschland sowie Uber zahlreiche Vertriebsniederlassungen
in allen europdischen Landern wie auch weltweit vertrieben.
Der Vertrieb mit einem Exportanteil von ca. 30% erfolgt dabei
ausschlieBlich tiber Fachhandels-Partner an die Endkunden.

SELVE wurde im Jahre 1866 gegriindet und befindet sich
auch heute noch im Familienbesitz. Damals wurden
Drahtwaren hergestellt. Die Entwicklung im Laufe der Jahre
sorgte dafiir, dass bereits in den 20er und 30er Jahren die
Produktpalette um Rollladenbauteile erweitert wurde. Daher
kann SELVE heute auch auf eine Giber 90-jdhrige Erfahrung
in diesem Bereich zurlickblicken und stellt heute alles her,
was einen Rollladen in Bewegung setzt.

SELVE entwickelt und produziert ,Technik, die bewegt" fiir

Rollldden und den Sonnenschutz.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich der Gurtwickler
® 225 Mitarbeiter
® 43 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1866

Griindung des Unternehmens

1910

Erste Produkte fiir den Rollladenbereich

1920

Erste Produktion von Gurtwicklern

1960

Rollladenantriebe mit Spindelendabschaltung
1997

Erste Antriebe mit elektronischer Endabschaltung
2008

Erste Produkte fir die Gebaudeautomatisierung
2015

Einfiihrung des bidirektionalen Funksystems ,commeo"




SKS metaplast
Scheffer-Klute GmbH

SKS GERMANY kann als Herstellermarke der SKS metaplast
Scheffer-Klute GmbH auf eine langjahrige Historie zuriick-
blicken. Die Erfolgsgeschichte begann mit der Unternehmens-
griindung durch Karl Scheffer-Klute im Jahr 1921.

Mit Aufnahme der Luftpumpenfertigung startete 1932

der Einstieg in das Fahrradgeschaft, der entscheidende
Durchbruch wurde in den 50er Jahren mit dem Beginn der
Fertigung von Luftpumpen aus Kunststoff vollzogen. Im
Jahr 1983 stellte man mit der Produktion von Radschitzern
erneut die Weichen fiir weiteres Wachstum. Anfang der 90er
Jahre lieferte SKS GERMANY schlieBlich als Marktfthrer in
der Fahrrad-Erstausriistung in bis zu 90 Lander weltweit. Bis
zum heutigen Tag konnte SKS GERMANY die Marktstellung
im Bereich Radschutz ausbauen und darf sich aktuell als
EU-Marktfihrer von Kunststoff-Radschiitzern bezeichnen.

Hochwertige Mini- und Rahmenpumpen, prazise Dampfer-
pumpen und das Kultprodukt, der SKS-RENNKOMPRESSOR,
pragen heute das Luftpumpen-Sortiment. Auch im Rad-
schutzbereich fiihren immer neue Entwicklungen einen
Siegeszug im Radzubehdr-Sektor an. Kompakte Fahrrad-
Werkzeuge, Kettenschitzer, Flaschen, Flaschenhalter,

SKS metaplast Scheffer-Klute GmbH
Zur Hubertushalle 4

59846 Sundern

\ 02933831-0

02933 831-115

X sales@sks-germany.com

= www.sks-germany.com

! Im Team fiir Siidwestfalen
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Fahrradtaschen und Sattel sowie eine Rad-Pflegeserie
wurden ebenfalls in das SKS-Sortiment integriert, um mit
weiterem erstklassigem Zubehor fiir noch mehr Komfort
und Sicherheit auf dem Rad zu sorgen.

Rund 340 Mitarbeiter produzieren die qualitativ hochwertigen
Zubehbrteile auf fast 40.000 Quadratmetern reiner Produk-
tionsflache und erzielen einen Umsatz von 55 Mio. Euro pro
Jahr. 98 Prozent aller SKS-Produkte werden in Stidwestfalen
produziert. Mehrere Patente sichern SKS GERMANY einen
Vorsprung gegentber den Mitbewerbern und unterstreichen
die Innovationskraft des Familienunternehmens.

Jedes Jahr prasentiert der stidwestfalische Hersteller auf
der Eurobike, der groBten Fahrradmesse der Welt, innovative
Neuheiten und Weiterentwicklungen rund ums Fahrrad.
Zur SKS-Unternehmensgruppe gehoren neben der SKS
metaplast Scheffer-Klute GmbH auch die blomus GmbH
(Sundern) und die Schétt Druckguss GmbH (Menden).

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer von Kunststoff-Radschiitzern
und fiihrender Anbieter von Fahrradzubehor
® 340 Mitarbeiter

® 55 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1921

Unternehmensgriindung

1932

Beginn der Metall-Luftpumpenfertigung
1956

Start der Produktion von Kunststoffpumpen
1988

Serienfertigung extrudierter Radschiitzer
1999

Fertigung des ersten Steckradschutzes
fiir Mountainbikes

2000

Er6ffnung einer Vertriebsniederlassung
in Illinois/USA

2013

Auszeichnung als fiihrender Anbieter

im Bereich Fahrradzubehor

2017

Erweiterung der Lagerkapazitaten durch Bau
einer 3000gm groBen Logistikhalle
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SMS group
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In der traditionsreichen Umgebung des Siegerlandes
grindete Carl Eberhard Weiss im Jahr 1871 einen Schmiede-
betrieb. Damit legte er den Grundstein fiir ein Familien-
unternehmen, das sich tber Fusionen, Zukdufe und eigenes
Wachstum zum heute weltweit flihrenden Unternehmen
auf dem Gebiet des metallurgischen Maschinen- und
Anlagenbaus entwickelt hat - die SMS group.

Rund 13.500 Mitarbeiter erwirtschaften weltweit einen
Umsatz von rund 3 Mrd. Euro.

Die Unternehmensgruppe, die einheitlich unter dem
Markenzeichen SMS group auftritt, ist heute in vierter
Generation in Familienbesitz. Sie vereint verschiedene
international tatige Anbieter von Anlagen und Maschinen
flr die Verarbeitung von Stahl und NE-Metallen. Allein-
eigentlmer der Holding SMS GmbH ist die Familie Weiss
Stiftung.

Die SMS group deckt folgendes Produktprogramm ab:
Anlagen fir die Stahl-, Aluminium- und NE-Metallindustrie
von der Roheisenerzeugung, Stahlwerkstechnik, Strang-
gieBtechnik fur Flachprodukte und Walzwerkstechnik,

SMS group GmbH

WiesenstraBe 30

57271 Hilchenbach-Dahlbruch

\\ 0273329-0

02733 29-2852

1 communications@sms-group.com
= www.sms-group.com

SMS @ group

Veredelungslinien fiir Warm- und Kaltoand, Stahlwerke
und StranggieBanlagen fiir Langprodukte, Rohranlagen,
Profilwalzwerke, schmiedetechnische Anlagen, Kupfer-
und Aluminiumanlagen, Gesenkschmiedeanlagen bis hin
zu Ringwalzwerken einschlieBlich der passenden Warme-
technik, der Elektrik und Automatisierung sowie dem
dazugehorigen Service. Digitale Losungen nach den
Prinzipien von Industrie 4.0 werden ebenfalls entwickelt.
Umwelttechnische Einrichtungen werden unter der Marke
Ecoplants angeboten.

In der SMS group wird groBer Wert auf die Unternehmens-
kultur gelegt. Mitarbeiter aus Uber 40 Nationen arbeiten
in einer Atmosphére von Eigenverantwortung, Offenheit,
Teamgeist und flachen Hierarchien miteinander.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer auf dem Gebiet des
metallurgischen Maschinen- und Anlagenbaus
® (iber 13.500 Mitarbeiter weltweit

® ca. 3,0 Mrd. € Umsatz

Meilensteine

1871

Griindung des Schmiedebetriebes Carl Eberhard Weiss
1927

Ubernahme der Dahlbrucher Maschinenbau AG Klein
durch die SIEMAG (Siegener Maschinenbau AG)

1973

Fusion zur Schloemann-Siemag AG

1999

Fusion der SMS Schloemann-Siemag AG mit der
Mannesmann Demag Metallurgie zur SMS Demag AG
2003-2007

Ubernahme der MAN-Anteile an der SMS GmbH
durch die Siemag Weiss GmbH & Co.KG

2009

Umbenennung der SMS Demag AG in SMS Siemag AG
2011

Ubernahme der Mehrheitsanteile Elexis AG

2012

Uoernahme der Mehrheitsanteile Paul Wurth, S.A.
2015

Verschmelzung SMS Siemag AG und SMS Meer GmbH
zur SMS group GmbH




SPAX International
GmbH & Co. KG

Die SPAX hat seit ihrer Markteinfiihrung 1967 als
Spanplattenschraube mit Kreuzschlitz' MaBstabe in der
Verbindungstechnik gesetzt: Mit kompromissloser Qualitat
und innovativen Neuheiten. Deshalb ist die SPAX fir viele
Heim- und Handwerker in aller Welt im Laufe der Jahre zum
Inbegriff der modernen Schraube und die SPAX International
GmbH & Co. KG zum technologischen Marktfiihrer in der
Verbindungstechnik geworden.

Aber auch wenn das Markenprodukt SPAX mittlerweile rund
um den Globus zu kaufen ist - produziert wird es nach wie
vor in Deutschland, am heimischen Firmen- und Produktions-
standort im westfalischen Ennepetal. Taglich werden hier
heute bis zu 50 Millionen Schrauben hergestellt und dann
weltweit vertrieben.

Die SPAX wird in unzihligen Produktvarianten in verschie-
densten Abmessungen, Ausfiihrungen und Verpackungs-
einheiten produziert: Speziell abgestimmt auf die Kunden-
wiinsche in Industrie, Handwerk und DIY-Bereich. Zu kaufen

SPAX International GmbH & Co. KG
Kolner StraBe 71-77

58256 Ennepetal

\ 02333799-0

X1 info@spax.com

2 www.spax.com
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gibt es das Markenprodukt im Fachhandel fiir den Profi-
Verarbeiter und flir den Heimwerker in Baumarkten.

SPAX wurde dabei von Anfang an konsequent als Qualitats-
marke aufgebaut und ausschlieBlich unter dem Marken-
namen SPAX in der charakteristischen griinen Verpackung
verkauft. Ein entscheidendes Qualitdtsmerkmal in dem
Zusammenhang war und ist das ,Made in Germany":

Denn die hohen Qualitatsstandards der SPAX lassen sich
optimal am heimischen Standort mit qualifizierten,
erfahrenen Fachkraften umsetzten und kontrollieren.

Mit dem zertifizierten Herkunftsnachweis ,Made in Germany'
zeichnet der TUV NORD Unternehmen aus, die sich dem
deutschen Standort besonders verpflichtet fiihlen. In einem
aufwandigen Prufverfahren am Produktionsstandort
Ennepetal wurden die SPAX Verbindungselemente mit dem
Siegel ,Made in Germany' zertifiziert.

Damit wird den Kunden der Marke SPAX ein hohes MaB
an Sicherheit, Qualitdt und Kontinuitdt garantiert. SPAX
International dokumentiert so einerseits das Qualitats-
versprechen des Markenprodukts SPAX und andererseits
das Engagement fiir den heimischen Standort und die
Verantwortung flr die Mitarbeiter.

Technologischer Marktfiihrer
in der Verbindungstechnik
® 1.500 Mitarbeiter
(in der gesamten Unternehmensgruppe)
® ca. 350 Mio. € Umsatz
(in der gesamten Unternehmensgruppe)
® ca. 500 Mitarbeiter (SPAX International)
® ca. 125 Mio. € Umsatz (SPAX International)

Meilensteine

1823

Beginn der Schraubenproduktion
1967

Markteinfiihrung SPAX

Daten und Fakten
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Gunther Spelsberg
GmbH + Co. KG
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Die Giinther Spelsberg GmbH + Co. KG ist ein europaweit
marktfiihrendes Unternehmen auf dem Gebiet der Elektro-
installations- und Industriegehdusetechnik und wurde 1904
in Schalksmiihle gegriindet. Die Produktpalette umfasst
nicht nur 5.000 Serienprodukte wie Abzweigdosen, Klein-
verteiler, Reihenklemmen-, Zahler- und Industriegehduse,
sondern auch komplexe elektrotechnische Losungen, die
kundenindividuell entwickelt und auf Wunsch auch
anschlussfertig montiert werden.

Immer wieder werden von Spelsberg aktuelle Trends in der
Elektrotechnik, der Informationstechnik und der Architektur
aufgenommen und daflir passenden Ldsungen entworfen.
Das robuste Gehausesystem GEQOS etwa, hat Spelsberg
speziell fiir raue Umgebungen im Outdoorbereich und in der
Industrie konzipiert - es erfahrt 2018 seine Markteinflihrung.

In der Branche hat Spelsberg sich dank seiner jahrzehnte-
langen Erfahrung und seiner Fertigungstiefe vor allem als
kompetenter Problemldser einen Namen gemacht und
arbeitet gemeinsam mit anderen Herstellern an smarten
Losungen flr Zukunftsmarkte wie die Elektromobilitat.
Auch im Bereich der brandgeschitzten Installation gehort
Spelsberg zu den Pionieren und bietet umfangreiche,
gepriifte Systeme fir den elektrischen Funktionserhalt im
Gebaude, aber auch in Tunneln oder der Industrie.

Giinther Spelsberg GmbH + Co. KG
Im Gewerbepark 1

58579 Schalksmiihle

. 02355 892-0

X1 info@spelsberg.de

21 www.spelsberg.de

els spelsl)erg

Alle im Hause Spelsberg entwickelten, gefertigten oder
montierten Spezialprodukte entsprechen dem Stand der
Technik und erfiillen national wie international alle Normen
und Vorschriften. Das hausinterne VDE- und UL-zertifizierte
Pruflabor fiihrt neben der DIN EN ISO 9001 Zertifizierung zu
einem durchgehend hohen und gleichbleibenden Qualitats-
standard.

Spelsberg ist seit vier Generationen in Familienhand und
produziert konsequent an seinen beiden deutschen
Standorten Schalksmiihle/NRW und Buttstadt/Thiiringen.
Mit seiner regional organsierten AuBendienstorganisation
sowie speziellen Key-Account- und Branchenmanagern
steht Spelsberg im engen Dialog mit dem Fachhandwerk,
dem GroBhandel, Planern und Architekten, aber auch mit
Energieversorgern und der Industrie.

Produkte von Spelsberg sind weltweit verfligbar und werden
uber eigene Tochtergesellschaften in vielen europaischen
Ldndern und Partnern in mehr als 50 L&ndern vertrieben.

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer fiir wassergeschiitzte Klein-
verteiler und brandgeschiitzte Abzweigdosen

® 500 Mitarbeiter
® 75 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1904

Griindung durch Ernst Spelsberg und Walther Kaiser
1930

Entwicklung der ersten Kunststoffgehduse

1940er Jahre

Produkte fiir die feuchtraumgeschutzte Installation
1960

Présentation der ersten Industriegehduse

1980er Jahre

Lésungen fiir die Photovoltaik

2001

erste Produkte fiir die brandgeschiitzte Elektroinstallation
2018

Systemanbieter, umfassende Lésungen flir besondere
Branchen und spezielle Aufgaben, smarte Produkte,
Systempartner von fiihrenden Unternehmen in der
E-Mobilitat




Walter Stauffenberg
GmbH & Co. KG

In seiner mehr als flinfzigjahrigen Unternehmensgeschichte
hat sich STAUFF von einer Lohndreherei zum marktfiihren-
den C-Teile-Zulieferer der internationalen Hydraulikindustrie
entwickelt. Der Unternehmensgrinder Arnold Menshen erkannte
frihzeitig die Vorteile einer vibrations- und schallddmpfen-
den Rohrbefestigung und brachte bereits im Jahr 1965 die
STAUFF Schelle auf den Markt. Mittlerweile bietet das Unter-
nehmen ein Produktprogramm an, das etwa 40.000 Standard-
komponenten in zehn Produktgruppen sowie eine Vielzahl an
Sonder- und Systemldsungen umfasst. Dazu gehdren neben
den Schellen auch Rohrverschraubungen, Flansche, Schlauch-
armaturen, Schnellverschlusskupplungen und Ventile zum
Absperren und Drosseln von fluiden Medienstromen.

Als Technologiefiihrer hat die Unternehmensgruppe einen
Marktanteil von 40 bis 50 Prozent im Bereich der Befesti-
gungssysteme flir Rohr- und Schlauchleitungen in der

STAUFF Deutschland

Walter Stauffenberg GmbH & Co. KG
Im Ehrenfeld 4

58791 Werdohl

\ 02392916-0

02392 916-103

1 sales@stauff.com

0 www.stauff.com
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ESTAUFF

Hydraulik. Die Produkte kommen sowohl in Fertigungs- und
Montagemaschinen als auch in Windkraftanlagen, Bau-
maschinen, landwirtschaftlichen Maschinen oder Schiffen
zum Einsatz. Zu den Kunden gehéren zum Beispiel alle nam-
haften europdischen Hersteller von Bau- und Landmaschinen.

STAUFF hat bereits im Jahr 1972 seine erste Tochtergesell-
schaft in den Vereinigten Staaten gegriindet. Mittlerweile
verfligt das Unternehmen Uber eigene Niederlassungen in

18 Landern und hat ein weltweit flichendeckendes Netzwerk
aus Vertriebspartnern aufgebaut. Ein GroBteil der Wertschop-
fung findet an den stidwestfalischen Produktionsstandorten
Werdohl, Plettenberg, Meinerzhagen und Neuenrade statt.
Hier liegt auch der Investitionsschwerpunkt des Unterneh-
mens, das weltweit mehr als 1.460 Mitarbeiter beschaftigt.

Die Unternehmensgruppe STAUFF gehdrt zur LUKAD Holding
mit Sitz in Werdohl, deren Gesellschafter alle zur Familie
des Unternehmensgriinders Arnold Menshen gehoren.

Mit Lutz Menshen ist ein Mitglied der Griinderfamilie in der
Geschéaftsflihrung der STAUFF-Gruppe vertreten.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Befestigungssysteme
fiir Rohr- und Schlauchschellen in

der Hydraulik (STAUFF Schellen)

® 1.463 Mitarbeiter

® 236 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1964

Ubernahme der Walter Stauffenberg KG durch
Arnold Menshen

1965

Aufnahme der Serienproduktion von Original
STAUFF Schellen

1972

Grlindung der ersten Tochtergesellschaft in den
Vereinigten Staaten

1983

Umzug des Hauptsitzes an den heutigen Standort
Werdohl-Ehrenfeld

2000

Inbetriebnahme des automatisierten Logistik-
zentrums am Standort Neuenrade-Kiintrop
2015

Ubernahme der Voswinkel GmbH mit Sitz in
Meinerzhagen
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SUDHAUS GmbH & Co. KG
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SUDHAUS ist Hersteller von Schldssern und Beschldgen fiir
die Koffer-, Lederwaren-, Mébel- und Entsorgungsindustrie
sowie Zulieferer der Automobilindustrie. Das Unternehmen
ist ein Marktfuhrer im Bereich Entwicklung und Produktion
von innovativen SchlieBsystemen fiir die genannten
Industrien sowie flihrender Hersteller von Dekorteilen aus
Zinkdruckguss mit anspruchsvoller Oberflachenqualitat.
Das umfassende eigene Technologie-Portfolio (Entwicklung,
Werkzeugbau, Prototypenbau, Zinkdruckguss, Kunst-

SUDHAUS GmbH & Co. KG
TeichstraBe 1

58644 Iserlohn

" 02371906-0
023716509

X1 info@sudhaus.de

g www.sudhaus.de

0
SUDHAUS

stoffspritzguss, Schleifen, Polieren, Lackieren, Tamponprint,
Lasern und Montage) erméglicht SUDHAUS, innovative und
effiziente Lésungen von der Entwicklung bis zum fertigen
Produkt anzubieten.

SUDHAUS verfigt tiber zwei produzierende Standorte.

Am Stammsitz in Iserlohn sind aktuell ca. 180 Mitarbeiter
beschaftigt. SUDHAUS setzt bewusst auf die eigenen
Stdrken, bindet seine Mitarbeiter und legt groBen Wert auf
eine intensive Ausbildung der derzeit 5 Auszubildenden. Das
1009%ige Tochterunternehmen PLAMET s.r.0. in Tschechien
beschaftigt ca. 90 Mitarbeiter und flhrt hauptséchlich
Montagearbeiten durch.

Die Firmengeschichte beginnt im Jahr 1844 ebenfalls

in Iserlohn. SUDHAUS war zunachst bekannt fur die
Fertigung von Steigbiigeln, Sporen und Trensen. Das
Familienunternehmen wurde in 2012 mit dem Giitesiegel
,JOP 100" fuir innovative mittelstdndische Unternehmen
ausgezeichnet und bestdtigt den geschaftsfiihrenden
Gesellschafter, Dr. Michael Hartmann, in der Ausrichtung
des Unternehmens.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir innovative

Schloss- und Beschlagprodukte

® 180 Mitarbeiter in Iserlohn, 90 in Tschechien
® 22 Mio. € Umsatz

Meilensteine
1844
Griindung der Firma AURAND SUDHAUS zur

Fertigung von Steigbiigeln, Sporen und Trensen
2008
Etablierung eines Manufakturbereiches
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SVT GmbH

Transfer complete

Konstruktion von den produktfiihrenden Teilen aus.

Somit erstreckt sich der insbesondere bei aggressiven
Substanzen unvermeidliche Abrieb nicht auf die tragenden
Teile, sondern nur auf die produktfiihrenden Elemente,

die bei Bedarf ausgetauscht werden kdnnen.

SVT beliefert in erster Linie die chemische und petro-
chemische Industrie sowie die Ol- und Gasbranche. Die
Einsatzgebiete erstrecken sich lber alle Kontinente, die
Exportquote belduft sich auf rund 80%. Die aufstrebenden
Volkswirtschaften Asiens bilden sehr wichtige Markte

flir SVT. So sind alleine bei Formosa Chemicals in Taiwan
und China rund 180 Verladearme aus Schwelm installiert.
Der US-amerikanische Markt wird von einem Vertriebs-
und Servicebiiro in Houston/Texas betreut.

SVT beschaftigt rund 170 Mitarbeiter und erzielte 2017
einen Umsatz von 43 Mio. Euro. Seit 2002 befindet sich
die in den spaten 1960er Jahren gegriindete Firma zu
909% im Besitz der Gesco-Gruppe.

Besonderes Wachstumspotenzial sieht SVT im Transport
von verflissigtem Erdgas (LNG), fiir den spezielle, sehr
groBe Tanker und damit auch entsprechende Verladearme
bendtigt werden. Schon heute sieht sich SVT bei diesen
Produkten als weltweit zweitgréBter Anbieter.

Die SVT GmbH gehdrt zu den weltweit fiihrenden Anbietern
von Verladeanlagen fir Flissigkeiten und Gase. Zum
Einsatz kommen die Anlagen bei der Be- und Entladung von
Schiffen und Tank- und Kesselwagen. Alle Komponenten

einschlieBlich der Sicherheitssysteme werden von SVT
entwickelt und am Stammsitz Schwelm produziert. Die Daten und Fakten

Gerate zeichnen sich durch die Trennung der statischen Weltmarktfiihrer fiir Verladeanlagen

fiir Fliissigkeiten und Gase
® 170 Mitarbeiter
® 43 Mio. € Umsatz

Meilensteine
1987
Ubernahme der Wiese GmbH
SVT GmbH 1997
EisenwerkstraBe 21-27 Ubernahme der Connex GmbH
58332 Schwelm 2002
\ 02336443-0 Ubernahme durch die Gesco-Gruppe

02336 443-100 _
X1 info@svt-gmbh.de
= www.svt-gmbh.com
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Taprogge GmbH

.............................................................................. 1983
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TAPROGGE beschéftigt sich seit mehr als 50 Jahren mit
der Optimierung von Wasserkreisldufen in Kraftwerken,
Meerwasserentsalzung und Industrie. Auf diesem Gebiet
ist das Unternehmen mit seinen speziellen Anlagen und
Verfahren zur Filtration und Kihlrohrreinigung internatio-
nal marktfiihrend.

Das spezielle Kompetenzfeld des Unternehmens ist sein
Know-how zur umfassenden Lésung von ,Micro- und
Macrofouling"-Problemen. Derartige Probleme ergeben sich
regelmaBig aus der industriellen Nutzung von Oberfldchen-
wassern und verursachen dabei erhebliche Verluste an
Effizienz und Verfligbarkeit fir den Betreiber, aber auch
umwelttechnische Mehrlasten.

Heute offeriert das Unternehmen dem Markt seine
Losungen (IN-TA-CT® und IN-TA-S ®) als Systemanbieter

Taprogge GmbH
SchliemannstraBe 2-14
58300 Wetter

\\ 02335762-0
02335 762-245
X1 info@taprogge.de
= www.taprogge.de

G laprogge

mit projektspezifisch optimierten Modulen: In thermisch
geflhrten Anwendungen, wie z. B. Kiihlkreislaufen von
Kraftwerken oder in Verdampferanlagen zur Meerwasser-
entsalzung umfasst das Leistungsprogramm die Gesamtheit
der Systeme zur Wasserentnahme, Filtration und zur
kontinuierlichen Rohrreinigung, in membrantechnischen
Anwendungen der Wasseraufbereitung auch das sog.
Pretreatment”

Mit einer konsolidierten Jahresgesamtleistung von ca.

60 Mio. Euro und ca. 350 Mitarbeitern weltweit, davon
etwa zwei Drittel am Standort des Firmensitzes in Wetter
an der Ruhr, zéhlt TAPROGGE zu den fiihrenden mittel-
standischen Technologiespezialisten Nordrhein-Westfalens
im ,Cleantech” Bereich.

Die Leitung der Unternehmensgruppe TAPROGGE
liegt heute in zweiter Generation bei Detlef Taprogge
sowie seinen Mitgeschaftsfiihrern Ruthard Frohling
und Dr. Oliver Fréhling.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer bei der Optimierung von
Wasserkreislaufen in Kraftwerken, Meerwasser-
entsalzungsanlagen und bei der Kiltetechnik

® 350 Mitarbeiter

® 60 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1949

Anlage zur KiihIrohrreinigung

1968

Kiihlwasserfilter auf Basis Turbulenztechnologie

erste Filtergeneration auf Basis der druckentlasteten
Ruckspiltechnik

1987

Weiterentwicklung der druckentlasteten Riickspil-
technik

1993

Realisierung Kondensatortiberwachungssystem




THIELE GmbH & Co. KG

Als innovativer Hersteller von Ketten und Schmiedeteilen
ist THIELE GmbH & Co. KG aus Iserlohn ein Weltmarktfiihrer
im Segment der Kettensysteme in Férderanlagen zur
Gewinnung von Steinkohle. THIELE-Produkte finden bei

der Gewinnung und Foérderung mineralischer Rohstoffe,
beim Heben, Bewegen und Sichern von Lasten sowie

beim Fordern von Schittgiitern weltweit Anwendung.

Ob in Bergbaubetrieben bei der Rohstoffgewinnung tief
unter der Erde, ob in Kraftwerken bei der Erzeugung von
Energie aus festen, fossilen Brennstoffen, ob in Grundstoff-
fabriken bei der Produktion von Zement oder Diingemittel,
ob beim Heben und Sichern wertvoller Maschinen oder

THIELE GmbH Co. KG
WerkstraBe 3

58640 Iserlohn

\ 02371947-0
02371947-241
X info@thiele.de
0 www.thiele.de

! Im Team fiir Siidwestfalen
. ,Jf Amsberg Hagen Siegen

THIELE

hoch unter den Wolken bei der Nutzung der Windenergie ist
THIELE stets ein zuverldssiger und hoch geschatzter Partner
fur sichere und effiziente Prozesse.

THIELE ist seit Gber 75 Jahren der Qualitat verpflichtet -
Tradition aus Uberzeugung. Die Fertigung unterliegt einer
sehr strengen Qualitdtskontrolle. So wird sichergestellt,
dass die Produkte hochsten Anforderungen gentigen und
mit ihnen weltweit immer wieder Rekorde erzielt werden.

Von Iserlohn aus werden nationale und internationale
Kunden mit hochwertigen Erzeugnissen versorgt. Durch ein
globales Netzwerk in insgesamt 72 Landern erhalten die
Kunden weltweit exklusiven Service auf hchstem Niveau.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Ketten und Kettensysteme
in Steinkohle-Férderanlagen
® 500 Mitarbeiter

Meilensteine

1935

Griindung

1950er Jahre

Entwicklung des erfolgreichen Bergbauprogramms
1994

Zertifizierung 1SO 9001 Qualitdtsmanagement
2011

Zertifizierung ISO 14001 Umweltmanagement
2013

Zertifizierung DIN EN ISO 50001 Energiemanagement
BS OHSAS 18001 Arbeitsschutzmanagement
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ThyssenKrupp Bilstein GmbH
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Die ThyssenKrupp Bilstein GmbH produziert hochwertige,
leistungsstarke StoBddmpfer und sportlich ausgelegte
Fahrwerke fir den PKW-Tuningbereich sowie den Auto-
mobilrennsport und ist in diesem Markt Weltmarktfiihrer.
ThyssenKrupp Bilstein revolutionierte mit der Entwicklung
des Einrohr-GasdruckstoBddmpfers die Sicherheitstechnik
in Personenkraftwagen. Heute findet man die Hightech-
Produkte des Unternehmens, die sich durch lange Haltbar-
keit und modernste Technologie auszeichnen, in fast allen
hochwertigen und leistungsorientierten Fahrzeugen - vom
Bugatti Veyron tiber Lamborghini Gallardo bis hin zu den

ThyssenKrupp Bilstein GmbH
Milsper StraBe 214

58256 Ennepetal

\ 02333791-0

02333 791-4400

X1 info@bilstein.de

= www.bilstein.de

BILSTEIN

Porsche-Modellen 911, Boxter und Cayman. Aber auch
Audi, BMW, Mercedes-Benz, Subaru und VW setzen in ihren
sportlichen Baureihen auf die Technologie aus Ennepetal.
Darlber hinaus ist ThyssenKrupp Bilstein seit vielen
Jahrzehnten im Motorsport engagiert und stattet viele
Tourenwagen, aber auch Rennwagen mit Hochleistungs-
stoBdampfern und Sport- und Gewindefahrwerken - heute
mit elektronischer Steuerung - aus.

ThyssenKrupp Bilstein ist das einzige Unternehmen

im Produktionssegment Tuning-StoBddampfer sowie
Sport- und Gewindefahrwerke, das neben den zahl-
reichen Tests im Rahmen der Entwicklung der Bauteile
auch noch mehrtagige Fahrversuche auf der eigenen
Teststrecke durchfihrt.

Die Erfolgsgeschichte der Firma Bilstein begann mit der
Firmengriindung durch August Bilstein im Jahre 1873.
Damals produzierte das Unternehmen Fensterbeschlége.
1927 gelang der Einstieg in die Automobilindustrie mit
der Fertigung von Wagenhebern. In den 60er Jahren des
letzten Jahrhunderts folgte dann der Durchbruch mit
der Innovation des Einrohr-GasdruckstoBdampfers. 2005
wurde Bilstein 100 prozentige Tochtergesellschaft der
ThyssenKrupp AG. Heute beschaftigt das Unternehmen,
das Tuning-Fahrwerke ausschlieBlich in Ennepetal fertigt,
ca. 300 Mitarbeiter, ca. 30 von ihnen in der Forschung
und Entwicklung. Das Unternehmen erwirtschaftete 2011
einen Umsatz von ca. 150 Mio. € und deckt damit ca. ein
Drittel des Weltmarktes in seinem Produktsegment ab.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Tuning-StoBdampfer
und Sport- und Gewindefahrwerke

® ca. 300 Mitarbeiter

® ca. 150 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1873

Griindung durch August Bilstein

1957

Entwicklung des Einrohr-GasdruckstoBdampfers
2005

1009%sige Tochter der ThyssenKrupp AG
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ThyssenKrupp Rothe Erde GmbH ist mit dem Werk in
Lippstadt der weltweit groBte Hersteller von GroBwalz-
lagern (Kugel-, Rollendrehverbindungen und Draht-
wilzlager). Bei nahtlos gewalzten Ringen aus Stahl und
Nichteisen-Metallen halt ThyssenKrupp Rothe Erde eine
fuhrende Marktposition. Dariiber hinaus ist das Unterneh-
men ein namhafter Hersteller von Lenkkrdnzen und
Strukturelementen.

Rothe Erde® GroBwaélzlager und Ringe sind seit Jahrzehnten
Stand der Technik in aller Welt und in allen Technologie-
bereichen. Als wichtige Konstruktions- und Verbindungs-
elemente bewdhren sich Rothe Erde® GroBwalzlager und
Ringe, u.a. im Maschinenbau, in Hafen-, Schiffs-, Auto-

und Baukranen ebenso wie in Baggern, Antennenanlagen,
in der Luft- und Raumfahrt, in der Offshore-Technik, in
Schienenfahrzeugen, Teleskopen, Tunnelvortriebsmaschinen,

ThyssenKrupp Rothe Erde GmbH — Werk Lippstadt
Beckumer StraBe 87

59555 Lippstadt

\ 02941741-0

02941 741-3320

X rotheerde @thyssenkrupp.com

= www.rotheerde.com

Stromungs- und Gezeitenkraftwerken sowie Wind-
und Solaranlagen.

Die kompetente Beratung der Kunden, die Top-Qualitat der
Produkte und die innovative Weiterentwicklung der Technik
im Forschungs- und Entwicklungszentrum des Werkes
Lippstadt bilden die Grundlage, um erfolgreich die Heraus-
forderungen der internationalen Markte anzunehmen.

Neben den Hauptwerken in Dortmund, Lippstadt und
Eberswalde ist ThyssenKrupp Rothe Erde mit den Tochter-
gesellschaften in GroBbritannien, Italien, Spanien, Frank-
reich, den USA, Brasilien, Indien, Japan und China und
Vertretungen in allen bedeutenden Industrieldndern zum
Nutzen ihrer Kunden international aufgestellt.

Der urspriinglich als Lippstadter Eisen- und Metallwerke
GmbH gegriindete Betrieb in Lippstadt wurde 1935 durch
den Dortmund-Hérder-Huttenverein und das Eisenwerk
Rothe Erde libernommen.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir GroBwalzlager
® 1.300 Mitarbeiter am Standort Lippstadt

Meilensteine

1935

Ubernahme der Lippstadter Eisen- und Metallwerke
GmbH durch den Dortmund-Horder-Huttenverein
und das Eisenwerk Rothe Erde

1952

Verlagerung und Fertigung von Rothe Erde-Kugel-
lenkkrdnzen und GroBwaélzlagern nach Lippstadt
1963

Griindung der ersten US-Fertigungsstétte; in den
60er und 70er Jahren Erweiterung auf Japan, Italien,
England, Brasilien und Spanien

1999

Durch Fusion der Thyssen AG und der Krupp AG
gehdrt Rothe Erde zum ThyssenKrupp-Konzern
2006

Grlindung einer Fertigungsstatte in Indien

[149]



I Im Team fiir Sidwestfalen
) Amsberg Hagen Sicgen

Arconic
Tital GmbH

Die Tital GmbH, welche zum amerikanischen Konzern
Arconic gehort, produziert und vertreibt Feingussprodukte
aus Titan- und Aluminiumlegierungen und z3hlt in diesem
Segment zu den Weltmarktfiihrern. Das Unternehmen kann
Gussteile mit einer GroBe von bis zu 1,5 m und Bauteil-
gewicht von bis zu 300 kg fertigen. Beliefert werden u. a.
Firmen der Luft- und Raumfahrtindustrie, der Elektronik-
und Optikindustrie, der Industrie- und Medizintechnik
sowie Abnehmer aus dem Formel-1-Rennsport.

Die Gussteile werden nach dem Wachsausschmelzverfahren
hergestellt. Der Werkstoff Titan ist extrem fest und
hitzebestdndig und somit pradestiniert fir den Einsatz in

ARCONIC

Innovation, engineered.

Triebwerken oder anderen anspruchsvollen Bereichen aller

zivilen und militarischen Flugzeuge.

Darliber hinaus trotzt Titan beispielsweise auch aggressiven
Reinigungsmitteln und kann in der Lebensmittelindustrie
und Medizintechnik (z. B. fuir die Fertigung von Implantaten

und Prothesen) verwendet werden.

Durch das seit 1995 patentierte Hero-Premium-Casting-

Verfahren lassen sich leichte Aluminiumbauteile mit

tberdurchschnittlichen mechanischen Eigenschaften
produzieren, welche beispielsweise optimal fiir Motorsport-

Fahrzeuge geeignet sind.

Zu den groBten Kunden gehdren Unternehmen wie Airbus
oder Rolls-Royce. Tital liefert auch Bauteile fur die Trieb-

werke des Eurofighter.

Der Feinguss-Spezialist mit Firmensitz in Bestwig

beschéftigt etwa 900 Mitarbeiter, 1974 von den Firmen

W. C. Heraeus und Honsel AG gegriindet. 2006 libernahm
das eigene Management das Unternehmen. 2008 firmierte
die Titan-Aluminium-Feingus GmbH zur Tital GmbH um.
2015 wurde die Tital GmbH durch US-Konzern Arconic
Ubernommen, aus welchem 2016 durch eine Aufspaltung

das neue Unternehmen Arconic entstand.

Weltmarktfiihrer bei Feingussprodukten
aus Titan- und Aluminiumlegierungen
® ca. 900 Mitarbeiter

Meilensteine
1974
Griindung des Unternehmens durch

.............................................................................. die Firmen Honsel und Heraeus
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Arconic Engineered Structures
Tital GmbH

KapellenstraBe 44

59909 Bestwig

. 02904981-0

02904 981-400

X1 arconic.tital@arconic.com
=1 www.arconic.com

1995
Patent flr HERO Premium Casting Verfahren
2009

erstmals Gussteile bis 300 kg Einzelgewicht
2016
Zugehorigkeit Konzern Arconic

Daten und Fakten

Einer der gréBten Titan-GieBofen Europas ermdglicht




TMT - Tapping Measuring
Technology GmbH

TMT ist ein Gemeinschaftsunternehmen der Firmen

Dango & Dienenthal in Siegen und Paul Wurth in Luxemburg
und verfligt Uber die renommierte Zertifizierung gemaB der
neuen Anforderungen der ISO 9001:2015.

Mit seinen Stichlochmaschinen ist das Unternehmen
Marktfiihrer. Hohe Innovationskraft, Leistungsstarke und
Zuverlassigkeit zeichnen TMT aus. Im sicherheitsrelevanten
Abstichbereich von Hochdfen und Schmelzreduktionsdfen
vertrauen Stahlproduzenten und NE-Metallerzeuger weltweit
auf die Produkte von TMT und deren Uberzeugende Qualitat.

So arbeiten TMT-Stichlochmaschinen zum Beispiel am
groBten Hochofen der Welt bei POSCO Gwangyang in
Stdkorea mit einem Volumen von 6.000 m3.

Anfang 2018 konnte TMT einen GroBauftrag eines russischen
Eisen- und Stahlkonzerns verbuchen, der bei TMT neben den
Abstichmaschinen auch die erforderlichen hydraulischen
Druckerzeugungsstationen und die elektrische Steuerung
sowie neueste Messtechnik in Auftrag gab.

Besondere Kundenanforderungen im Bereich der Messungen
unterschiedlichster Parameter im Hochofen haben
zu der Entwicklung von speziellen MeBsystemen gefiihrt.

TMT - Tapping Measuring Technology GmbH
Hagener Stral3e 103

57072 Siegen

\ 02714014-0

0271 4014-210

1 contact@tmt.com

= www.tmt.com
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ITMT

Tapping - Measuring - Technolog

B W

Das TMT SOMA™ ist ein thermoakustisches Verfahren zur
zweidimensionalen Messung der Gastemperaturen im
Hochofen. Das ebenfalls einzigartige 3D TopScan™ ist ein
Verfahren zur dreidimensionalen Darstellung der Oberflache
der Hochofenbeschickung mittels modernster Radar-
technologie. Beide MeBsysteme haben sich seit der Ein-
flhrung durch TMT vor wenigen Jahren zu einer Schliissel-
technologie zur Messung und Auswertung wichtiger
Parameter des Hochofenprozesses entwickelt.

Mit der Tochtergesellschaft TMT - BBG Research & Develop-
ment Kapfenberg, Osterreich setzt TMT auf eigene Forschung
und Entwicklung im Bereich der Abstichtechnologie. Das
jungste Ergebnis der erfolgreichen Kooperation ist die
Entwicklung eines vollhydraulischen Riickschlaghammers
mit ,on-line" Leistungsumschaltung fiir optimale und
schonende Offnung des Abstichloches.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer in der Abstichtechnologie
(Stichlochstopf- und Bohrmaschinen zum Einsatz
an Hochofen sowie metallurgischen Schmelzéfen)
® ca. 60 Mitarbeiter

® 40 Mio. € Umsatz

Meilensteine
1865 bzw. 1870
Griindung der Muttergesellschaften
Dango & Dienenthal und Paul Wurth
1901
Beginn der Herstellung von Stichlochmaschinen
2003
Griindung von TMT Siegen/Luxembourg
2009
Erwerb KRING Transfer Warme Technologie
2010
Griindung des R&D Joint Ventures TMT BBG
2011
Griindung TMT Trading (Beijing) Co. Ltd.
2013
Griindung des R&D Joint Ventures ACTES
2017
TMT Mehrheitsbeteiligung an
Bonnenberg & Drescher GmbH
\ Asset-Deal mit Deilmann Haniel Mining Systems GmbH
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TRACTO-TECHNIK GmbH & Co. KG
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Die TRACTO-TECHNIK GmbH Co. KG ist Weltmarktfiihrer

im Bereich des grabenlosen Leitungsbaus mit der
GRUNDOMAT-Erdrakete, die rund um den Erdball tagtdglich
zigtausendfach eingesetzt wird. Die grabenlose NODIG-
Technik findet Anwendung beim Bau von Leitungsnetzen
fuir Wasser, Gas, Strom, Telekommunikation, Fernwérme,
bei der Glasfaserkabelvernetzung und im Pipelinebau sowie
in der Abwasserentsorgung.

Als inhabergeflihrtes Familienunternehmen hat sich die
TRACTO-TECHNIK seit der Griindung durch Dipl.-Ing. Paul
Schmidt im Jahr 1962 zu einem mehrfach ausgezeichneten,
international erfolgreichen Spezialmaschinen-Hersteller
mit weltweit rund 500 Mitarbeitern entwickelt. Sechs
Niederlassungen in Deutschland und Schwesterfirmen in
der Schweiz, GroBbritannien, Frankreich, Marokko, den USA
und Australien sowie Vertriebspartner in Gber 70 Ldndern
stellen maximale Nahe zu den Kunden weltweit sicher. Die
Innovationskraft dieses ,Hidden Champion” spiegelt sich in
weit Uber 350 gliltigen Patenten und zahlreichen Auszeich-
nungen wider.

TRACTO-TECHNIK GmbH & Co. KG
Paul-Schmidt-StraBBe 2

57368 Lennestadt

\\ 02723808-0

02723 808-180

X1 info@tracto-technik.de

2 www.tracto-technik.de

TRACTO-TECHNIK

Das Produktportfolio umfasst das komplette Spektrum des
grabenlosen Rohrleitungsbaus flr die Ver- und Entsorgung.
Seien es die Erdraketen und Mini-Bohrsysteme fiir die
Verlegung von Hausanschliissen, Rammen fiir den Pipeline-
bau, HDD-Spiilbohranlagen die Unterquerung von Verkehrs-
und Wasserwegen oder Berstanlagen fiir die Rohrerneuerung.

Ein weiterer Geschaftsbereich der TRACTO-TECHNIK sind
Maschinen, Fertigungssysteme und Softwareldsungen fur
die Rohrumform- und Rohrbearbeitungstechnik, die unter
der eigenstandigen Marke ,Pipe Bending Systems" entwi-
ckelt, produziert und vertrieben werden.

Geleitet wird das Unternehmen heute von den Geschéfts-
fiihrern Wolfgang Schmidt (Inhaber/Geschaftsfihrer),
Timotheus Hofmeister (CEQ), Meinolf Rameil (CTO) und
Uwe Prinz (CMO).

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich des grabenlosen
Leitungsbaus mit der GRUNDOMAT-Erdrakete

® 500 Mitarbeiter

Meilensteine

1962

Griindung der TRACTO-TECHNIK in Lennestadt-
Saalhausen durch Paul Schmidt und Start mit
flinf Mitarbeitern in einer angemieteten Garage
1970

Einstieg in den grabenlosen Leitungsbau mit
der GRUNDOMAT-Erdrakete

1983

Einstieg in die Rohrumformtechnik mit der
TUBOMAT Rohrbearbeitungsmaschine

2002

Aufnahme in TOP 100 Germany

2010

AXIA Award fur das Innovationsmanagement
2012

50-jahriges Firmenjubildaum

2014

Strategische Neuausrichtung mit neuem
Markenauftritt

2017

Umfangreiche Modernisierung und Erweiterung
des Standorts Lennestadt




Transfluid Maschinenbau GmbH
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Die Transfluid Maschinenbau GmbH aus Schmallenberg ist
der Spezialist fiir maBgeschneiderte Maschinen in heraus-
ragender Qualitdt. Vom Anlagen- und Maschinenbau Uber
die Automobil- und Mobelindustrie, dem Schiffsbau bis zur
Energietechnik und zur Férdertechnik kommt transfluid-
Technologie zum Einsatz. Weltmarktfiihrend ist das
Schmallenberger Unternehmen bei Maschinen fiir das
Fertigungsverfahren der gesteuerten rollierenden-Umform-
technik.

Mit rollierenden Umformsystemen lassen sich hoch-
komplexe Umformgeometrien herstellen Es kdnnen
Umformungen mit sehr engen Toleranzen scharfkantiger
Rillenstruktur und polierten Oberflachen erzeugt werden.
Nahezu jede Geometrie kann lber eine solche Sickenroll-
maschine (SRM) mit kurzen Spannldngen geformt werden -
selbst nachdem das Rohr gebogen wurde. Der schnelle und
einfache Wechsel von Werkzeugen ermdglicht es, Rohre
mit einer rollierenden Rohrumformmaschine von innen
nach auBen und von auBen nach innen zu formen sowie
spanlos orbital zu trennen. Die CNC- Steuerung der

Transfluid Maschinenbau GmbH
Hinegraben 20-22

57392 Schmallenberg

\* 029729715-0

02972 9715-5010

X info@transfluid.de

0 www.transfluid.de
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transfluid

tube processing machines

rollierenden Rohrumformmaschinen erfolgt wie bei den
axialen Rohrumformmaschinen per Touch-Panel mit
integriertem Datenspeicher.

Mit Transfluid-Maschinen zur Rohrbearbeitung entstehen
Rohrsysteme fiir unterschiedlichste Branchen und Einsatz-
bereiche: Fiir die Haustechnik, die Abgas- und Klimatechnik,
die Kiihlung sowie die Kraftstoff- und Verbindungstechnik.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Maschinen und Anlagen der
gesteuerten Roll-Umformtechnik (inkrementell)
® 123 Mitarbeiter

Meilensteine

1988

Unternehmensgriindung im Ortsteil Gleidorf
1991

Verlagerung in das Gewerbegebiet Lake in
Schmallenberg

1997-2000

Erweiterung der Produktionsflache

2001

Errichtung eines Biirogebaudes

2005

Entwicklung der spanlosen Trenntechnik
2008

Nachfolgeregelung durch 3 neue Gesellschafter
(ehemalige Mitarbeiter)

2009

Entwicklung der Rohrreinigungstechnik
2013

Sequenzsteuerung in der Biegetechnik
2014

Erweiterung der Produktionsflache

und des Biirogebaudes

2014

Energieeffiziente Antriebe

2015

Roboterbiegetechnik
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TRILUX GmbH & Co. KG
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Die Faszination Licht entwickelt sich rasant weiter und bietet
heute viel mehr als die klassischen Funktionen von Beleuch-
tung: Gebdude, inspirierende Verkaufsrdume und Stadte
werden intelligent. Effiziente Produktionshallen sind durch
die Cloud miteinander vernetzt. In modernen Biiros holen
innovative Lichtldsungen das Tageslicht an den Arbeitsplatz.
Nicht zuletzt kdnnen mit Licht auch Daten transportiert
werden. TRILUX widmet sich daher heute auch Themen wie
New Work, Smart City, Connectivity und Industrie 4.0.

Als Weltmarktfthrer mit tiber 100 Jahren Erfahrung weif3 der
Arnsberger Lichtspezialist, was gute Beleuchtung ausmacht:
Technologisch ausgereifte Produkte, die beweisen, was
Effizienz bedeutet und digitale Systeme, die durch eine
smarte Vernetzung einzigartigen Nutzen fiir den Kunden
schaffen. Produkte von TRILUX fligen sich dariiber hinaus in
die Architektur ein und werden regelmaBig ausgezeichnet.

Das Licht der Zukunft ist intelligent. Es passt sich den
momentanen Bedirfnissen des Menschen an und unterstitzt
seine Situation, seine Arbeit - sogar seinen Biorhythmus -
aktiv. Das bedeutet Human Centric Lighting. Fiir TRILUX steht
der Mensch im Mittelpunkt. Hier legt das Forschungs- und
Innovationszentrum (ITZ) der TRILUX Gruppe den Grundstein
fiir weitere Innovationen. Das internationale Vertriebsnetz-

TRILUX GmbH & Co. KG
HeidestraBe

59759 Arnsberg
Deutschland

\ 02932301-0

X1 info@trilux.com

2 www.trilux.com

PRt
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\\\‘23;' ’,’,'// SIMPLIFY YOUR LIGHT.

werk aus Lichtprofis und Systemexperten sorgt fiir individuelle
Lichtlésungen mit hoher Qualitat und dem Kundennutzen im
Fokus. AuBerdem spielt fir TRILUX der Wissenstransfer eine
bedeutende Rolle: In einer Zeit, in der sich die Lichtbranche

in einem stetigen Wandel befindet, investiert das Unterneh-
men konsequent in die Weiterbildung von Mitarbeitern und
Partnern. In der unternehmenseigenen und internationalen
TRILUX Akademie profitieren Lichtinteressierte und -experten
vom Wissen des Marktfiihrers. Das Konzept vereint innovative
Beratungs-, Qualifizierungs- und Informationsangebote unter
einem Dach.

TRILUX ist als Lichtvereinfacher im Markt der professionellen
Beleuchtung einzigartig positioniert und weltweit bekannt.
Das Unternehmen bietet Kunden im Sinne von TRILUX
SIMPLIFY YOUR LIGHT individuelle Lésungen mit dem best-

moglichen Nutzen.
Daten und Fakten

Europaweiter Marktfiihrer
fiir technische Leuchten
e weltweit rd. 5.000 Mitarbeiter,
rd. 1.800 Mitarbeiter in Deutschland
® 714 Mio. € Umsatz (2017, TRILUX Gruppe)

Meilensteine

1912

Firmengriindung durch Wilhelm Lenze

1949

TRILUX Leuchtréhren geben 3 x mehr Licht pro Watt
1970

Erste Fortbildungen fiir Kunden

1982

Die Kombination aus Parabolspiegel und Raster-
blechen sorgt flir einen blendfreien Arbeitsbereich
1990

Sparsame Lichtbander mit Spiegelreflektoren lassen
sich werkzeuglos in Industriehallen montieren
2011

Griindung der TRILUX Akademie

2012

Griindung des ITZ (Innovations- und Technologie-
zentrum)

2014

Neue Markenausrichtung SIMPLIFY YOUR LIGHT
2015

Launch des Lichtmanagementsystems LIVELINK
2017

2 Millionen verkaufte E-Line LED




Albert Turk GmbH & Co. KG

Die Albert Turk GmbH & Co. KG fertigt Metallprodukte, die
uberwiegend im Konsumgtiterbereich angesiedelt sind.
Weltmarktflihrer ist das Unternehmen bei der Herstellung
von GieBereiwerkzeugen.

Erfolgsbasis ist das handwerkliche Know-How der oft
langjahrigen Mitarbeiter und dadurch bedingt die enorm
hohe Flexibilitat des Unternehmens. Die geschmiedeten
Spezialanlagen, Zangen, GieBl6ffel u.a. kdnnen aufgrund
der handwerklichen Tradition des Betriebes auch als
Sonderanfertigungen hergestellt werden. Turk ist es
gelungen einheitliche Richtlinien fiir die GroBen von
GieBereiartikeln und Normen im Bereich der Material-
qualitdten zu schaffen.

Eigentlimer und Geschéaftsfihrer ist Hans Peter Turk.

Das Unternehmen befindet sich inzwischen in flinfter
Generation in Familienbesitz. Gegriindet wurde der Betrieb
1857, als der Schmied Albert Karl Turk in der Mhle seiner
Eltern ein Hammerwerk installierte. Turk stellte damals

Albert Turk GmbH & Co. KG
Miihlhofe 8

58540 Meinerzhagen

\\ 023582727-0

X info@albert-turk.de

0 www.turk-metall.de
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seit 1857

Pfannen und Schaufeln her. Im Laufe der Jahre baute
die Familie ihr Unternehmen und sein Sortiment nach
und nach aus.

Der Exportanteil des Unternehmens liegt bei 25%. Die
Produkte werden tber den Einzel- und GroBhandel, aber
auch tber das Internet und im Versandhandel vertrieben
und z. T. direkt ab Lager geliefert.

Das Produktportfolio umfasst mittlerweile rund 1000
Artikel, dazu gehdren die Klassiker, wie handgeschmiedete
Eisenpfannen und Kehrschaufeln, aber auch Schneerdumer,
Ofenzubehor, wie Kohleschaufeln, Schiirhaken und Ofen-
bodenbleche, oder Sandspielgerdte fiir Kinder, wie Schau-
feln, Spaten und Rechen. Nicht nur fir die Gastronomie,
sondern auch fiir den Endverbraucher fertigt das Unterneh-
men eine groBe Vielfalt an Eisenpfannen und Pizzablechen.

Weltmarktfiihrer fiir GieBereiwerkzeuge

Meilensteine

1857

Grlindung des Hammerwerkes

1928

Ausbau des Maschinenparks | Erweiterung
der Blechverarbeitung

1931

Inbetriebnahme einer 2. Turbine

1953

Neubau von Betriebshallen

2006

Anschaffung einer vollautomatischen Anstielanlage
2010

Aufbau des japanischen Marktes

2012

Anschaffung einer Maschine zur Pfannenproduktion,
Neubau einer Lagerhalle, FSC-Zertifizierung
2013

Aufbau des amerikanischen Marktes

2014

Modernisierung des Maschinenparks

2015

Aufbau des koreanischen Marktes

Daten und Fakten
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Umarex Corporate Group
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Die Umarex Corporate Group ist ein international agierendes
Familienunternehmen der Freizeitwaffen- und Qutdoor-
industrie. In den 45 Jahren seit Bestehen hat sich Umarex
zum Weltmarktfiihrer im Bereich der frei verkduflichen
Waffenreplikas und zum gréBten Druckluftwaffen-Importeur
Europas entwickelt. Seit einigen Jahren setzt Umarex auch
auf ein ausgedehntes Qutdoor-Sortiment mit Bégen, Arm-
brlsten, Messern, Survival Tools und Lampen. Das Unterneh-
men beschiftigt mit Tochterfirmen in Asien, Osterreich und
den USA lber 1000 Mitarbeiter. An den beiden deutschen
Standorten in Arnsberg und Ulm arbeitet das Team am
bestehenden Sortiment und entwickelt immer wieder neue
Innovationen.

Zur Umarex Corporate Group gehort die Einzelhandelskette
PW Store, die in 30 Shops deutschlandweit freie Sport- und
Freizeitwaffen, Stahlwaren sowie Outdoor-und Selbstschutz-
Produkte aus dem Hause Umarex und von anderen Herstel-
lern anbietet. Teil des Konzerns ist seit 1993 auch die Firma
Carl Walther, Hersteller von Pistolen fiir Polizei und Behdrden

sowie Sportwaffen, unter anderem fiir olympische Wettkdmpfe.

Flr das inhabergefiihrte Unternehmen Umarex gehdren
Vertrauen, Fairness und Nahe zur Unternehmenskultur.

Umarex Corporate Group
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg

\. 02932 638-01

X1 verkauf@umarex.de
= www.umarex.de

UMarREX

CORPORATE GROUP

1972 legten Wulf-Heinz Pflaumer und Franz Wonisch mit
der Griindung den Grundstein fiir die Erfolgsgeschichte
Umarex. Die aktive Unternehmensleitung liegt mittlerweile
in den Handen der zweiten Gesellschaftergeneration.

Die geschaftsfiihrenden Gesellschafter Eyck Pflaumer und
Martin Wonisch bilden zusammen mit Geschaftsfihrer
Olaf Beisheim ein Fiihrungstrio, das die Zukunft stets im

Blick behalt.
Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Freizeit-, Sport- und
Verteidigungswaffen
® {iber 1.000 Mitarbeiter weltweit

Meilensteine

1972

Unternehmensgriindung Umarex

1993

Ubernahme der Firma Carl Walther

2006

Erwerb der Markenrechte des
Sportwaffenherstellers Himmerli

2010

Ubernahme der Sportwaffensparte der Firma Rohm,
Aufbau der US-Tochterfirma UMAREX USA in Fort
Smith/Arkansas

2013

Griindung der US-Tochterfirma Walther Arms,
ebenfalls in Fort Smith/Arkansas

2014

Erweiterung der US-Firmengebdude um 7.000 m?2
2017

Griindung des Produktionsstandortes

in Fort Smith/Arkansas

2018

Spatenstich flr ein neues Hochregallager

am Standort Arnsberg




VDM Metals Group

VDM Metals ist Weltmarktfiihrer fir Nickellegierungen und
hochlegierte Sonderedelstahle. Das Produktportfolio des
Unternehmens umfasst Bleche und Béander (Coils), Stangen,
Schmiedeteile, Drahte und SchweiBzusatze.

Uberall dort, wo besondere Anforderungen an die Korrosions-
bestdndigkeit bestehen - wie zum Beispiel in der chemischen
Industrie oder in der Ol- und Gasfdrderung - kommen
VDM-Werkstoffe zum Einsatz. Aber auch ihre Hochtempera-
turbestdndigkeit und besondere mechanische Eigenschaften
sind wesentliche Merkmale der Nickelbasiswerkstoffe.

In Turbinen von Flugzeugen werden die Materialien ebenso
benétigt wie in Kraftwerken, Solarthermieanlagen und in
Turboladern und Katalysatoren. Werkstoffe von VDM Metals
werden auBerdem als Heizleiter fiir die Herstellung von
Ceranfeldern und Toastern sowie fiir Ziind- und Gliihkerzen
verwendet.

Das groBe Werkstoff-Know-how ist die Basis des Erfolges.

VDM Metals Holding GmbH
Plettenberger StraBBe 2
58791 Werdohl

\ 02392 55-0

02392 55-2217

X1 vdm@vdm-metals.com
= www.vdm-metals.com

! Im Team fiir Siidwestfalen
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VDM Metals

Werkstoffe der Zukunft.

Mehr als 60 Erfindungen und dber 300 nationale Patente
sind Beleg fiir die Innovationskraft.

VDM Metals verfligt tber sieben Produktionsstandorte.

Der GroBteil der Produktion und der Entwicklung von
Nickelbasiswerkstoffen findet in Stidwestfalen an den
Standorten Werdohl, Altena und Siegen statt. Hier arbeiten
etwa 1.100 Mitarbeiter. Zum weltweiten Vertriebsnetz des
Unternehmens gehdren 16 eigene Niederlassungen und

29 externe Vertriebspartner. Gut 60 Prozent der Produkte
gehen in den Export. Die weltweit zunehmende Mobilitat,
Ressourcenknappheit und der Trend zu Effizienzsteigerungen
sind Treiber fiir die Produkt- und Umsatzentwicklung.

Carl Berg und Gustav Selve, Industriepioniere aus Werdohl
und Altena, griindeten die Vorgdngergesellschaften von
VDM. Nach der Einbindung in Konzernstrukturen von Krupp,
ThyssenKrupp und zwischenzeitlich Outokumpu agiert

VDM Metals seit 2015 wieder eigenstdndig am Markt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Nickellegierungen
und hochlegierte Sonderedelstahle

® ca. 2.000 Mitarbeiter weltweit

® ca. 1 Mrd. € Umsatz

Meilensteine

1930

Zusammenschluss der Berg-Heckmann-Selve AG
und der Heddernheimer Kupferwerk und
Stddeutsche Kabelwerke GmbH zur

Vereinigten Deutschen Metallwerke AG (VDM)
1972

Aufbau eines Schmelzwerks in Unna

und Spezialisierung auf Nickelwerkstoffe;
Hauptsitz fir die Sparte wird Werdohl

1988

Krupp erwirbt die VDM Nickel-Technologie AG
1989

Erwerb der Precision Rolled Products in den USA
2009

Integration von ThyssenKrupp Titanium

2015

ThyssenKrupp kiindigt den Verkauf der VDM

an Lindsay Goldberg an
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Die VETTER Krantechnik GmbH gehort zu den Weltmarkt-
flihrern im Bereich der Industrieschwenkkrane mit Trag-
fahigkeiten von 125kg bis 20.000kg (Sonderanlagen,
z.B. Bootskrane bis 100.000 kg).

Das Unternehmen ist seit ca. 50 Jahren in der Entwicklung
und Fertigung von Schwenkkranen und Kransystemen tatig.
In mehreren Landern werden unter Lizenz VETTER-Schwenk-
krane von Partnerunternehmen hergestellt, z.B. in Siidost-
asien, Australien und Kanada. Uber 100.000 Schwenkkrane
wurden nach dem System VETTER inzwischen gefertigt.

Die technologische Besonderheit liegt in einem Komponen-
tensystem, sodass der einzelne Kran nicht individuell
konzipiert werden muss, sondern aus vorgefertigten
Komponenten zusammengebaut wird. Hierdurch besteht in
der Herstellung eine absolute technologische Marktfiihrer-
schaft. Zusammen mit Partnerfirmen besteht ein weltweites
Vertriebs- und Servicenetz.

VETTER Krantechnik GmbH
SiegtalstraBe 22

57080 Siegen

\\ 02713502-0

0271 3502-860

X1 info@vettercranes.com
B www.vettercranes.com

W VEITER

Krantechnik

Produziert wird in Deutschland an den Standorten Siegen
und Haiger. Der neue Standort in Haiger ist das modernste
Kranwerk fir Industrieschwenkkrane weltweit.

VETTER beging im Jahr 2014 sein 125-jdhriges Jubildum. Das
Unternehmen wurde in den sechziger Jahren vom Bergbauzu-
lieferanten zum Kranspezialisten konsequent umstrukturiert.

Das Unternehmen gehort zur Unternehmensgruppe der
VETTER Holding GmbH mit den Unternehmen

e VETTER Krantechnik GmbH

e VETTER Kranservice GmbH

Die Unternehmensgruppe befindet sich zu 100% in Besitz
der Familien Klaus und Prof. Dr. Martin Vetter.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bereich der Schwenkkransys-
teme mit Tragfahigkeiten von 125kg bis 20.000kg
® 230 Mitarbeiter (Unternehmensgruppe)

® > 36 Mio. € Umsatz (Unternehmensgruppe)

Meilensteine

1889

Griindung der ,Arnold VETTER-Fabrik fiir
Eisenkonstruktionen" durch Arnold Vetter.

1889 bis 1962

Herstellung von Bergbau-Fordereinrichtungen wie
Forderwagen, Férderkorbe, Fordertiirme

1962

Umstellung auf neue Produkte und Spezialisierung
derselben in die Geschaftsbereiche: Kransysteme und
Gabelzinken fir die Gabelstapler- und Baumaschinen-
industrie

1990

Umstrukturierung in eigenstandige Unternehmens-
Einheiten

1991-2000

Neubau Gabelzinkenwerk der VETTER Umformtechnik,
Burbach (Krs. Siegen)

2007-2012

Aufbau eines neuen Kranwerks der VETTER
Krantechnik, Haiger/Hessen

2013

Aufspaltung der Unternehmensgruppe im Rahmen
der Erbfolge:

® VETTER Industrie GmbH, Burbach

© VETTER Holding GmbH, Siegen




Viega Gruppe

Es gibt Dinge, die haben Bestand. Auch nach mehr als

115 Jahren. Bei Viega sind das Innovationskraft und
unternehmerische Visionen. Zum Beispiel die Erfindung
der Pressverbindungstechnik fiir Kupfer-Rohrleitungen fir
Sanitdr und Heizung. Mit der Presstechnik flir metallene
Rohrleitungssysteme ist das Unternehmen heute weltweit
die Nummer 1.

Uber 4.000 Mitarbeiter beschaftigt die Viega Gruppe und
gehort zu den flhrenden Herstellern von Installations-
technik. Die Produkte werden an vier deutschen Standorten
gefertigt. Spezielle Losungen fir die jeweiligen lokalen
Markte entstehen in McPherson/USA, Wuxi/China sowie
Sanand/Indien. Die Installationstechnik als Kernkompetenz
wirkt dabei konstant als Wachstumsmotor. Neben Rohr-
leitungssystemen produziert Viega Vorwand- und Entwésse-
rungstechnik. Das Sortiment umfasst rund 17.000 Produkte,
die nahezu lberall zum Einsatz kommen: in der Gebdude-
technik ebenso wie in der Versorgungswirtschaft oder im
industriellen Anlagen- und Schiffbau.

Viega Holding GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn

\ 0272261-0

=3 02722 61-1415
info@viega.de
www.viega.de
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viega

Bereits 1899 erfolgte die Griindung des Familienunterneh-
mens. Verwurzelt im stidwestfalischen Attendorn wurden
bereits in den 60er Jahren die Weichen fiir die Internationali-
sierung gestellt. Heute exportiert Viega in tber 75 Lander
und ist Uberwiegend mit eigenen Vertriebsorganisationen
weltweit prasent. Dabei ubertragt Viega durchgédngig

die Starken, mit denen das Unternehmen in Deutschland
groB geworden ist, auch auf den jeweiligen Exportmarkt:
Insbesondere durch die Einhaltung des hohen Qualitats-
standards bei den Produkten sowie die Serviceorientierung
gelang es, die Produkte ,Made in Germany, made by Viega"
weltweit zu etablieren. Neben der Qualitat findet das Design
international Anerkennung. Zahlreiche Preise wie der

red dot award oder der if award bestatigen Viega Produkten
die gelungene Verbindung von Form und Funktion.

Viega engagiert sich nachhaltig in der Nachwuchs-
forderung. Das Unternehmen bildet in Deutschland
konstant Uber 150 junge Menschen in 19 Berufen aus.
Viega Auszubildende belegen regelmaBig vordere Platze
bei den Berufe-Weltmeisterschaften.

Daten und Fakten

Weltweit fiihrender Anbieter von Presstechnik
fiir metallene Rohrleitungssysteme fiir Sanitar
und Heizung

® 4,300 Mitarbeiter weltweit

Meilensteine

1899

Griindung durch Franz-Anselm Viegener

1982

Grlindung der ersten Auslands-Tochtergesellschaft
in Paris

1988

Einflhrung des Sanpress-Systems mit Edelstahl-
Rohren und Rotguss-Pressverbindern als Start der
Viega Pressverbindungstechnik

1995

Erfindung der Presstechnik fir Kupfer-Rohrleitungen
1999

Einstieg ins USA-Geschaft

2009

Einflihrung des Kunststoffrohrleitungssystems Raxofix
2014

Vorstellung des ersten Presssystems fiir dickwandige
Stahlrohre
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Die Jorg Vogelsang GmbH & Co. KG ist - zusammen mit

der Schwesterfirma Mecanindus in Frankreich - der weltweit
fuhrende Anbieter von Spannstiften und Rollbiegeteilen.
Die Mecanindus-Vogelsang-Gruppe verfiigt tiber Standorte
in Deutschland, Frankreich, der Tschechischen Republik,
China und den USA. Hergestellt werden anspruchsvolle
Verbindungselemente im Rollbiegeverfahren aus Band-
material von héchster Qualitdt und Prézision.

Insbesondere Unternenmen der Automobilindustrie, wie
Volkswagen, Peugeot/Citroén oder General Motors, vertrauen
auf hochwertige Verbindungstechnik von Mecanindus-
Vogelsang.

AuBerdem gehdren namhafte Automobilzulieferer der
ersten Reihe, wie Magna, Benteler, ZF oder Gestamp sowie
die fihrenden Spezialisten im Handel mit Montage- und
Befestigungsmaterial, wie die Wirth-Gruppe, zu den
Kunden.

Jorg Vogelsang GmbH & Co. KG
Spannstiftstral3e 2

58119 Hagen

\ 02334957-0

02334 957-269

X1 info@jvu.de

= www.jvu.de

JORG VOGELSANG
UMFORMTECHNOLOGIE

SO

Die Unternehmensgruppe erzielte im Jahr 2017 mit

336 Mitarbeitern einen Umsatz von ca. 60 Mio. Euro. Der
Exportanteil liegt bei etwa 60 Prozent. Stidwestfalen wird
innerhalb der Unternehmensgruppe als Innovationsstandort
gesehen. AuBerdem werden hier fertigungstechnisch
anspruchsvolle Produkte gefertigt. Mit der Produktion von
Spannstiften hat das Unternehmen im Jahr 1946 begonnen.
1988 wurde das Unternehmen Jérg Vogelsang aus dem
Unternehmen Hugo Vogelsang ausgegriindet. Im Jahr 2003
erfolgte der Zusammenschluss mit dem franzdsischen
Wettbewerber Mecanindus. Die Unternehmensgruppe wird
nach einem Management-Buy-out von den Geschafts-
fuhrern Ulrich Flatken und Olivier Lévesque geleitet.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Spannstifte und Rollbiegeteile
® 336 Mitarbeiter
® 60 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1946

Beginn der Spannstiftproduktion

2000

Griindung eines Tochterunternehmens in
der Tschechischen Republik

2003

Zusammenschluss mit franz. Wettbewerber
Mecanindus

2007

Reorganisation und Kauf USA-Tochter
2014

Neues Werk in USA

2015

Neues Werk in China




Vossloh Aktiengesellschaft

Vossloh versteht sich als ein technologisch flihrendes
Unternehmen der Bahntechnik und bietet rund um den
Globus integrierte Losungen fiir den Fahrweg Schiene.

Vosslohs Kerngeschaft sind leistungsstarke Angebote fir
alle Anwendungsbereiche der Bahninfrastruktur - von der
Hochgeschwindigkeit, Gber die Schwerlast bis zum Nah-
verkehr. Die Kernaktivitaten des Konzerns gliedern sich in
drei Geschéaftsbereiche, deren Produkte in Uiber 65 Lindern
der Welt im Einsatz sind. Die Vossloh Zentrale - im sauer-
landischen Werdohl ansassig - nimmt dabei als operative
Managementholding direkten Einfluss auf die Geschafts-
bereiche.

Der Geschaftsbereich Core Components bindelt das
Angebot des Konzerns an industriell gefertigten Serien-
produkten, die in hoher Stiickzahl fir Projekte der Bahn-
infrastruktur weltweit benétigt werden. Dies sind die im
Geschéftsfeld Fastening Systems entwickelten, produzierten
und vertriebenen Schienenbefestigungssysteme fir alle
denkbaren Einsatzbereiche. Zudem werden hier seit 2017 die
Aktivitaten von Vossloh Tie Technologies ausgewiesen, dem
fuhrenden Hersteller von Betonschwellen in Nordamerika.

Vossloh Aktiengesellschaft
VosslohstraBBe 4

58791 Werdohl

\ 0239252-0

1 info@vossloh.com

2 www.vossloh.com
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Der Geschaftsbereich Customized Modules umfasst alle
Leistungen des Konzerns rund um Herstellung, Einbau und
Wartung individualisierter Infrastrukturmodule. Vossloh
stattet weltweit Schienennetze mit Weichen sowie mit
Steuerungs- und Kontrollelementen aus, installiert und
wartet sie. Das Anwendungsspektrum reicht von der
Stadtbahn- bis zur Hochgeschwindigkeitsstrecke.

Der Geschaftsbereich Lifecycle Solutions konzentriert sich
auf spezialisierte Dienstleistungen rund um die Instand-
haltung von Schienen und Weichen. Dazu z&hlen insbeson-
dere die praventive Pflege, Instandhaltung und Bearbeitung
von Schienen und Weichen sowie SchweiBen und Schienen-
logistik. Die umfassenden Services erginzen ideal das
Produktangebot der beiden anderen Geschaftsbereiche.

Zudem ist Vossloh im Lokomotivengeschaft tatig. Der
nicht zum Kerngeschaft des Konzerns gehdrende Geschéafts-
bereich, der im Laufe des Jahres 2018 verduBert werden
soll, bietet Lokomotiven und alle notwendigen Service-
leistungen rund um die Wartung und Instandhaltung von
Lokomotiven an.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Schienen-
befestigungssysteme und Weichen
® > 3.900 Mitarbeiter

® > 918,3 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1888

Grlndungsjahr

1927

Der Ingenieur Karl Vossloh entwickelt
den ,hochspannenden Federring"”

PP 1998

Ubernahme der heutigen Vossloh Locomotives
2002

Erwerb von Vossloh Cogifer

2010

Erwerb von Vossloh Rail Services

2017
Erwerb von Vossloh Tie Technologies
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Vossloh-Schwabe
Deutschland GmbH

[162]

L a

Vossloh-Schwabe gehort zu den weltweit fiihrenden
Herstellern von elektrotechnischen und elektronischen
Bauteilen fiir die Lichttechnik. Das Unternehmen ist nicht
nur Anbieter hochwertiger Systemldsungen fiir die Leuch-
tenindustrie, sondern vor allem auch ein kompetenter und
innovativer Partner, wenn es darum geht, den wachsenden
Markt im Bereich der LED-Beleuchtung aktiv mitzugestalten.

Die vielfaltigen Projektldsungen auf Basis kompletter
LED-Systeme werden den hohen Anforderungen an eine
energieeffiziente Beleuchtung in allen Regionen der Erde
gerecht.

Mit rund 1.000 Mitarbeitern in Uber 20 Landern zeigt
Vossloh-Schwabe weltweite Prasenz. Mit der Zugehdrigkeit
zum japanischen Mutterkonzern Panasonic stehen dem
Unternehmen weitreichende Ressourcen fiir Forschung und
Entwicklung sowie fiir die internationale Expansion zur
Verfligung.

Vossloh-Schwabe Deutschland GmbH
Hohe Steinert 8

58509 Liidenscheid

\\ 02351 101-0

02351 101-217

1 info.vsv@vsv.vossloh-schwabe.de
2 www.vossloh-schwabe.com

LIGHTING
SOLUTIONS

Motivierte Mitarbeiter, eine umfassende Marktkenntnis,
exzellentes Fachwissen und verantwortungsbewusstes
6kologisches Handeln machen VS zu Ihrem zuverlassigen
Ansprechpartner auf der Suche nach optimalen und vor
allem wirtschaftlichen LED-Beleuchtungsldsungen.

Im Bereich der konventionellen Beleuchtungstechnik stellt
Vossloh-Schwabe auch weiterhin alle Komponenten zur
Verfligung.

Vossloh-Schwabe stellt hchste Anspriiche an die Qualitat,
was sich in der ISO 9001-Zertifizierung widerspiegelt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir elektronische und
elektrotechnische Bauteile fiir die Lichttechnik

® 1,000 Mitarbeiter
® 189,5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

2002
Ubernahme durch den Panasonic-Konzern
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VSE flow"

Sonderlésungen und sagt kurze Entwicklungsintervalle zu.
Namhafte Unternehmen wie Bosch, Siemens, BMW, Daimler
und Volkswagen gehdren zum Kundenkreis von VSE.

V/SE Volumentechnik GmbH

Das Unternehmen erwirtschaftete im Jahr 2014 mit
30 Mitarbeitern einen Umsatz in Héhe von 10 Mio. €.

Der Exportanteil liegt bei 55 Prozent. Ein weltweites
Vertriebsnetz mit eigenen Vertriebsniederlassungen
und externen Vertriebspartnern sichert die Prasenz
auf wichtigen Auslandsmarkten. Produziert wird aus-
schlieBlich am Standort Neuenrade.

VSE wurde von Jirgen Echterhage und Axel Vedder
gegriindet, die das Unternenmen auch heute noch als
Geschaftsfuhrer leiten. VSE gehort zur Echterhage
Holding - Fluid Technology Group.

VSE Volumentechnik GmbH liefert weltweit hochprazise
Verdranger-Durchflussmessgerdte sowie die dazugehorige
Auswerteelektronik fur unterschiedliche Anwendungs-
bereiche der Verfahrenstechnik. Die Produkte werden zum
Beispiel in Anlagen der Kunststoff-, Chemie-, Pharma-
und Automobilindustrie verbaut. VSE hat sich seit der
Grlndung im Jahr 1989 zum Weltmarktfiihrer fir hoch-
prazise Durchflussmessgerate entwickelt.

Die Durchflussmessgerate von VSE liefern hochgenaue
Messergebnisse fiir fast alle pumpfahigen Medien.
Einsatzmdglichkeiten ergeben sich unter anderem in der
Mess- und Dosiertechnik, in der Hydraulik oder in der
Uberwachungstechnik sowie bei der Abfiillung oder bei
der Steuerung von Mischungsverhéltnissen. Mehrere
Patente sind die Basis fiir die hohe technologische Kompe-
tenz von VSE. Das Unternehmen bietet kundenspezifische

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir hochprazise
Durchflussmessgerate

® 30 Mitarbeiter

® 10 Mio. € Umsatz

VSE Volumentechnik GmbH

HonnestraBe 49 Meilensteine
58809 Neuenrade 2014
\ 02394 616-30 25-jdhriges Firmenjubildum

£ 02394 616-33 \_
1 info@vse-flow.com
2 www.vse-flow.com
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Heinrich Wagner Sinto
Maschinenfabrik GmbH

[164]

Die Heinrich Wagner Sinto Maschinenfabrik GmbH, seit
1983 ein Unternehmen der international agierenden
japanischen Sintokogio-Gruppe, ist ein weltweit fiihrender
Hersteller innovativer Form- und GieBtechnologien.

Die Konzeption und Fertigung kastengebundener und
kastenloser Formmaschinen mit unterschiedlichsten
Auslegungen zum Einsatz in GieBereien ist einer der
Schwerpunkte des Unternehmens. Die Weiterentwicklung
und Herstellung halb- und vollautomatischer GieBmaschi-
nen bildet die konsequente Erganzung des umfangreichen
Produktspektrums des Unternehmens.

Gussprodukte, die mittels dieser HWS-Technologien
produziert werden, findet man heute als Komponenten
oder Komplettbauteile in nahezu allen Sparten des
Industrie- und Konsumguterbereichs. Hier einige Beispiele:
Motorblocke, Bremsscheiben, Elektromotor-Gehause,

Heinrich Wagner Sinto Maschinenfabrik GmbH
BahnhofstrafBe 101

57334 Bad Laasphe

\ 02752907-0

02752 907-280

X info@wagner-sinto.de

= www.wagner-sinto.de

Ventilbldcke, Bremssattel, Gasarmaturen, Heizkesselglieder,
Achsgehduse, Pumpengehause, Kompressor-Gehaduse etc..
Weitere Aufgabenfelder sind der Umbau und die Erweite-
rung bestehender HWS-Formanlagen sowie Anlagen
anderer Fabrikate.

Mit der Entwicklung, Fertigung und Inbetriebnahme von
allein mehr als 580 kastengebundenen Formmaschinen
und -anlagen weltweit verfligt das Unternehmen tber

ein umfangreiches Know-how, das neben wegweisender
Anlagentechnik und einem effektiven weltweiten Kunden-
service die Anerkennung und Zufriedenheit der Klientel
gewahrleistet.

Eine Uberproportionale Fertigungstiefe, unter anderem mit
eigenem Metallbau, mechanischer Bearbeitung, Schalt-
schrankbau sowie individueller Software-Entwicklung
garantiert die konstant hohe Qualitdt sowie ein groBes
MaB an Flexibilitat. Das aktuelle HWS-Produktspektrum
umfasst in Stichworten: SEIATSU-/ACE-Formmaschinen
und -anlagen, kastenlose Formmaschinen und -anlagen,
Vakuum-Formmaschinen und -anlagen, halb- und voll-
automatische GieBmaschinen, Niederdruck-GieBmaschinen,
Kipp-GieBmaschinen, Sandregenerierung und Software fur
GieBereien.

Samtliche Arbeitsschritte, von Konstruktion und Fertigung
bis hin zur Programmierung der von HWS entwickelten
spezifischen Anlagensteuerungen, werden an zwei
Standorten im stidwestfélischen Bad Laasphe mit derzeit
ca. 320 Mitarbeitern durchgefihrt.

Weltmarktfiihrer fiir Formanlagen und GieBauto-
maten im Verbund mit der Sintokogio-Gruppe

® 320 Mitarbeiter

® ca. 50 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1937

Gruindung durch Heinrich Wagner und Georg Miiller
1983

Mehrheitsibernahme durch Sintokogio, Ltd. mit
Hauptsitz in Nagoya, Japan, zeitgleich Einfiihrung
neuer Formtechnologien

Daten und Fakten




WaldrichSiegen
Werkzeugmaschinen GmbH

WaldrichSiegen ist weltweiter Technologieflihrer bei der
Herstellung von GroBwerkzeugmaschinen in den vier
Produktlinien Frasen, Horizontal- und Vertikal-Drehen
und Drehfrésen. Diese Technologiebereiche verlangen ein
HochstmaB an Prazision, Effizienz und Zuverldssigkeit -
Leistungsmerkmale, die WaldrichSiegen durch eine bis
ins Detail ausgereifte Konstruktion und einen absoluten
Innovationswillen gewahrleistet.

Die Produkte kommen bei der GroBwerkstlickbearbeitung
zum Einsatz, zum Beispiel von schweren Schiffsdieselmoto-
ren, Kurbelwellen, Turbinengehausen und Turbinenldufern
sowie GroBbauteilen aller Art fiir die Schwerindustrie
(Walzwerkstander, Maschinenbetten). Die 350 erfahrenen
und hochqualifizierten Mitarbeiter am Unternehmensstand-
ort in Burbach entwickeln und produzieren fiir den Kunden
mafBgeschneiderte Losungen.

Jenseits der reinen Leistungsdaten bietet WaldrichSiegen
seinen Kunden mit den Maschinen zudem einen Mehrwert,
indem die Lebenszykluskosten schon bei der Konstruktion

WaldrichSiegen Werkzeugmaschinen GmbH
DaimlerstraBBe 24

57299 Burbach

\\ 02736 493-02

1 wasi@waldrichsiegen.de

= www.waldrichsiegen.de
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(©) WALDRICHSIEGEN

konsequent berlicksichtigt wurden. So sind die Maschinen
energieeffizient, wartungs- und instandhaltungsfreundlich
und Uberzeugen mit hoher Qualitat bis ins letzte Detail -
ideale Voraussetzungen fiir den produktiven Einsatz Uiber
viele Jahrzehnte hinweg.

WaldrichSiegen blickt auf eine Uber 175-jahrige Tradition
zuriick. 1840 von Heinrich Adolf Waldrich als Schmiede
gegriindet, entwickelte sich das Unternehmen in der ersten
Halfte des 20. Jahrhunderts zum fiihrenden GroBwerkzeug-
maschinenhersteller, der wegweisende Technologie an
Kunden in aller Welt liefert.

Seit 2004 gehdrt WaldrichSiegen zur inhaber- und familien-
gefiihrten HerkulesGroup. Durch das gruppeneigene Netz
von Verkaufsniederlassungen und Serviceunternehmen der
Gruppe bietet WaldrichSiegen seinen Kunden weltweit
lokale Ansprechpartner und schnelle Reaktionszeiten.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir GroBwerkzeugmaschinen
® 350 Mitarbeiter in Burbach

Meilensteine

1840

Unternehmensgriindung durch

Heinrich Adolf Waldrich

1897

Bau der ersten Walzendrehbénke

1951

Bau der ersten Frasmaschinen

1981

Verlagerung des Unternehmensstandorts von Siegen
nach Burbach

2004

Ubernahme durch die inhabergefiihrte Herkules-
Group

2009

Markteinfiihrung der innovativen Portalfras-
maschinenreihe ProfiMill

2013

Entwicklung der Vertikaldrehmaschinen ProfiTurn V
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C.D. Walzholz
GmbH & Co. KG

[166]

Waelzholz ist ein im Weltmarkt flihrender Anbieter von
Stahlprodukten fiir komplexe Anwendungen. Das inter-
national ausgerichtete Unternehmen mit Hauptsitz in
Hagen produziert kaltgewalzte und warmebehandelte
Stahlbdnder und -profile. Eine hohe Diversifizierung hin-
sichtlich der mechanisch-technologischen Eigenschaften,
der Abmessungen und Ausfiihrungen der Stahlwerkstoffe
bietet passgenaue Lsungen fir eine Vielzahl von
unterschiedlichen Anwendungen.

Eine der drei wesentlichen Abnehmergruppen fiir die
Stahlprodukte von Waelzholz ist die Automobilzuliefer-
industrie. Verschiedenste Komponenten in den Bereichen
Motor und Antriebsstrang sowie Ausstattung und Sicher-
heit werden aus den Bandstdhlen des Kaltwalzers gefertigt.

Auch die Hersteller unterschiedlicher Industrieglter wie
Elektrogerdte, Baumaschinen und Motorsagen, stellen ihre

C.D. Walzholz GmbH & Co. KG
FeldmiihlenstraBe 55

58093 Hagen

\ 02331964-0

02331 964-2100

X1 info@waelzholz.com

2 www.waelzholz.com

@ WAELZHOLZ

Produkte mit Stahlen von Waelzholz her. Schneidwerkzeuge,

so z.B. verschleiBfeste und dabei leichte Heckenscheren-
messer, werden aus martensitisch vergiiteten Stahlbdndern
hergestellt, laufruhige Lager, die u.a. in Inlineskates oder

Mountainbikes verbaut werden, aus gebonderten Werkstoffen.

Der Sektor der Energiegewinnung und effizienten Energie-
nutzung stellt den dritten groBen Abnehmerbereich dar.
Hierflr entwickelt Waelzholz in Zusammenarbeit mit
Lieferanten und Kunden verlustarme Elektrobdnder, die

in Windkraftanlagen, aber auch in Hybriden und Elektro-
antrieben flr die Automobilindustrie eingesetzt werden.

Das 1829 gegriindete Familienunternehmen beschaftigt
heute 2.400 Mitarbeiter an Produktionsstandorten

in Europa, Nord- und Stidamerika sowie in Asien.
Waelzholz erzielt einen Jahresumsatz von mehr als

950 Mio. Euro, mit einem Exportanteil von > 50 %.

Das Unternehmen wird geleitet vom Vorsitzenden der
Geschaftsfiihrung, Dr. Hans-Toni Junius, und den Geschafts-
fuhrern Dr. Heino Buddenberg und Dr. Matthias Gierse.

Technologiefiihrer fiir Stahlbander und -profile
fiir komplexe Anwendungen

® 2.400 Mitarbeiter

® 950 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1829

Griindung des Familienunternehmens als Drahtfabrik
in Hohenlimburg

1866

Erweiterung zum Kaltwalzwerk

Ab 1960

Verlagerung des Produktionsschwerpunktes und
der Verwaltung nach Hagen-Fley

Ab 2000

Erweiterung der Kapazitaten durch Zukdufe in
Deutschland und Ausbau international mit Service
Centern und Werken in Europa, Nord- und Stid-
amerika sowie in Asien

Daten und Fakten




WEMA GmbH
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WEMA wurde 1969 als Tochterunternehmen eines Norm-
teile-Herstellers in Lidenscheid gegriindet, um der Mutter
durch eine Programmerweiterung neue Kunden zufiihren
zu kdénnen, welche nicht ausschlieBlich Produktionsmittel,
sondern auf einem vorhandenen Maschinenpark auch

die Teile aus Kunststoff selbst herstellten. Hier war ein
permanenter Ersatzteilbedarf an elektrischen Heizungen
fur die Plastifizierungsprozesse gefragt. WEMA entwickelte
sich recht schnell und belieferte auch bald die ersten
Maschinenhersteller.

WEMA GmbH
Kalver StraB3e 28
58515 Liidenscheid
. 023519395-0
02351 9395-33
1 info@wema.de
= www.wema.de
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Durch die permanente Nahe zu den Prozessen, insbesondere
im Bereich der Extrusion, wurden von WEMA neue Mdglich-
keiten erkannt, die Produktion, zundchst von Kabeln mit
Kunststoffummantelung, zu beschleunigen, wenn die
zusatzlich entstehende Friktionswdrme in einigen, der
Schneckengeometrie in den Maschinenzylindern folgenden
Scher- und Druckzonen, abgefiihrt werden kdnnte.

Die von WEMA gefunden Lésungen haben dann schnell
dazu beigetragen, dass die Schneckendrehzahl teilweise bis
in den kritischen Bereich erhoht werden konnte, ohne dass
es zu Materialverbrennungen, Produktionsausfallen oder
Qualitdtsminderungen der Produkte gekommen ware.

Dies wurde schnell auch von anderen Produktherstellern
erkannt, so dass sie auch bei der Herstellung von Profilen,
Rohren, Spezialfolien usw. vorteilhaft genutzt werden
konnten. Durch diese MaBnahmen lieB sich die Tages-
leistung pro Maschine deutlich erhohen.

Nur mit Sondermaschinen und Leistungsverbesserungen
ist eine groBere Absicherung der Geschafte auf den
internationalen Markten gegen die ostasiatischen Mit-
bewerber mdglich. Mit wirklich optimal dem Kundenbedarf
angepassten Ldsungen ist das Verkaufsniveau der Euro-
paischen Anbieter auch in Zukunft gewéhrleistet.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir Hochleistungs-
Heiz-Kiihlelemente

® 52 Mitarbeiter
® 10 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1969

Grlindung als Bittern GbR in der Losenbach
1971

Griindung der WEMA Beheizungstechnik GmbH
in Liidenscheid

1987

Umzug und Neubau auf der Kalve
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WEPA Hygieneprodukte GmbH

[168]

Die WEPA Gruppe ist ein mittelstdndisches Familienunter-
nehmen. 1948 als ,Westfalische Papierfabrik” gegriindet,
begann WEPA zunachst als Handelsunternehmen, ent-
wickelte sich zu einem Verarbeitungsbetrieb und ist seit
1958 in ihrem heutigen Kerngeschéaft als papiererzeugendes
Unternehmen erfolgreich. Werte und Rendite sind eng
miteinander verzahnt. Diese Balance sowie Innovations-
und Teamgeist machten WEPA zum groBten mittelstandi-
schen Familienunternehmen in der deutschen Hygiene-
papierindustrie und zum drittgréBten Anbieter in Europa.

WEPA orientiert sich konsequent an den Erfordernissen

des Marktes. Stetige Produktinnovationen und das Gespiir
fuir Trends und Bedurfnisse sind die Basis flr den Erfolg.
Langjahrige, vertrauensvolle und partnerschaftliche
Kunden- und Lieferantenbeziehungen sichern dieses starke
Fundament. Als Familienunternehmen denkt WEPA lang-
fristig und erhalt die Werte, die das wirtschaftliche Handeln
geprdgt haben.

WEPA Hygieneprodukte GmbH
Ronkhauser StraBe 26

59757 Arnsberg

\ 02932307-0

X1 info@wepa.de

= www.wepa.de

A\

wepa

WEPA produziert Giberzeugende Hygieneprodukte flr
Endverbraucher und bietet seinen Kunden Lésungen an,
die die BedUrfnisse der Konsumenten in Europa im Fokus
haben. Mit 22 Papiermaschinen werden insgesamt tber
800.000 Tonnen hochwertige Hygienepapiere hergestellt,
die mehr als 600 LKW-Ladungen Toilettenpapier, Kiichen-
tlcher, Taschentiicher, Kosmetiktlicher, Servietten,
Industrierollen und Handtuchpapier pro Tag entsprechen.
Die Produkte werden im Consumer-Bereich iberwiegend
als Private Labels (Handelsmarken) an den deutschen
und europdischen Lebensmitteleinzelhandel vertrieben.
Der Geschéaftsbereich WEPA Professional liefert ein voll-
stdndiges Hygienepapier- und Spendersystem speziell
fir die Anwendungen ,Waschraum und Reinigung"” an
den sogenannten Away-from-Home-Bereich.

Mit rund 3.800 engagierten und motivierten Mitarbeitern
halt das Familienunternehmen WEPA in Deutschland einen
Marktanteil bei Hygienepapieren von 259% und in Gesamt-
europa von rund 8 9%.

Europaweit fiihrender Hygienepapierhersteller,

Spezialist fiir Private Label Consumer Produkte

® Rund 3.800 Mitarbeiter

® 1,2 Mrd. € Umsatz

® 12 Produktionsstandorte in Europa

® Mehr als 1.000 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter in Stidwestfalen

Meilensteine

1948

Gruindung als GroBhandel fiir alle Arten von Papieren
1958

Start der Papierproduktion am Standort in
Arnsberg-Miischede

1963

Bau des Werkes in Marsberg-Giershagen

2001

Beginn der europaweiten Expansion

Daten und Fakten




WESTFALIA Metallschlauchtechnik

GmbH & Co. KG

Westfalia Metal Hoses kann auf eine mehr als 100-jahrige
Firmengeschichte zurlckblicken und zahlt heute zu

den weltweit fiihrenden Herstellern von flexiblen Metall-
schlduchen fiir die Nutzfahrzeugindustrie.

Gemeinsam mit den Kunden entwickelt das in Hilchenbach
ansassige Unternehmen flexible Losungen flir Abgassysteme -
von einzelnen Bauteilen bis hin zu komplexen Baugruppen.
Der GTHES reprisentiert die neue Generation gasdichter
Entkopplungselemente. Perfekt kombiniert er die Vorteile
des neuen Inliner-Konzeptes mit den bewahrten Eigen-
schaften der gasdichten AuBenhiille. Das neue Produkt
absorbiert Vibrationen und vermeidet die Entstehung von
Eigenfrequenzen.

Aufgrund der anspruchsvollen Bauteile wird Westfalia als
Entwicklungspartner sehr geschatzt. Umfassende Beratung
erfolgt durch die Vertriebs- und Projektingenieure vor Ort.
Das Stammbhaus in Hilchenbach ist die Ideenschmiede: Ein
Pool erfahrener und kreativer Ingenieure entwickelt neue
Produkte, Anwendungen, Prozesse und Maschinentechnolo-
gien. Viele dieser Neuheiten sind patentrechtlich geschitzt.

WESTFALIA Metallschlauchtechnik
GmbH & Co. KG

Am Schwanenweiher 1

57271 Hilchenbach

\ 02733283-100

1 info-wsh@westfalia-mh.com
0 www.westfalia-mh.com

<« Im Team fiir Siidwestfalen
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WESTFALIA
Metal Hoses
Germany

Die Produkte mussen ihre Langlebigkeit und Zuverldssigkeit
in umfangreichen Lebensdauertests und Prifverfahren
unter Beweis stellen. Unmittelbare Ndhe zu den inter-
nationalen Partnern der Nutzfahrzeugindustrie erreicht die
Unternehmensgruppe durch die Produktionsstandorte in
Tschechien, den USA, und China. Mit mehr als 480 Mitarbei-
tern weltweit erwirtschaftet die Gruppe einen Umsatz von
circa 66 Millionen Euro.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir flexible Metallschlduche inkl.
Anschlusstechniken und gasdichter Entkopplungs-
elemente fiir die Nutzfahrzeugindustrie

® ca. 480 Mitarbeiter

® ca. 66 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1950

Produktion des ersten Abgasschlauches

fur die Nutzfahrzeugindustrie

1992

Ubernahme durch die Heitkamp & Thumann Group,
Dusseldorf

1995

Entwicklung der Schuppenschlauch-Technologie -
Akzeptanz als weltweiter Standard in der
Nutzfahrzeugindustrie

2009

Entwicklung des gasdichten Metallschlauches (GTH)
2013

Erweiterung des Produktportfolios auf gebogene
Rohre und thermische Isolierung

Griindung der Tochtergesellschaften:

1997

Westfalia Metal s.r.0./CZ; Westfalia, Inc./ USA

2006

Westfalia Shanghai Trading Co. Ltd. /

China (Vertriebsbiiro)

201

Westfalia Metal Components Shanghai Co. Ltd./China
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WHW Hillebrand
Gruppe

[170]
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WHW Hillebrand mit Hauptsitz in Wickede (Ruhr) ist
europaweit eines der bedeutendsten Unternehmen fir
Korrosionsschutz auf Basis von Zink-, Zink-Legierungs-

und Duplex-Verfahren sowie auf Basis von organischen
Korrosionsschutzbeschichtungen. Auf dem Gebiet der
schiitzenden Beschichtung von Massenartikeln mit Zink-
Legierungen konnte sich das 1937 gegriindete und inhaber-
gefiihrte Unternehmen zum gréBten und leistungsfahigsten
Anbieter entwickeln.

Schutz, Funktionalitdt und Optik in Premiumqualitdt
zeichnen die Produktionsergebnisse von WHW Hillebrand
aus. Ein groBer Teil des hohen Qualitdtsniveaus ist der
eigenen Forschungs- und Entwicklungsgesellschaft
Hillebrand Chemicals GmbH zu verdanken, die zur fort-
wahrenden Verbesserung der Beschichtungstechnologie und
zur Herstellung kundenspezifischer Chemikalien forscht,
entwickelt und produziert. Dass ein Beschichter in Kunden-
kooperationen seine eigenen Chemikalien entwickelt und
herstellt, ist in diesem Industriebereich weltweit einmalig.

Seit 2017 wird im neu erbauten Centrum fiir Innovation &
Technologie (kurz CIT) auch Applikationstechnologie fiir die
Prozesschemie mitentwickelt.

WHW Walter Hillebrand GmbH & Co. KG
Westerhaar 56-58

58739 Wickede (Ruhr)

. 02377 808-0

= 02377 808-141

kontakt@whw.de

www.whw.de

)0 (4 [

¥ HILLEBRAND GRUPPE

Aufgrund zahlreicher Patente im Bereich des technischen
Korrosionsschutzes sieht sich das Unternehmen als ein
starker Motor des Fortschritts in seiner Branche - ein
wichtiges Merkmal flr seine Stellung als kompetenter
Partner der Automobilindustrie, der Luft- und Raumfahrt-
industrie sowie der Bau- und der Elektroindustrie.

Mit diesem Erfahrungspotenzial kann das tiber 700 Mitarbeiter
zdhlende Unternehmen ein komplexes Dienstleistungsmodell
anbieten, das alle denkbaren BedUirfnisse im Bereich des
kathodischen Korrosionsschutzes abdeckt.

Zur Unternehmensgruppe gehdren die Produktionsstandorte
in Wickede (Ruhr) und Langenfeld bei Diisseldorf, das
Forschungs- und Entwicklungsunternehmen Hillebrand
Chemicals mit dem CIT sowie das Dienstleistungszentrum

in Frondenberg wie auch das Hotel und Restaurant Haus
Gerbens in Wickede (Ruhr) (www.haus-gerbens.de).

Daten und Fakten

EU-Marktfiihrer kathodischer Korrosionsschutz
® 700 Mitarbeiter
® ca. 100 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1937

Unternehmensgriindung durch Walter Hillebrand sen.
1967

Beginn der Fertigung im Bereich Oberflachentechnik
1977

Verlagerung zum heutigen Hauptstandort
1977-2002

kontinulierliche Erweiterung der Geb3ude, der
Produktionseinrichtungen und der Fachabteilungen
2003

Griindung des Unternehmens Galvano Consult
(heute Hillebrand Chemicals GmbH)

2006

Zukauf einer Galvanik in Langenfeld als 3. Werk
2008

Neubau zur Produktion von Zinklamellen-
beschichtungen

2008-2016

Expansion an allen Standorten auf insgesamt

26 Produktionslinien und den Full-Service-Bereichen
2017

Er6ffnung des CIT

(Centrum fiir Innovation & Technologie)




Casp. Arn. Winkhaus (CAW)

Die Casp. Arn. Winkhaus GmbH ist Spezialist fiir Paket-
schalter flir elektrische Anwendungen. Uberall dort, wo
hohe Lasten bei Wechsel- oder Gleichspannung sicher
geschaltet werden missen, kommen Paketschalter zum
Einsatz. Die Bezeichnung Paketschalter leitet sich aus dem
konstruktiven Aufbau ab: Die einzelnen Schaltglieder, die
ubereinander gestapelt werden, bilden jeweils ein Paket. Das
robuste Konstruktionsprinzip ermdglicht eine hohe Funkti-
onssicherheit, auch bei groBen mechanischen Belastungen
oder starker thermischer Beanspruchung.

Die Schalter kommen zum Beispiel in Photovoltaikanlagen
mit Wechselrichtern, Steuerstdnden in Ziigen, Cockpits von
Baufahrzeugen und Landmaschinen, Kommandobriicken
auf Schiffen, in U-Booten, Kraftwerken und in Industriean-
lagen mit NC-Steuerung zum Einsatz. Die CAW-Paketschal-
ter sind zum groBen Teil mit einem Momentsprungwerk

Casp. Arn.Winkhaus GmbH
Carthausen 1

58553 Halver

\\ 02355 9096-50

02353 9096-96

X1 info@caw-elektro.de
= www.caw-elektro.de
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winkhaus

schaltgerate

ausgeristet, das eine sehr hohe Schaltgeschwindigkeit
ermoglicht.

Das Unternehmen hat einen Marktanteil von ca. 60 Prozent
und entwickelt und produziert ausschlieBlich in Stidwestfa-
len, in Halver-Carthausen und Kierspe. Vieles wird noch in
Handarbeit gefertigt. CAW bietet neben Standard- auch
Sonderbauweisen an, damit die Produkte speziell auf ihren
spateren Einsatzzweck zugeschnitten werden. Namhafte
Kunden wie Siemens, Bombardier und Scania sowie die
Bundeswehr setzen auf zuverldssige Produkte aus dem
Hause CAW.

Die Casp. Arn. Winkhaus GmbH blickt auf eine lange
Tradition zuriick. Das Unternehmen wurde bereits im Jahr
1783 gegriindet und befindet sich im Familienbesitz. Es wird
vom Eigentlimer, Mark Holthaus, als Familienunternehmen
geflhrt.

Daten und Fakten

Weltmarkt fiihrend bei Paketschaltern
fiir elektrische Anwendungen

® 25 Mitarbeiter

® 1,87 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1783
Gruindung der Firma Casp. Arn. Winkhaus GmbH

1911

Herstellung von elektronischen Artikeln
1943

Erweiterung der Fertigung um Paketschalter
sowie Schalter fir British Rail

1955

Stilllegung der Breitewarenfabrikation
1988

Komplettausstattung der Londoner U-Bahn
mit Paketschaltern

1990

Schalter fiir die Deutsche Reichsbahn in
den neuen Bundeslandern und in Russland

1992

Einstieg in das Marktsegment Photovoltaik
2006

Schalter fiir die Bahnen im asiatischen Raum

[171]



Im Team fiir Sidwestfalen
Amsberg Hagen Sicgen

Wippermann jr. GmbH

[172]

Die Wippermann jr. GmbH produziert als Traditions-
unternehmen seit 125 Jahren hochwertige Industrieketten
und Kettenrader fiir alle Antriebsldsungen. Das Unter-
nehmen ist qualitativer Marktfuhrer fiir wartungs- und
schmierstofffreie Hochleistungsrollenketten mit besonders
langer Lebensdauer, die z.B. als Marathon mit Sinter-
buchsen und Triathlon mit Polymergleitlagern bekannt sind.
Zu den Kunden gehdren Unternehmen wie Daimler, VW
und Tetra Pak.

Wippermann fertigt mit 250 Mitarbeitern im Jahr 2017
ausschlieBlich am Standort Deutschland und erzielt einen
Umsatz in Héhe von 41,5 Mio. Euro. Der Exportanteil liegt
bei 39 Prozent. Ein umfassendes Vertriebsnetz mit Tochter-
gesellschaften, Vertretungen, AuBendienstmitarbeitern

und Handlersystemen garantiert die weltweite Verfligbar-
keit der Wippermann-Produkte.

Zu den Kernkompetenzen des Unternehmens gehort die
qualifizierte Beratung in Fragen der Antriebs- und Forder-
technik: Hier entwickelt und plant Wippermann gemeinsam
mit seinen Kunden gezielt bedarfsorientiert und setzt
Sonderlésungen schnell und prazise um. Mittels ausgewahl-
ter Rohmaterialien, Kompetenz in der Halbteile-Fertigung

Wippermann jr. GmbH
Delstener StraBe 133
58091 Hagen

\\ 02331782-0

02331 782-356

X1 info@wippermann.com
= www.wippermann.com

@ WIPPERMANN

P 15

Made in 125 Years
Germany

und der Anwendung ausgereifter Warmebehandlungs-
und Beschichtungsverfahren sichert Wippermann jederzeit
bewdhrte Qualitat. Durch eine besondere Kombination

von hochwertigen Stdhlen und Hochleistungs-Polymer-
werkstoffen erreicht Wippermann ein Alleinstellungs-
merkmal bei Rollenketten.

Die Wippermann jr. GmbH ist Teil der Wippermann Gruppe,
die Komponenten im Bereich Zugmittel und Verbindungs-
elemente entwickelt und fertigt. Ergdnzt wird das
Produktspektrum durch ein Handelsgeschaft. Heute wird
Wippermann erfolgreich in der flinften Generation von

Dr. Stephan Gerber und Christian Hamann als Familien-
unternehmen gefihrt.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer fiir wartungs- und
schmierstofffreie Rollenketten

® 250 Mitarbeiter

® 41,5 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1893

Griindung als Hersteller von Fahrrad- und
Motorradkomponenten

1929

Ubernahme der Unternehmensleitung durch
Wilhelm Wippermann jr.

1960

Wandlung vom Fahrradteilehersteller zu
Industriekomponenten

1990

Wandlung zu Sonderkettenfertigung mit
Engineeringleistungen

1992

Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001

2012

Umweltzertifizierung nach DIN EN ISO 1401




Wrede Industrieholding
GmbH & Co. KG

Die international tatige Dachgesellschaft Wrede Industrie-
holding GmbH & Co. KG umfasst die zwei Tochterunterneh-
men INTERPRINT und keeeper sowie Beteiligungen an
weiteren Unternehmen.

INTERPRINT hat im Bedrucken von Spezialpapieren mit
Holz-, Kreativ- und Steindekoren die Marktfihrerschaft in
den USA sowie eine flihrende Position auf dem Weltmarkt
inne. Mit 29 Tiefdruckmaschinen, drei Lackieranlagen

und finf Impragnierkandlen werden jahrlich dber 1,1 Mrd.
Quadratmeter Dekorpapier bedruckt, lackiert und/oder
imprdgniert. Dieses wird von der Holzwerkstoff-, Mébel-
und FuBbodenindustrie zu Oberflachen fir Mobel, Kiichen
und Laminatbdden weiterverarbeitet.

Das Geschaftsfeld der keeeper-Gruppe umfasst Haushalts-
artikel aus Kunststoff. Aus jahrlich tiber 17.000 t Granulat
werden u. a. Eimer, Schiisseln, Boxen, Vorratsdosen und

Wrede Industrieholding
GmbH & Co. KG
GoethestraBe 40

59755 Arnsberg

\\ 0293263040-0
0293263040-4
X1 info@wrede.de

O www.wrede.de

! Im Team fiir Siidwestfalen
W ,Jf Amsberg Hagen Siegen

WREDE

INDUSTRIEHOLDING GMBH &CO. KG

XX

Babyartikel hergestellt. In den Programmbereichen Storage
und Home ist keeeper inzwischen zum Marktfihrer in
Europa avanciert.

Insgesamt beschaftigt die Wrede Industrieholding Gber
2.000 Mitarbeiter an zwolf Produktionsstandorten, von
denen sich zehn im Ausland befinden. Im Jahr 2017 wurde
ein Gesamtumsatz von 434 Mio. Euro erwirtschaftet, Uber
80% davon auf ausldndischen Markten.

Gegrindet wurde das Unternehmen im Jahr 1880 von
Eberhard Wrede, der in Niederbergheim, jetzt Ortsteil von
Warstein, ein Sagewerk erdffnete. 2014 haben die Familien-
mitglieder der 4. und 5. Generation die Firma vollstandig

in eine Familienstiftung eingebracht. Geleitet wird das

in Arnsberg ansassige Unternehmen von Jens Bauer und
Michael Sindram, die von einem Beirat unter dem Vorsitz
von Thomas Wrede unterstiitzt werden.

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Bedrucken von
Spezial-Dekorpapieren

® {iber 2.000 Mitarbeiter

® 434 Mio. € Umsatz

Meilensteine

1880

1880 Unternehmensgriindung als Sagewerk

in Niederbergheim

1958

Umstellung der Produktion von Holz auf Kunststoff,
Produktion dekorativer Schichtstoffplatten (Duropal)
1982

Griindung der Wrede Industrieholding durch
Andreas und Thomas Wrede

1986

Verkauf" Duropal und Konzentration auf
Dekorpapiere (Interprint)

1989

Aufbau des neuen Geschaftsfelds Haushaltsartikel
(keeeper)

2014

Vollstdndige Einbringung des Unternehmens in eine
neu gegriindete Familienstiftung

1989-2018

Aufbau von Produktionsstatten in USA, Malaysia,
Polen, China, Russland und Brasilien
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Die Zepter Flugtechnik GmbH ist der europaweit fiihrende
Hersteller von stationdren Kontrollturmkanzeln, mobilen
Tower-Systemen, Flughafenbefeuerung und Flughafenaus-
ristung.

Als Komplettanbieter und effektiver Hersteller von Tower-
Systemen entwickelt und vertreibt die Zepter Flugtechnik
weltweit sowohl Standardldsungen wie auch Individual-
[6sungen einschlieBlich Méblierung und Zubehor.

Uber die spezifische Kundenstruktur der Zepter Flug-
technik GmbH reichen die Vertriebswege in Gber 70 Lander.
So wurden im Laufe der Jahre in Deutschland tber

100 Flughafen-Tower-Kanzeln und rund 50 aus dem
Hause Zepter auch im Ausland errichtet.

Zepter Flugtechnik GmbH
MiihlenbergstraBe 6-10
57290 Neunkirchen

\\ 02735 7830-0
02735 7830-33

X1 info@zepter.de

= www.zepter.de

Die Zepter Flugtechnik GmbH ist im Verbund gemeinsam
mit der Schwestergesellschaft Zepter GmbH + Co. KG
an dem entsprechenden Objekt tatig. Insgesamt sind ca.
50 Mitarbeiter im Hause Zepter beschaftigt.

Die Verwaltung und Fertigung des Unternehmens befindet
sich in Neunkirchen, wo 1929 von Albert Zepter durch

die Griindung einer Schlosserei die Wurzeln fir den
Europamarktfiihrer in Sachen Tower-Systeme gelegt wurde.
Im Jahre 1967 wurde aufgrund einer konkreten Anfrage
entsprechend den Richtlinien der Bundesanstalt fiir
Flugsicherung die erste Flughafen-Kontrollturmkanzel
entwickelt. Die im Werk vorgefertigte Kanzel wurde von
eigenen Monteuren auf der Baustelle montiert und fand in
der Fachwelt volle Anerkennung. Im Laufe der folgenden
Jahre wurde ein aus neun unterschiedlichen Basiskanzel-
typen bestehendes standardisiertes Programm entwickelt,
mit dem praktisch alle auftretenden Bedarfsfalle abgedeckt
werden kdnnen. Jede GréBe und Ausfiihrung nach Kunden-
wunsch ist ebenfalls lieferbar.

Aus der mit der Herstellung dieser Flughafen-Kontrollturm-
kanzeln befassten Betriebsabteilung entstand im Jahre 1970
die Zepter Flugtechnik GmbH, die von Hartmut Ginsberg

seit 1999 geleitet wird.
Daten und Fakten

Europaweit fiihrender Hersteller von stationidren
Kontrollturmkanzeln, mobilen Tower-Systemen,
Flughafenbefeuerung und Flughafenausriistung
® 50 Mitarbeiter

Meilensteine

1929

Griindung eines eigenen Schlossereibetriebs durch
Albert Zepter

1955

Weiterflhrung durch Friedrich Zepter

Umwandlung in eine Kommanditgesellschaft
1967

Entwicklung der ersten Flughafenkontrollkanzel
1970

Gruindung der Zepter Flugtechnik GmbH

1999

Alleinige Geschéftsleitung durch Hartmut Ginsberg




/0z GmbH

Die Zoz Group aus Wenden baut Anlagen fiir die Mechanische
Verfahrenstechnik und stellt nanostrukturierte Werkstoffe

in Form von Pulvern, Schichten und Bauteilen bis hin zu
Magnetfiltern, Batterien und Wasserstoffantrieben mit
H2-Feststoffspeichertanks inkl. Fahrzeugbau her. Die Zoz
GmbH ist das Kernunternehmen der Zoz Group und Welt-
marktflhrer im Anlagen- und Gerédtebau fur die Herstellung
Nanostrukturierter Werkstoffe. Neben diesen hochkinetischen
Prozessanlagen (Simoloyer®) werden Prozesse wie Mahlen
und Zerkleinern, Rihren und Dispergieren, Sieben und Filtern
sowie Verdisen, Entgasen und Passivieren bedient.

Die Anwendungsbereiche sind nahezu grenzenlos. Sie reichen
von Schokolade, Emaille oder Hartstoffen liber Hochleistungs-
zemente und Metallflake-Lacke oder von H2-Speicher- oder
Li-lon-Batterie-Werkstoffen und Dinnschichten fir Daten-
speicher bis zu Treibstoffen fiir Feststoffraketen.

Zoz setzt seine hochkinetischen Prozessanlagen auch selber
ein um damit nanostrukturierte Pulver-Werkstoffe herzustellen.
Neben der Pulver-Vermarktung werden diese Werkstoffe in
quasi abermaliger Marktflihrerschaft in den Wasserstoff-
speichertanks H2Tank2Go® verwendet oder zu Metall-Keramik-
Schichten oder Bauteilen & Halbzeugen z.B. aus dem

Maltoz®-StraBe
D-57482 Wenden
\\ 0276297560
0276297567
X info@zoz.de
0 www.zoz.de
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20z
GmbH

Super-Leichtbauwerkstoff Zentallium® weiterverarbeitet.
Sowohl der Werkstoffpaarung als auch der Entwicklung véllig
neuer Werkstoffe sind dabei praktisch keine Grenzen gesetzt.

Aufgrund der Expertise in Energiespeicher-Werkstoffen und
Energiespeichern inklusive Integration und Antriebstechnik ist
Zoz mittlerweile zur renommierten Adresse geworden, wenn
es um wirtschaftliche Verwendung erneuerbarer Energien fir
mobile und stationdre Anwendungen geht (H2-Mobilitit,
grundlastfahiges CO,-freies Kraftwerk).

Daten und Fakten

Weltmarktfiihrer im Anlagenbau fiir
Nanostrukturen und in einigen Nano-Werkstoffen

Meilensteine

1993

Auslieferung der ersten Simoloyer® fir die Forschung
1994

Erste Auslandsvertretung (Siidkorea) und erste
Auslandsniederlassung (USA)

1995

Beginn der Werkstoff-Forschung bei Zoz

1998

Auslieferung des ersten Simoloyer® fiir die Industrie
2000

Beginn der Herstellung von Spezial-Pulverwerkstoffen
2001

Auslieferung der ersten Zoz-Magnetfilters

2008

Griindung des ersten Zoz Centers (Indien)

2010

Beginn der Batterie- und H2-Tankentwicklung,

erster Zoz Mobility Store (Siegen)

2010

Zentallium® erhélt den Materialica-Award 2010

201

Vorstellung des ersten ZoLiBat®- und des ersten
Wasserstoff-getriebenen Fahrzeuges

201

erstes Halbzeug aus Zentallium® kommerziell verfiigbar
201

Geschéftsfiinrer erhdlt von der Stidwestfalen-Agentur
den Titel ,Manager des Jahres 2011"

2012

weltweit erste Briicke aus CO,-arm hergestelltem
Hochleistungszement/Beton in Olpe errichtet

2013

H2Tank2Go® gewinnt Innovationspreis Sauerland 2012
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Unternehmen von A-Z
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ABUS August Bremicker Sehne KG........................ 10
Achenbach Buschhiitten GmbH & Co. KG.................. 11
ALANOD GmbH & Co. KG . ... 12
aquatherm-Unternehmensgruppe .................oooat. 13
ASOGMbH. ... 14
Albrecht Bdumer GmbH & Co. KG......................... 15
Bender + Wirth GmbH & Co..............ooiiiiiii . 16
Behr-Hella Thermocontrol GmbH......................... 17
BERGHOFF Group. ..o v 18
Ferdinand Bilstein GmbH + Co. KG........................ 19
BIW Isolierstoffe GmbH . .......... .. ... 20
BIBGMbH & Co. KG ... 21
Bombardier Transportation GmbH ........................ 22
BORBETGmbH ... 23
BSW Berleburger Schaumstoffwerk GmbH. ................ 24
BURG EW. LUlingKG ....... ... 25
burgbad AG. ... ..o 26
Busch-Jaeger Elektro GmbH ................... .. ... ..., 27
Busch & Miiller KG. ..o 28
Leuchten BUSCHGmbH . ... 29
CENTROTHERM Systemtechnik GmbH ..................... 30
CONEC Elektronische Bauelemente GmbH ................. 31
DANGO & DIENENTHAL Unternehmensgruppe ............. 32
Danieli Germany GmbH ......... ... ... ... 33
DESCH Antriebstechnik GmbH & Co. KG................... 34
Deutsche Holzveredelung Schmeing GmbH & Co. KG ... ... 35
Dometic GmbH. ... 36
dormakaba Gruppe . ...... ... 37
Aloys F. Dornbracht GmbH & Co. KG ...................... 38
DST Dauermagnet-SystemTechnik GmbH .................. 39
dy-pack Verpackungen Gustav Dyckerhoff GmbH........... 40

ecomGmbH ... 41
Eibach Industries GmbH . ............. ... 42
EJOT Holding GmbH & Co. KG ..., 43
EMG Automation GmbH ... .. 44
ERCOGMbH ... 45
Jakob Eschbach GmbH .......................... ... 46
FM-Plast GmbH . ... 47
FROHN GmbH. ... .o 48
OTTOFUCHSKG .. o 49
JD.Geck GmbH .. ..o 50
Heinrich Georg GmbH ............ ... ... ... ...l 51
Gontermann-Peipers GmbH. ............ ...l 52
Goodrich Lighting Systems GmbH ........................ 53
Gottschalk GmbH & Co. KG ...... ... 54
Grabener Maschinentechnik GmbH & Co. KG............... 55
GROHE . .. 56
Federnwerke J.P. Grueber GmbH & Co. KG ................. 57
Guntermann & Drunck GmbH. .............. ...l 58
Harburg-Freudenberger Maschinenbau GmbH ............. 59
H & T Marsberg GmbH & Co. KG.......................... 60
l. + A. Hark Orchideen GmbH & Co. KG.................... 61
HASCO Hasenclever GmbH + CoKG....................... 62
HBPO GmbH ... 63
Heicks Industrieelektronik GmbH ................. ... ... 64
HELLA GmbH & Co. KGaA. ... 65
Gustav Hensel GmbH & Co. KG. ...t 66
Maschinenfabrik Herkules GmbH & Co. KG................. 67
HESS GROUP GmbH. . ... 68
Accumulatorenwerke HOPPECKE Carl Zoellner & Sohn GmbH. .69
Wilhelm Humpert GmbH & Co. KG........................ 70
Hunold + Knoop Kunststofftechnik GmbH ................. 71



IMI Hydronic Engineering GmbH ......................... 72
HydroPhon Kunststofftechnik GmbH. ..................... 73
IDEAL-Werk C. +E. Jungeblodt GmbH +Co. KG.............. 74
IEP Technologies GmbH ........... ... ... ... ........... 75
Infineon Technologies AG .......... .. ..., 76
Infineon Technologies Bipolar GmbH & Co. KG ............. 77
Qfy GmbH .. 78
THGmMbH & Co. KG. ... 79
JOSTGMDH ..o 80
TSUBAKI KABELSCHLEPP GmbH ... 81
A+ E Keller GmbH & Co. KG. ..o 82
Gebr. Kemper GmbH + Co. KG. ..., 83
KettenWulf Betriebs GmbH ..., 84
KETTLER GmbH . ... 85
Kirchhoff GmbH & Co. KG ... 86
KIRCHHOFF Gruppe .. ..o 87
Julius Klinke GmbH & Co. KG. ..., 88
ERNST KOCH GmbH & Co. KG ... 89
KONTRA Anlagentechnik. ...t 90
Leopold Kostal GmbH & Co. KG .......................... 91
KRACHT GmMbH . ... 92
KRAH Unternehmensholding.................. ... ... ... 93
Kiberit Profile Systems GmbH & Co. KG................... 94
Kuchenmeister GmbH . ..., 95
Kusch+Co GmbH & Co. KG. ..o 96
Hugo Lahme GmbH......... .. ... .. ... i, 97
Lahme GmbH & Co. KG... .. oo 98
Werner Langer GmbH & Co. KG. ..., 99
LINN Gerdtebau GmbH ...l 100
Lubke & Vogt GmbH & Co. KG..............oooiiiiitt, 101
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Magna BDW technologies Soest GmbH. .................. 102
Markisches Werk GmbH ..., 103
MEDICE Arzneimittel Putter GmbH & Co. KG............. 104
MeisterWerke Schulte GmbH............. ... . 105
MENNEKES Elektrotechnik GmbH & Co. KG .............. 106
Georg MENSHEN GmbH & Co.KG ...........oooiiiintt. 107
Franz Miederhoff oHG. ... 108
MK Metallfolien GmbH ..., 109
MPG - Mendener Prazisionsronr GmbH .................. 110
MUBEA Tailor Rolled Blanks GmbH. ................. . ... m
NEOSID Pemetzrieder GmbH & Co. KG.................... 112
Neubauer Automation oHG . .....................oo, 113
Nolle-Pepin GmbH & Co. KG ... .ot 114
0BO Bettermann Holding GmbH & Co. KG................ 115
Olsberg GmbH. ... 116
Oventrop GmbH & Co. KG ... 17
Ernst Pennekamp GmbH & oHG .................... . ... 118
platzmann federn gmbh & co.kg................... . ... 119
pmdtechnologiesag .........oviiiii i 120
Pottker GmbH. . ... 121
P. J. Prause Durotec GmbH. ... 122
Presspart GmbH & Co. KG ... 123
QASSGMbH ..o 124
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Rudolf Rafflenbeul GmbH & Co. KG..................... 125
REMBE® GmbH Safety + Control ....................... 126
RINKGMbH & Co. KG ... 127
Ritzenhoff AG. .. ... 128
Schafer Werke GmbH ......... ... 129
Schéaffer Maschinenfabrik GmbH ....................... 130
SCHELL GmbH & Co. KG Armaturentechnologie .......... 131
Schliiter-Systems KG. . ... 132
IVA Schmetz GmbH . ... 133
SCHMITZ u. Séhne GmbH & Co. KG . ..........cooiiiitt. 134
Schniewindt GmbH & Co. KG............ooiiiiintt, 135
Schroth Safety Products GmbH. ........................ 136
Rolf Schiitt GmbH .. ... 137
SELVEGMOH & Co.KG ... 138
SKS metaplast Scheffer-Klute GmbH.................... 139
SMS groUp. .o 140
SPAX International GmbH & Co. KG..................... 141
Glnther Spelsberg GmbH + Co. KG ..................... 142
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ThyssenKrupp Bilstein GmbH. .......................... 148
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WEMAGmMbH ... 167
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BahnhofstraBe 18

58095 Hagen

Tel.: 02331 390-0

Fax: 02331 135-86

E-Mail: sihk@hagen.ihk.de

Internet: www.sihk.de

m Siegen

Industrie- und Handelskammer Siegen
Koblenzer StraBe 121

57072 Siegen

Tel.: 0271 3302-0

Fax: 0271 3302-400

E-Mail: si@siegen.ihk.de

Internet: www.ihk-siegen.de

Redaktion: Thomas Frye (Leitung), Dirk Hackenberg, Linda Kottenhahn, Roger Schmidt,
Fabian Ampezzan, in Zusammenarbeit mit den portratierten Unternehmen.

Bildnachweis: Fotolia, Frank Scheumann fiir WirtschaftsWoche (Bild S. 3),
BORBET GmbH (Luftaufnahme S. 5), Hafen Hamburg Marketing e.V. (Bild S. 6),

einzelne Unternehmen (Portrétbilder).

Realisation: SL MEDIEN GmbH, Mohnesee - www.partner-des-hauses.de
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